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Origo™Arc 4001i panel A22/A24

Optymalne rozwigzania w spawaniu metoda MMA

Mocne i solidne

Rodzina produktéw Origo™Arc 4001i to najlepsze rozwigzanie
gwarantujgce optymalng wydajno$¢ produkcji w zastosowaniach zaréwno
w obiektach zamknietych, jak i na zewnatrz, w produkcji seryjnej, a takze
doskonale nadajgce sie do stosowania w procesach naprawczych i
regeneracyjnych.

Te kompaktowe zZrédta pradu spawania posiadajg solidng konstrukcje z
obudowg wykonang z ocynkowanej stali. To wyjatkowo trwaty materiat
sprawdzajgcy sie w najbardziej wymagajacych srodowiskach.

Urzadzenia wykorzystujg technologie IGBT zapewniajgcg niezawodng
prace urzadzenia i znakomite parametry spawania.

Zastosowanie cyfrowego systemu komunikacji z magistrala CAN
pozwolito na ograniczenie ilosci przewodow, umozliwiajac sprawniejszg i
bezawaryjng obstuge urzadzenia.

Spawanie metodg MMA

Origo™Arc 4001i zostat zaprojektowany do spawania stali niestopowej
niskoweglowej, jak i stali nierdzewnej oraz Zzeliwa wszystkimi typami
elektrod o Srednicy do 6mm. Urzadzenie przeznaczone sg réwniez do
ztobienia elektropowietrznego elektrodami weglowymi o srednicy 8 mm.

Elastycznosé

Zrédio pradu spawania zasilane z sieci 400V 50Hz posiada ptynne
nastawy prgdu spawania do 400A. Ergonomiczne panele sterowania
zapewniajg wszechstronne nastawy w zaleznosci od potrzeb
uzytkownika. Mozna wybra¢ jeden z dwoch dostepnych paneli, obydwa
modele sa tatwe w obstudze i w czytelny sposéb prezentujg parametry
spawania.

Origo™ A22 — wyposazony w wielofunkcyjne pokretto pozwalajgce na
regulacje prgdu spawania w procesach MMA i TIG.

Origo™ A24 — wyposazony w wielofunkcyjne pokretto pozwalajgce na
regulacje pradu i kontrole innych ustawien w procesach MMA, TIG oraz
MIG/MAG (w trybie CV).

Obydwa panele sg wyposazone w cyfrowy wyswietlacz i funkcje pomiaru
napiecia i pradu spawania.

Znakomite parametry spawania — wysoka wydajnos¢ i jakosc
spawania

Bezproblemowa komunikacja z urzgdzeniem dzigki zastosowaniu
przyjaznych dla uzytkownika paneli sterowniczych A22 i A24

.

Panel A24 umozliwiajgcy wybor typu elektrody (rutylowa, zasadowa,
celulozowa) gwarantujgc optymalne parametry spawania oraz odczyt
napiecia i prgdu spawania na wyswietlaczu.

Regulowane funkcje Arc Force i Hot Start zapewniajgce optymalne
parametry do spawania w réznych srodowiskach (Origo™ A24)

.

Ztobienie elektrodg weglowg (Origo™ A24) - z wykorzystaniem
elektrod o maksymalnej $rednicy 8 mm

Klasa ochrony IP 23, praca na zewnatrz z narazeniem urzgdzenia
na opady atmosferyczne

Filtr przeciwpylowy umozliwiajgcy obstuge urzadzenia w
zanieczyszczonych miejscach pracy, zapobiegajacy przedostawaniu
sie pytu i czastek metalu do $rodka urzadzenia.

Funkcje panelu Origo™ A22
Spawanie metodg MMA/TIG (CC) X X
Spawanie metodg MIG/MAG (CV) - X
Przystawki zdalnego sterowania X X
Wybor typu elektrody X
Funkcja Arc Force (x) X
Funkcja Hot Start (x) X
Spawanie kropelkowe (x) (x)
Ustawienie min. pradu TIG (x) (x)
Regulacja dynamiki fuku MIG/IMAG - X
Cyfrowy pomiar V/A X X
Pamiec¢ - 2 zestawy danych - X

(x) - funkcje dostepne w menu ukrytym

Zastosowanie

* Montaz

» Spawanie rurociaggow (elektrody celulozowe)
* Przemyst okretowy i morski

* Przemyst przetwoérczy

* Naprawy i czynnosci konserwacyjne

« Ztobienie elektropowietrzne elektroda weglowa

Origo™ A24



Dane techniczne

Zrédto pradu Arc 4001i
Napigcie zasilania 3x400V, 50/60 Hz
Bezpiecznik zwtoczny, A 25
Przewod zasilajgcy, mm2 4x4
Zakres pradu spawania, A 16-400
Dopuszczalne obcigzenie, 40 °C

cykl pracy 35%, AV 400/36

cykl pracy 60%, A/V 320/33

cykl pracy 100%, A/V 250/30
Napigcie biegu jatowego, V 78-90
Tryb energooszczedny, W 40
Moc wejsciowa (przy maks. natez.), kW 16
Znamionowa moc zasilania (przy maks. natez.), kVA 18.6
Wsp. mocy przy maks. natezeniu prgdu 0.90
Wydajno$¢ przy maks. natgzeniu pradu,% 86
Wymiary dixszerxwys, mm 625x294x492
Poziom hatasu A (ciagty) <70 db
Klasy ochrony IP 23
Klasa izolacji H
Temperatura pracy, °C -10 do +40
Masa, kg 40
Klasa zastosowania S
Normy IEC/EN 60974-1
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Origo™ A22

Origo™ A24

Dane dotyczace skiadania zamoéwien
Najwyzszej jakosci akcesoria dla profesjonalistow

Origo™ Arc 4001i A22
Origo™ Arc 4001i A24

0460 455 880
0460 455 881 Firma ESAB oferuje szerokg game akcesoriéw. W celu zapoznania si¢
z petng ofertg zapraszamy na naszg strone internetowg: www.esab.pl
Akcesoria: lub prosimy o kontakt z najblizszym przedstawicielem firmy.
Zestaw jezdny 2-kotowy

Potka do wozka 2-kotowego pod podajnik MobileFeed 200/300
Wzmochnienie rurowe do zrodta prgdu

Zdalne sterowanie AT1 CAN regulacji prgdu

Zdalne sterowanie AT1 CAN CF dokfadna regulacja pradu

Przewody do przystawek zdalnej regulacji AT1i AT1 CF

0460 564 880

0460 815 880 Najlepsza obstuga i serwis

0460 459 880 Nasze zaangazowanie oraz mozliwo$¢ dostarczenia wymaganych ustug

0459 491 883 i serwisu zostajg aktywowane natychmiast po potwierdzeniu

0459 491 884 zamowienia. Nasza firma doktada wszelkich staran w celu zapewnienia
klientom najwyzszej jakosci ustug posprzedaznych. Profesjonalny i

5m 0459 960 880 wykwalifikowany personel zapewnia serwis, ustugi z zakresu czynnosci
10m 0459 960 881 konserwacyjnych, kalibracje, atestacje oraz rozbudowe urzadzen i
25m 0459 960 882 oprogramowania.

Przewoéd masowy 5m z zaciskiem 0700 006 895 Cze$ci zamienne oraz elementy ulegajgce zuzyciu sg produkowane
wedtug normy jakosci firmy ESAB. Wymienne plyty elektroniki,
wymienne moduty i komponenty sg dostgpne dla wszystkich produktow
firmy, co pozwala na skrécenie czasu ewentualnego przestoju do
absolutnego minimum. Firma ESAB nieustannie podnosi standard ustug
$wiadczonych lokalnie przez autoryzowane punkty serwisowe. Klienci
posiadajgcy wiasny personel odpowiedzialny za serwis i konserwacje
moga zawsze skorzysta¢ ze szkolen z zakresu serwisowania naszych

produktéw, ktére sa integralnym elementem catosciowej oferty firmy

Dostawa obejmuje: przewdd zasilajgcy 5m z wtyczkg 32A, instrukcja DTR
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m ... - - _) J Jednakze szkolenia z zakresu informacji o produktach oraz procesach
spawania dla uzytkownikow koncowych tworzg oddzielng czes$¢ oferty
ISO 9001:2000 ﬁ
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firmy ESAB. Skontaktuj si¢ z lokalnym przedstawicielem handlowym
firmy ESAB lub dystrybutorem naszych produktéw w celu uzyskania
kompletnych rozwigzan.

KRS 0000176578

Sad Rejonowy w Katowicach
Kapitat zaktadowy

16 186 000 PLN

ESAB Sp. z o.0.
40 — 952 Katowice
ul. Zelazna 9

NIP 634-00-23-457
E-mail:
www.esab.pl

Biuro Handlowe:

40 — 101 Katowice
ul. Chorzowska 108
Tel. +48 32 3511 100

Firma ESAB zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez wcze$niejszego powiadomienia.



