Y
ESAB -
A

Origo™ Tig 4300iw AC/DC, TA24 AC/DC

Urzadzenie do profesjonalnego spawania metodg TIG wszystkich materiafow.

Zaprojektowany z mys$lg o wysokojakosciowym
spawaniu metodg TIG i MMA

Urzadzenia spawalnicze Origo™ Tig 4300iw AC/DC , zaréwno
w przypadku spawania pradem statym (DC) jak i
przemiennym (AC), zapewniajg idealne rozpoczecie procesu
spawania oraz stabilny tuk. Wszystkie rodzaje

materiatow, niezaleznie od ich grubosci, sg spawane z
zachowaniem najwyzszej jakosci.

Panel sterowania Origo™ TA24 AC/DC posiada
zaawansowane funkcje. Balans pradu przemiennego pozwala
kontrolowa¢ jakosé tuku i gtebokos¢ penetracji, a ustawienie
czestotliwosci AC pozwala kontrolowac szerokosé tuku.
Posiada réwniez funkcje kontrolujacg wstepne nagrzewanie
elektrody przy stosowaniu elektrod o réznym kacie
zaostrzenia czesci roboczej, jednoczesnie zapewnia
sprawniejsze rozpoczecie procesu spawania oraz przediuza
okres eksploatacji elektrod podczas spawania pradem
przemiennym AC.

Spawanie prgdem przemiennym z funkcjg QWave™
Jednym z najwazniejszych zadan urzadzenia do spawania
pradem przemiennym metodg TIG jest zapewnianie
stabilnego tuku. Urzgdzenia posiadajg funkcje QWave™ ,
ktéra zapewnia optymalne sterowanie tukiem przy
jednoczesnym niskim poziomie hatas, a wszystko bez starty

= Zaprojektowany do wysokojakosciowego
jakosci spawu. spawania wszystkich rodzajow materiatbw metodg

TIG.

=Funkcja QWave™- umozliwia spawania prgdem
przemiennym (AC) przy zachowaniu stabilnego
tuku oraz niskiego poziomu hatasu.

=Plynna regulacja czestotliwo$ci oraz balansu
pradu przemiennego — optymalizacja wielkosci
jeziorka spawalniczego.

=\Wstepne nagrzewanie elektrody — doskonate
zajarzenie oraz dtuzszy okres eksploatacji
elektrody.

=Funkcja programowania ESAB 2 — umozliwia
Spawanie pulsacyjne DC metodg TIG — tatwe
sterowanie cieptem i jeziorkiem spawalniczym.

= ESAB LogicPump — ELP, automatyczne
uruchomienie uktdu chlodzenia przy podtaczeniu
uchwytu chtodzonego ciecza.

» Tryb oszczedzania energii — wentylator i pompa
dziatajg na zadanie.

= Spawanie metodg MMA—Funkcje Hot start
*Naprawy i czynno$ci konserwacyjne (,goracy start”), Arc force (,regulacja prgdu
=*Montaz i budownictwo zwarcia”) oraz przelacznik biegunowosci.
=Przemyst motoryzacyjny

=Przemyst przetwérczy

sStocznie i przemyst morski

sTransport i urzgdzenia przeno$ne

Zastosowanie
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Origo™ Tig 4300iw AC/DC z wozkiem czterokotowym

Informacje dotyczace skltadania zamowien

Origo™ Tig 4300iw AC/DC, TA24 AC/DC
Wozek 4 kota Tig 4300iw AC/DC

Zdalne sterowanie MTA1 CAN

Zdalne sterowanie AT 1 CAN

Zdalne sterowanie AT 1 CF CAN
Regulacja nozna T1CAN z kablem 5 m

Przewody do zdalnego sterowania:
5 m CAN

10 m CAN

15 m CAN

25 m CAN

Zalecane uchwyty do spawania metoda TIG:
TXH ™ 400w 4m OKC 50

TXH ™ 400w 8m OKC 50

TXH ™ 400w HD 4m OKC

TXH ™ 400w HD 8m OKC

TXH ™ 400wr HD 4m OKC regulacja w rekojesci
TXH ™ 400wr HD 8m OKC regulacja w rekojesci
Przystawka do zdalnego sterowania z uchwytu

0460 100 880
0458 530 881

0459 491 880
0459 491 883
0459 491 884
0460 315 880

0459 554 880
0459 554 881
0459 554 882
0459 554 883

0460 014 840
0460 014 880
0460 014 841
0460 014 881
0462 014 841
0462 014 881
0459 491 912

Dane techniczne

Zakres pradu spawania TIG AC/DC

Zakres prgdu spawania MMA

Napigcie zasilania, V/Ph

Zabezpieczenie sieci, A

Pzrewdd sieciowy, @ mm?

Maksymalny prad/napiecie spawania DC/AC
P=40%TIG , AV

P=60% TIG, AV

P=100% TIG, AV

Narastanie prgdu spawania, sec
Opadanie pradu spawania, sec
Powyptyw gazu, sec
Czestotliwos$¢ pulsacyjna DC, sec
Czestotliwosé AC, Hz

Balans AC, %

Napigcie biegu jatowego, V DC
Wspobtcz. mocy przy 100%, tryb TIG
Temperatura robocza, C
Sprawnos¢ przy 100%, tryb TIG, %
Stopien ochrony

Zgodnos$¢ z normami:

Wymiary zewnegtrzne mm, dxsxw
Masa, kg z zesp. chtodzacym

Uktad chtodzenia cieczy :
Wydajnos¢ chtodz., W, I/min przy 40 C
Objetos¢ srodka chtodzacego, |

Maks. przeptyw, I/min

Maks. cisnienie, 50/60 Hz bar

Najlepsza obstuga i serwis

Tig 4300iw
4-430
16 - 430

400/3
35
4XxX6

430/27.2
400/26
315/22.6
0-10
0-10
0-25
0.01-25
10 -150
50-98
83
0.79
-10 do +40
93
IP 23C

IEC/EN 60974-1, -3, -10

625x394x776
95

Zintegrowany

2500/1.5
55
2.0
3.4

Nasze zaangazowanie oraz mozliwosci dostarczenia

oczekiwanych ustug i serwisu rozpoczynaja sie natychmiast

po potwierdzeniu zaméwienia. Nasza firma doktada
wszelkich staran w celu zapewnienia klientom najwyzszej
jakosci ustug posprzedazowych. Profesjonalny i
wykwalifikowany personel zapewnia serwis, ustugi
konserwacji, kalibracje, atestacje oraz aktualizacje i
rozbudowe zaréwno urzadzen i oprogramowania.

Czesci zamienne i eksploatacyjne sg produkowane wedtug
norm jakosci firmy ESAB. Wymienne ptytki drukowane,
wymienne moduty oraz komponenty sg dostepne dla
wszystkich produktéw firmy ESAB co pozwala skrocic¢ czas
ewentualnego przestoju do absolutnego minimum. Firma
ESAB nieustannie rozbudowuje sie¢ autoryzowanych

partneréw aby by¢ blizej klienta. Klienci posiadajacy wtasny

personel odpowiedzialny za konserwacje i serwis zawsze
moga skorzystac ze szkolen z zakresu serwisowania
naszych produktéw, ktére sg integralnym elementem oferty
firmy ESAB. Jednakze, szkolenia dla uzytkownikdw
koncowych w zakresie produktéw i proceséw stanowig
oddzielng oferte. Prosimy skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem handlowym lub dystrybutorem firmy
ESAB w celu uzyskania kompletnych rozwigzan.

Dostawa obejmuje: Przewod zasilajacy o dt. 5 m, przewéd gazowy o dt.

2 m z dwoma zaciskami, przewdd masowy o di. 5 m
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ESAB Sp. zo.0.
ul. Zelazna 9
40-952 Katowice

NIP 634-00-23-457

e-mail:
www.esab.pl

ISO 9001:2000

Biuro Handlowe

ul. Chorzowska 108
40-101 Katowice

Tel. +48 32 3511 100
Fax +48 32 3511 120

KRS 0000176578
Sad Rejonowy w
Katowicach
Kapitat zaktadowy:
16 186 000 PLN
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