TROJFAZOWE PRZECINARKI
PLAZMOWE - t ATWA OBSLUGA |
OPTYMALNA EKONOMIA CIECIA

Zeta 60-100 to przenosne i przyjazne uzytkownikowi tréjfazowe przecinarki
plazmowe w trwatej obudowie, zaprojektowane do zastosowania warsztatowego

i do prac w terenie. Urzadzenia przeznaczone sg do ciecia wszystkich metali i stopéw
metali przewodzacych prad.
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PRZECINARKI PLAZMOWE
- ZETA 60-100

Przyjazny uzytkownikowi panel sterowania
utatwia sterowanie procesem ciecia plazma.
Wystarczy wybrac proces i ustawi¢ odpowiednia
do danej grubosci blachy warto$¢ pradu

Ciecie automatyczne
Przecinarka Zeta 100 do ciecia automatycznego
wyposazona jest w automatyczny palnik z

Wyposazenie dodatkowe

wezem o dtugosci 6m oraz wyjscie uktadu Lichivyt o ciccia paoKiE g

- i urzadzenie jest gotowe do pracy. W
przecinarkach plazmowych serii Zeta funkcje
gazu plazmowego petni sprezone powietrze
i urzadzenie mozna podfaczy¢ do zaktadowe;j
instalacji sprezonego powietrza. Urzadzenia
moga by¢ zasilane z generatoréw i posiadaja
energooszczedna funkcje czuwania, co
zapewnia optymalne ciecie i ekonomiczna
eksploatacje. Automatyczne zajarzenie tuku
plazmy za pomoca tuku pilotowego zapewnia
dtuzsza zywotnos¢ zuzywajacych sie czesci
palnika.

Ztobienie precyzyjne przecinarka
Zeta 100

Zeta 100 umozliwia ztobienie precyzyjne, a
wiec takze proces wykrywania braku przetopu
po spawaniu.

Grubos¢ blachy decyduje o
doborze urzadzenia

Przecinarki Zeta 60 i Zeta 100 umozliwiaja ciecie
odpowiednio na gtebokosci do 12 i do 25mm.
W przypadku cie¢ rozdzielajacych, gdzie nie ma
szczegolnych wymogoéw dotyczacych jakosci
ciecia, mozna cia¢ blachy o 50% grubsze.
Charakterystyki ciecia podano w tabeli ponizej.

Funkcja ciecia blach otworowych
w standardzie

Wystarczy nacisnac jeden przycisk i przecinarka
Zeta juz jest gotowa do ciecia blach
perforowanych i otworowych.

Ciecie reczne

automatyzacji procesu ciecia.

CHARAKTERYSTYKA CIECIA

ciecia ulegaja zmniejszeniu.
0 mm

ZETA 60

0,9 mm dysza

1,0 mm dysza
1,1 mm dysza
1,2 mm dysza
ZETA 100
0,9 mm dysza
1,0 mm dysza
1,1 mm dysza
1,2 mm dysza
1,4 mm dysza
1,5 mm dysza

1,6 mm dysza

zdalnego sterowania. Wersja z wbudowanym
ukfadem sygnalizacji wykrycia tuku jest
sterowana ze zautomatyzowanego urzadzenia
oraz stotu obrotowego przeznaczonego do

prowadnica rolkowa
wozek (Zeta 100)

rozne wymiary dysz do ciecia
wysokojakosciowego

Tabela zawiera wytyczne dotyczace doboru rozmiaru dyszy do ciecia blach o okreslonej maksymalnej
grubosci wykonanej ze stali miekkiej. W przypadku ciecia innych materiatéw wydajnos¢ i szybkos¢

10 mm 20 mm 30 mm

- Ciecie o zakfadanej jakosci

- Ciecie rozdzielajace o nizszej jakosci

ZRODLO ZASILANIA

ZETA 60 ZETA 100

Przecinarka Zeta 100 do ciecia recznego Napiecie sieciowe, V 3x400 3x400
wyposazona jest w palnik z wezem o dtugosci Bezpiecznik, A 10 20
6m, Iub - jesli wymagane jest prowadzenie Zakres pradu, ANV-AN 20/88-60/104 20/88-100/120

prac o wiekszym zasiegu - w palnik z wezem

o dhugosci 15m. Cykl pracy 100%/40°C, AV 40/96 75/110
Cykl pracy 60%/40°C, AV 50/100 85/114
Lo T T T T e T T RN Cyk| pracy maks./40°C, A/%/V 60/40/104 100/40/120
Wspétczynnik sprawnosci 0,9 0,8
Headoffice: Napiecie jatowe, V 241 248
Svejsemaskinefabrikken Migatronic A/S Ciecie jakosciowe, mm <12 <25
Aggersundvej 33, Postboks 206 Ciedi - k 18 35
DK-9690 Fjerritslev, Danmark ecle rozazielajace, maks., mm s s s
Tel: (+45) 96 500 600 Klasa ochrony IP 23 IP 23 g
Telefax: (+45) 96 500 601 | EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-10 s
www.migatronic.com <
Wymiary (wys. x szer. x dt.), mm 360x220x570 405x345x675 a
] - - ]
MiGAC= o M1 C | derarnkg 27 36 (6 m)/39 (15 m) 4

WELDING VALUE

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian.



