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Automat A2 Multitrac A2TF (SAW)

Uniwersalny traktor spawalniczy do spawania

fukiem krytym

A2 Multitrac zostat zaprojektowany
w celu poprawy jako s$ci i wzrostu
wydajno $ci procesu spawania tukiem

Krytym.

Prosta i lekka konstrukcja umo zliwia
tatwe przemieszczanie i instalowanie

traktora A2 Multitrac na rdé znych
stanowiskach pracy. Czes ci
mechaniczne s g bardzo wytrzymale,
rowniez przy pracy w trudnych

warunkach. Systemy sprzez enia
zwrotnego w podajniku drutu

i uktadzie nap edowym zapewniaj g
doskonate rezultaty spawania. A2

Multitrac mo ze by¢é uzywany z zrédtami
pradu LAF lub TAF.

Prosta konstrukcja pozwala ustawia¢ dysze
w réznych pozycjach odpowiednich do danego
zastosowania. Solidny podajnik drutu wyposazony
w system sprzezenia zwrotnego z enkodera
zapewnia ptynne i stabilne podawanie drutu co jest
warunkiem koniecznym do uzyskania najwyzszej
jakosci jednorodnych spoin. Kolejnym elementem,
ktéry zapewnia stalg predkosé spawania jest
naped na cztery kofa, ktéry réwniez wyposazony
jest w enkoder do sprzezenia zwrotnego.

Programowanie i kontrola parametrow spawania
odbywajg sie z panelu operatora na sterowniku
procesu A2-A6 PEK. Jest to tatwy w obstudze za
pomocg menu na wyswietlaczu cyfrowy system
sterowania procesem spawania.

Automat A2 Multitrac do spawania tukiem krytym
dostepny jest w dwdch wersjach — do spawania
jednym lub dwoma drutami. Przy zastosowaniu
dwéch drutdw wspodtczynnik stapiania wzrasta
0 30-40%. Wypetnianie rowka odbywa sie szybciej,
a ryzyko przepalenia jest zminimalizowane.
Podczas napawania, automat A2 Multitrac w
uktadzie z dwoma drutami mozna tatwo przestawic
tak aby otrzymaé niewielkie wtopienie i szerokie
lico spoiny.
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Akcesoria

W celu zwiekszenia optacalnosci procesu spawania
oferujemy szereg akcesoriéw; specjalnie
zaprojektowane rolki podtrzymujace oraz wézki
prowadzace w rowku, ktére prowadzg automat
wzdluz  spoiny  przy  wykonywaniu  spoin
doczotowych typu V. Wo6zki prowadzace moga byc
wykorzystywane réwniez podczas spawania od
wewnatrz elementéw cylindrycznych.

Kétka do jazdy po szynie prowadzacej przydajg sie
w sytuacjach gdy element spawany nie ma krawedzi
prowadzacej, a wykonana ma byé spoina typu |I.
Lampka prowadzaca z laserowg diodg rzuca plamke
Swietlng na spoine.

Spawanie drutem rdzeniowym -
nowoczesny proces spawania

Automat A2 Multitrac moze by¢ roéwniez
wykorzystywany do spawania drutem rdzeniowym.
Mozna w ten spos6b zwiekszyé wydajnosé i
predkos¢ spawania i w efekcie obnizy¢ koszty.

Zaprogramowana precyzja dzicki
sterownikowi procesu A2-A6 firmy ESAB
Elektroniczne urzadzenie sterujgce z cyfrowym
wyswietlaczem umozliwia szybkie programowanie
i kontrole wszystkich parametrow spawania.
W sterowniku mozna zapisaé¢ 255 r6znych ustawien.
Nie ma koniecznosci przeprowadzania prébnego
przebiegu. Regulacje moga byé dokonywane
w trakcie spawania.



Dane techniczne Informacje dot. zamawiania

SAW z 1 drutem SAW z 2 drutami ;
. . A2 Multitrac A2TF J1 (SAW) 0461 233 880
Zakres $rednic drutu (mm)flilrzvzvgwny ig:j:g g X iggg A2 Multitrac A2TF J1 (SAW Twin) 0461 233 881
Rdzeniowy 1,6-4,0 -
Maks. predkos$¢ podawania drutu (m/min) 9 9
Masa szpuli z drutem (kg) 30 2x15
lloé¢ topnika (1) 6 6
Masa bez drutu i topnika (kg) a7 a7
Dopuszczalne natezenie prgdu 100% (A) 800 800
Napigcie sterujace (V) 42 42
Predkos$¢ przesuwu (m/min) 0.1-1.7 0.1-1.7
Zakres regulacji suportu wzdtuznego (mm) 90 90
Kat regulacji suportu obrotowego (9 360 360
Akcesoria
Pojedynczy Podwojny
SAW SAW
Koncoéwki pr adowe @
M12
1,6 mm 0154 623 008 X
2,0 mm 0154 623 007 X
2,5 mm 0154 623 006 X
3,0 mm 0154 623 005 X
3,2mm 0154 623 004 X
4,0 mm 0154 623 003 X
M6
1,2 mm 0153 501 005 X
1,6 mm 0153 501 007 X
2,0 mm 0153 501 009 X
2,4-2,5mm 0153 501 010 X
Rolki podaj ace @ I
1,6 mm 0218 510 281 X ! !
2,0 mm 0218 510 282 X |-4.§-|-4.§J
2,4-2,5 mm 0218 510 283 X 315
3,0-3,2 mm 0218 510 298 X 4l
4,0 mm 0218 510 286 X
Radetkowane rolki podaj ace do drutu rdzeniowego @
0,8-1,6 mm 0146 024 880 X
2,0-4,0 mm 0146 024 881 X
Radetkowane rolki dociskowe @ BS54
0,8-1,6 mm 0146 025 880 X
2,0-4,0 mm 0146 025 881 X
Os$ radetkowanej rolki dociskowej 0212 901 101 X
Rolki podaj ace do uktadu podwdéjnego @
2x1,2mm 0218 522 486 X
2x1,6 mm 0218 522 488 X
2x2,0mm 0218 522 484 X
2x2,4-2,5mm 0218 522 480 X
Sprzet pomocniczy do prowadzenia urza dzenia
Wézek prowadzacy w rowku V 0413 542 880 X X
Rolka podtrzymujaca na krawedzi 0333 164 880 X X
Szyna prowadzaca 3 m 0154 203 880 X X
Kétko do jazdy po szynie prowadzacej 0333 098 881 X X =
Zestaw 4 kotek stalowych z rowkiem V0443 682 881 X X i
Petla do potaczenia 2 traktorow 0334 680 881 X X
Lampka prowadzaca, dioda laserowa 0821 440 880 X X
Sprzet do obstugi topnika
Zespot odzyskiwania topnika OPC 0148 140 880 X X
Wspornik dyszy ssacej 0332 947 880 X X
Siluminowy zasobnik topnika 0413 315 881 X X
Koncentryczny lejek topnika 0145 221 881 X X
Rura pradowa, zakrzywiona 0413 511 001 X X
Zestaw uzupetniaj acy Twin Arc 0413 541 882 X
Szpule na drut
Szpula na drut, plastikowa, 30 kg 0153 872 880 X X
Szpula na drut, szeroko$¢ stata 0416 492 880 X X
Szpula na drut,stalowa,szer. zmienna 0449 125 880 X X
Szpula na drut, stalowa @ 220 mm 0671 164 080 X X
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