Caddy™ Tig 2200i ACIDC

Dla profesjonalistow, do produkcji oraz w pracach

regeneracyjnych

Urzadzenie Caddy™ ju z stalo si e klasyk a wérod
przeno $nych zrddet pr adu do spawania. Wraz

z wprowadzeniem Caddy™ Tig 2200i AC/DC z
panelem (TA33 i TA34) oraz petnym
asortymentem akcesoriow, dost epne jest
optymalne rozwi azanie dla szeregu zastosowa nh
przy spawaniu metod a TIG pradem statym DC
oraz przemiennym AC.

Zaprojektowany do wysokojako $ciowego spawania
metod @ TIG AC/DC

Urzadzenie spawalnicze, zaréwno w przypadku spawania
pradem statym (DC) jak i przemiennym (AC), zapewnia
idealne rozpoczecie procesu spawania oraz utrzymuje
stabilny tuk w zakresie taczonych materiatéw o grubosci do
5 mm przy zachowaniu najwyzszej jakosci.

Spawanie pr gdem przemiennym z funkcj a QWave™
Jednym z najwazniejszych zadan urzadzenia do spawania
pradem przemiennym metodg TIG jest zapewnianie
stabilnego tuku. Urzadzenie Tig 2200i posiada funkcje
QWave™ | ktéra zapewnia optymalne sterowanie tukiem
przy jednoczesnym niskim poziomie hafas, a wszystko bez
starty jakosci spawu.

Urzadzenie posiada funkcje TruArc™ , ktére zapewnia,
ze ustawiona wartos¢ pradu jest zawsze wartoscig
rzeczywistg. (Automatyczna stabilizacja pradu spawania)

tatwo $¢ obstugi

Dostepne sg dwa alternatywne panele sterowania.
Obydwa posiadajg niezbedne funkcje do sterowania
procesem spawania metodg TIG DC, AC oraz MMA.
Funkcje sg przedstawione w prosty i czytelny sposéb.

Panel sterowania Caddy™ TA34 AC/DC posiada
zaawansowane funkcje. Balans pradu przemiennego
pozwala kontrolowac jakos¢ tuku i glebokos¢ penetracji,

a ustawienie czestotliwosci AC pozwala kontrolowaé
szerokosc¢ tuku. Posiada réwniez funkcje kontrolujacg
wstepne nagrzewanie elektrody przy stosowaniu elektrod o
réznym kacie zaostrzenia czesci roboczej, jednoczesnie
zapewnia sprawniejsze rozpoczecie procesu spawania
oraz przedtuza okres eksploatacji elektrod podczas
spawania pradem przemiennym AC.

Panel sterowania Caddy™ TA33 AC/DC przeznaczony
jest dla mniej zaawansowanego uzytkownika. Wystarczy
ustawi¢ grubos¢ spawanego materiatu, a urzadzenie
kontroluje pozostate parametry w zaprogramowanej linii
synergicznej zapewniajac wysoka jakos¢ spawu.

Zastosowanie

« Naprawy i czynno $ci konserwacyjne
 Produkcja ogélna i budownictwo

* Przemyst przetworczy

« Budownictwo okr etowe i przemyst morski
e Transport i urz gdzenia przeno sne

XA00132320

Zaprojektowany do tatwego transportowania
Nowe urzadzenie Caddy™ o malej masie (15kg) oraz
odpornej na korozje obudowie o zaokraglonych
krawedziach, utatwia prace w réznych warunkach.
Szczegolnie prace wymagajace szybkosci dziatania
oraz prace w przemysle na wysokosci.

Zaprojektowany do wysokojako $ciowego spawania

wszystkich rodzajéw materialébw metod g TIG.

tatwo $¢ obstugi — wszystkie parametry spawanias a
przedstawione w prosty i czytelny sposéb.

Funkcja QWave™- umo zliwia spawania pr adem
przemiennym (AC) przy zachowaniu stabilnego fuku
oraz niskiego poziomu hatasu.

Ptynna regulacja cz estotliwo $ci oraz balansu pr adu
przemiennego — optymalizacja wielko  $ci jeziorka
spawalniczego.

Wstepne nagrzewanie elektrody — doskonale zajarzenie
oraz diu zszy okres eksploatacji elektrody.

Funkcja programowania ESAB 2 —umo  zliwia
zapami etywanie i wybOr programu w czasie spawania.

Pulsacyjne spawanie metod q TIG DC — fatwa kontrola
doprowadzanego ciepta oraz wielko  $ci jeziorka
spawalniczego.

Funkcja DC Micro Pulse — minimalizuje obszar poddany
dziataniu ciepta zwtaszcza przy cienkich materiatac ~ h.

Prawdziwa wydajno $¢ spawania metod a MMA zaréwno
w trybie AC jak i DC — Funkcje Hot start, Arc force, oraz
przetacznik biegunowo sci (DC).

VRD - Voltage R eduction D_evice — urz adzenie
redukuj ace napi ecie — funkcja bezpiecze nstwa
W czasie spawania metod g MMA.



Dane techniczne

Tig 2200i AC/DC

Zakres pradu spawania dla TIG AC/DC 4-220
Zakres pradu spawania dla MMA 16 - 160
Napiecie zasilania, V/faze 230/1 50Hz

Zabezpieczenie sieci, A 16

Przewod zasilajacy, @ mmz2 3x15
Maksymalny prad/napiecie spawania:

P=20% cyklu roboczym, TIG , AV 220/18,8
P=60% cyklu roboczym, TIG, AV 150/16,0
P=100% cyklu roboczym, TIG, AV 140/15,6
Napiecie biegu jalowego, V DC 54 -64V

Sprawnos¢ przy 100%, (TIG), % 67
Stopien ochrony IP 23
Wymiary zewnetrzne mm, dt/szer/wys 407x187x345
Masa, kg 15
Uktad chtodzenia CoolMini :
Wydajnos¢ chtodzenia, | 2,2
Maks. przeptyw, I/min 2
Maks. cisnienie, bar 2,3 bar
Masa, kg 5/7
Wymiary zewnetrzne mm, dt/szer/wys 407x187x137
Panele MMC: TA34 AC/DC TA33 AC/DC
0-10
0-10
0-25
0,01-2,5

Narastanie pradu, sek
Opadanie pradu, sek
Kohcowy wyptyw gazu, sek
Czas pulsu, DC, sek
Czestotliwosé AC, Hz 10-150 -
Balans pradu przemiennego, % 50-98 -
Grubos¢ plyty, mm - 1-5

0-10
0-10

Akcesoria spawalnicze dla profesjonalnych spawaczy
ESAB oferuje szerokg game akcesoriéw. Kompletna oferta, wraz
z informacjami o produktach znajduje sie stronie internetowe,
zapraszamy do odwiedzenia witryny www.esab.com lub prosimy
o kontakt z lokalnym przedstawicielstwem firmy ESAB.

Najlepsza obstuga i serwis

Nasze zaangazowanie oraz mozliwosci dostarczenia
oczekiwanych ustug i serwisu rozpoczynaja sie natychmiast po
potwierdzeniu zaméwienia. Nasza firma doktada wszelkich
staran w celu zapewnienia klientom najwyzszej jakosci ustug
posprzedazowych. Profesjonalny i wykwalifikowany personel
zapewnia serwis, ustugi konserwacji, kalibracje, atestacje oraz
aktualizacje i rozbudowe zaréwno urzadzen i oprogramowania.

Czesci zamienne i eksploatacyjne sg produkowane wedtug
norm jakosci firmy ESAB. Wymienne plytki drukowane,
wymienne moduly oraz komponenty sg dostepne dla
wszystkich produktow firmy ESAB co pozwala skroci¢ czas
ewentualnego przestoju do absolutnego minimum. Firma ESAB
nieustannie rozbudowuje sie¢ autoryzowanych partneréw aby
by¢ blizej klienta. Klienci posiadajacy wtasny personel
odpowiedzialny za konserwacje i serwis zawsze moga,
skorzystac ze szkolen z zakresu serwisowania naszych
produktéw, ktére sg integralnym elementem oferty firmy ESAB.
Jednakze, szkolenia dla uzytkownikéw koncowych w zakresie
produktéw i procesOw stanowig oddzielng oferte. Prosimy
skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem handlowym lub
dystrybutorem firmy ESAB w celu uzyskania kompletnych
rozwigzan.
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Informacje dotycz ace sktadania zamoéwie n

Zestaw Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC
Uchwyt TIG TXH™ 200 4m oraz MMA

Zestaw Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC
Uchwyt TIG TXH™ 200 4m oraz MMA

Zestaw Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC
Uchwyt TIG TXH™ 250w 4m, chtodnica CoolMini
uchwyt do MMA, wézek dwukotowy

Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC
Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC

Chtodnica CoolMini

Wozek dwukotowy,na matg butle gazowa

Wozek dwukotowy, butla gazowa z przodu maszyny
Wézek dwukotowy, butla gazowa obok maszyny

Zdalne sterowanie reczne AT 1 CAN
Zdalne sterowanie rezne AT 1 F CAN
Zdalne sterowanie nozneT1 Foot CAN

Przewody do zdalnego sterowania:
5m CAN

10 m CAN

15 m CAN

25 m CAN

Uchwyty TIG:
TXH™ 250w 4m
TXH™ 250wF 4m
TXH™ 200
TXH™ 200 F
TXH™ 250wr 4m

0460 150 882

0460 150 883

0460 150 884

0460 150 880
0460 150 881

0460 144 880
0459 366 885
0459 366 886
0460 330 880

0459 491 883
0459 491 884
0460 315 880

0459 554 880
0459 554 881
0459 554 882
0459 554 883

0460 013 840
0460 013 841
0460 012 840
0460 012 842
0462 013 840

TXH™ 250wFr 4m sterownia parametrow w rekojesci) 0462 013 841

TXH™ 200r (sterownia parametréw w rekojesci)
TXH™ 200 Fr sterownia parametréw w rekojesci)
Przystawka do zdalnego sterowania z uchwytu
(w niektérych wersjach)

Dostawa obejmuje:

0462 012 840
0462 012 842
0459 491 912

Przewdd zasilajacy o dt. 3 m, przewdd gazowy

o dt. 2 m z dwoma zaciskami, przew6d masowy o dt. 4,5 m

Biuro Handlowe

ul. Chorzowska 108
40-101 Katowice

Tel. +48 32 3511 100
Fax +48 32 3511 120

KRS 0000176578
Sad Rejonowy w
Katowicach
Kapitat zaktadowy:
16 186 000 PLN
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