Miggytrac 3000

Kompletny, kompaktowy trakftor do spawania

metoda MIG/MAG

Traktor Miggytrac 3000 zostat zaprojektowany do
stosowania z poétautomatycznymi zrodtami pr adu
ESAB. Zwarta i dobrze przemy s$lana konstrukcja
umo zliwia fatwe przenoszenie i ustawianie
urzadzenia.

Informacje ogédlne

Miggytrac 3000 to maly, zwarty, samojezdny traktor
spawalniczy z zintegrowanym podajnikiem drutu
iuchwytem  spawalniczym  chlodzonym  ciecza.
Zaprojektowany zostal do wykonywania poziomych
zlgczy pachwinowych blach i belek metodg MIG/MAG

Miggytrac 3000 wyposazony jest w naped na cztery
kota. Podstawa jezdna prowadzona jest wzdtuz spoiny
za pomocg przedniej i tylnej rolki prowadzacej. Rolki sg
regulowane na listwach tak, aby podstawa traktora byta
ustawiona pod katem do pionowej blach w zigczu
pachwinowym. Dzieki temu traktor w trakcje jazdy stale
dociska rolki do blachy prowadzace;.

Obstuga

Miggytrac 3000 dostarczany jest z dwoma réznymi
uktadami elektronicznymi — jeden kontroluje ruch
podstawy jezdnej, a drugi podajnik drutu. Parametry
ustawia sie za pomocg przyciskow plus i minus na
przednim panelu, a ustawione wartosci wy$wietlane sg
na ekranie. Traktor mozna réwniez zaprogramowa¢ do
spawania przerywanego. Dlugos¢ spoiny jak i odlegtosé
miedzy spoinami mozna ustawiaé w zakresie
od 1 do 99 cm. Aby jeszcze bardziej zwiekszyé
wydajnos¢, predkosé szybkiego przesuwu miedzy
spoinami osigga 250 cm/min.

Jezeli zrodlo pradu nie ma funkcji wypetniania krateru,
zaprogramowac mozna funkcje wypeiania
wstecznego. Oznacza to, ze po dotarciu do kornca
Sciegu podstawa jezdna cofnie sie o zadang odlegitosc,
aby wypeni¢ krater.

Jezeli zrodlo pradu jest wyposazone w funkcje
wypetniania krateru wéwczas dla podstawy jezdnej

zaprogramowa¢é mozna czas zatrzymania przed
zakonczeniem wypetniania krateru.
Funkcje tg mozna réwniez wykorzystaé w celu

odczekania na ochtodzenie spoiny przed dokonaniem
procesu wypetniania wstecznego.
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Dzieki oddzielnym
zaprogramowa¢  mozna
podawania drutu:

elektronicznym
parametry
predko$¢ podawania (natezenie
pradu spawania), czas przedwyptywu i powyptywu gazu
oraz czas upalania elektrody. Wszystkie ustawienia
dokonywane sg na panelu przednim. Podstawa jezdna
zaprojektowana jest dla szpuli drutu 0 masie do 20 kg.

Podiaczenia

Traktor nalezy podtaczy¢é do pradu zmiennego
o napieciu 42 V bezposrednio z zrédla pradu za
pomoca kabla potaczeniowego wyposazonego w waz
gazowy, waz wodny i kabel spawalniczy ze zlgczem
typu OKC.

Traktor wyposazony jest w potencjometr do zdalnego
sterowania napieciem spawania. Cata komunikacja
elektryczna z traktorem za pomocg napiecia 42 V,
sygnaly startu i zatrzymania dla zrodta pradu oraz
przytacze potencjometru sg zebrane w 23 wtykowym
zlgczu typu Burndy.



Dane techniczne

Srednice drutu Stal zwykla 1,0-1,4 mm i
Stal nierdzewna 1,0-1,4 mm
Drut rdzeniowy 1,0-1,4 mm
Napiecie zasilajgce 36-46 VAC
Moc maks. 80w
Predkos$¢ spawania 15-150 cm/min
Predkos¢ przesuwu 250 cm/min
Zakres odleglosci przy spawaniu przerywanym 1 - 99 cm §
Czas wypehniania krateru 0-99s
Wypetnianie wsteczne 0-9,9 cm
Predkos¢ podawania drutu 2-25 m/min
Przedwyptyw / powyptyw gazu 0-99s
Czas upalania elektrody 0-99 s
Srednica szpuli drutu 12"
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 370 x 400-530 x 520 mm
Regulacja na suportach +/-17 mm 1
Zdalne sterowanie, wartos¢ maks. 2,5 kohm
Maks. natezenie na przekazniku rozruchowym 5A +24 183 + 115
Zigcze proste ztacze 23 wtykowe 46 10 n i
typu Burndy
Klasa obudowy IP 23 .
Masa bez szpuli 17 kg :g
Akcesoria
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Szyjka uchwytu wygieta, 15° 0449 903 115 g - b
Szyjka uchwytu wygieta, 30° 0449 903 130 :
Rolka do podajnika drutu do aluminium 0449 903 031 —
Rolka dociskowa do aluminium 0449 903 032 | (9] —
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Miggytrac 3000, z prostg szyjka uchwytu chtodzong cieczg
0457 359 880

Dostarczany bez koncéwki pradowe;j.
Numery katalogowe koncéwek pradowych — zob. "Akcesoria"
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