PowerCut™ 900/1600

Nowej generacji urzgdzenia do recznego
i maszynowego ciecia oraz ztobienia plazmowego.

PowerCut™ 900&1600 - sg inwertorowymi zrédtami energii do
cigcia i ztobienia w procesach produkcyjnych i remontowych
materiatow, ktére przewodzg prad elektryczny (stale weglowe
i stopowe, aluminium, mosigdz, braz, itp.)

Prosta oraz intuicyjna nastawa parametrow ciecia i ztobienia przy
zastosowaniu sprezonego powietrza lub azotu, pozwala uzyskac
wysoka jakosc¢ wykonywanych prac na stanowiskach recznych oraz
zmechanizowanych.

Innowacyjnosé

* ,.Blowback” — technologia zajarzania tuku bez udziatu wysokiej
czestotliwosci. Inicjacja tuku pilotujgcego sterowana jest poprzez
odpowiednie uktady elektroniczne i pneumatyczne.

* ,Auto-modes” automatyczna funkcja, ktéra przetacza
poszczegolne charakterystyki w trybie ciecia ciggtego,
przerywanego oraz ztobienia.

« ,,Gouging capability” — PowerCut™ dostarcza optymalne
parametry napieciowo-prgdowe w procesie ztobienia plazmowego.

Mocna, zywotna i solidna konstrukcja

* Lekka i wytrzymata metalowa obudowa odporna na korozje
w roznych warunkach eksploatacii

* Elementy elektroniczne wewnatrz urzgdzenia posiadajg uktady
modutowe z oddzielonym torem sterowania i blokiem mocy.

* Zewnetrzne elementy regulacyjne wyposazone sg w dodatkowe
silikonowe podktadki, ktore zabezpieczajg przed przedostaniem
sie zanieczyszczen i wilgoci do $rodka urzgdzenia.

* Wentylator w uktadzie chtodzenia posiada automatyczny system,
ktéry uruchamia chtodzie tylko wtedy kiedy jest to niezbedne.

*» Blok mocy oparty jest na najnowszej technologii inwertorowej
kompatybilnej z system PFC (Power Factor Correction), dodatkowo
wyposazony jest w uktady zabezpieczajgce przed przepieciami
w zasilaniu z sieci oraz z generatora prgdowego.

Wtasciwosci cigcia recznego

* Wysoka ergonomia uzytkowania w réznych srodowiskach
eksploatacji

« Ciecie przerywane elementow azurowych z pomoca systemu
,Blowback technology”

* Stopien ochrony IP23S — uzytkowanie na zewnatrz.

* Minimalna ilo$¢ czesci eksploatacyjnych

» Uktad pneumatyczny przystosowany do czystego sprezonego

powietrza lub azotu.
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Wiasciwosci

» Wszystkie akcesoria sg przystosowane do szybkiego demontazu,
bez specjalnych narzedzi. Uchwyt plazmowy do recznego ciecia
PT-38 oraz uchwyt AUT PT-37 posiadajg szybkoztgcza w ostoniete]
czesci urzadzenia.

Wyrazny i widoczny w kazdym $rodowisku wyswietlacz wskazuje
nie tylko parametry ciecia ale réwniez cisnienie powietrza i kody

serwisowe.
Specjalny system ,Lock Function” zwigksza ergonomig
w intensywnym dtugotrwatym recznym cieciu materiatow o dtugich

i zréznicowanych liniach ciecia

Zestaw czesci eksploatacyjnych do ciecia i ztobienia oraz
specjalne mocowanie uchwytu plazmowego sa w standardowym

wyposazeniu urzgdzenia.

* PowerCut™ oferuje duzg predkos¢ ciecia przy
zminimalizowanej zuzywalnosci czesci eksploatacyjnych
w uchwycie plazmowym.

» Ekonomia uzytkowania jest efektem zastosowania
nowoczesnej technologii inwertorowej, uchwytu
plazmowego z 3 elementami wymiennymi
o zwigkszonej Zywotnosci.

» Wszechstronne zastosowanie, do ciecia recznego
metali oraz zmechanizowane w ré6znych warunkach
Srodowiskowych

* Prosta eksploatacja - urzadzenie dostarczane jest w
standardzie przygotowane do pracy, wystarczy podtaczy¢
sprezone powietrze lub azot i poditgczy¢ do zasilania.



PowerCut™ 900

Innowacyjnos¢ w cieciu plazmowym

Dane techniczne:
Parametry zasilania, V/Hz
Bezpiecznik (zwtoczny), A
Przewadd zasilajacy, @

Znamionowe parametry cigcia
Cykl pracy 60%, ANV
Cykl pracy 100%, ANV
Zakres pradu, A
Wspoétczynnik mocy
Sprawnosé, %
Napiecie stanu jatowego, V
Sprezone powietrze, |/min / bar

Wymiary WxSxD, mm
Masa, kg

Temperatura pracy, °C
Zasilanie z generatora, kW
Stopien ochrony

Parametry cigcia, stali weglowej

Ciecie jakosciowe, mm
Ciecie rozdzielajgce, mm
Ciecie zmechanizowane, mm

Dane do zaméwienia

400 3ph 50/60 (+/-15%)
13
4 x4 mm?2

60/120
50/120
20-60
0,72
0,89
280
236/6.2

379x322x630
32

-10 do +40
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IP 23S

22
32
13

PowerCut™ 900

Parametry ciecia: predkosé / grubosé

m/mm m/mm m/mm
30 30 30
25 + Stal weglowa —| 25 *— Aluminium — 2,5 Stal wysokostopowa—
20 20 20—
\ \ \
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PowerCut™ 900 z uchwytem PT-38, 7.6m 0558008136
PowerCut™ 900 bez uchwytu 0558008135
Dostawa obejmuje:

Przewdd masowy z zaciskiem 7,5m

Przewdd zasilajgcy z wtyczkg 400V/32A 5m

Krocce - szybkozigcza do powietrza

Wyposazenie ,startowe” czesci eksploatacyjnych

Instrukcja obstugi DTR

Dodatkowe wyposazenie

Zestaw czesci do uchwytu PT-38, 60A 0558008419
Rotametr do pomiaru przeptywu powietrza 0558000739
Cyrkiel ,Deluxe max” $rednica do 106cm 0558003258
Cyrkiel ,Basic” srednica 44.5 do 70cm 0558002675
Zestaw zabezpieczajgcy palnik 0558007897
Wozek transportowy 0558007898
PT-38 uchwyt plazmowy, 15.2m 0558006787

Czesci eksploatacyjne uchwytu PT-38
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4 f":. Dyfuzor, izolator
3 = 0558005217
4 Elektroda
0558005220
Dysza 60A
0558008417
Ostona ceramiczna
0558008094

| ey

Dysza 40A (specjalna)
0558007682

Ostona z prowadnicg
0558008562

Dysza do ztobienia
0558008588

Ostona do ztobienia
0558008591



PowerCut™ 1600

Innowacyjnos¢ w cieciu plazmowym

Dane techniczne:
Parametry zasilania, V/Hz
Bezpiecznik (zwtoczny), A
Przewadd zasilajacy, @

Znamionowe parametry cigcia
Cykl pracy 60%, AV
Cykl pracy 100%, ANV
Zakres pradu, A
Wspoétczynnik mocy
Sprawnosé, %
Napiecie stanu jatowego, V
Sprezone powietrze, |/min / bar

Wymiary WxSxD, mm
Masa, kg

Temperatura pracy, °C
Zasilanie z generatora, kW
Stopien ochrony

Parametry cigcia, stali weglowej

Ciecie jakosciowe, mm
Ciecie rozdzielajgce, mm
Ciecie zmechanizowane, mm

Dane do zamoéwienia

400 3ph 50/60 (+/-15%)
25
4 x6 mm?

90/115
70/115
20-90
0,72
0,89

280
236/6.2

379x322x706
41

-10do +40
20

IP 23S

38
45
19

PowerCut ™ 1600 zestaw
Z wozkiem transportowym

Parametry ciecia: predkosé / grubosé

m/mm m/mm m/mm

50 50 50

45 Stal weglowa— | 45 ﬂ— Aluminium — | 45| Stal wysokostopowa —|
40 ‘\ 4,0 \ 40

35 \ 35 \ 35

30—\ 30 \ 30 ‘\

25 \ 25 \C 25 \

20 \ 20 \C 20 \

15 \C 15 N 15 \C

1,0 NC 1,0 \C 1,0 _

05 ~—— 05 ~— 05 ~_
0 | ; | 0 | | | | 0 | | | |

0 10 20 30, 40 0 10 20 30, 40 0 10 20 30, 40

Czesci eksploatacyjne uchwytu PT-38
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4 & Dyfuzor, izolator
l"."q, = 0558004870
4 Elektroda
0558005220

Dysza 90A

0558007680
Ostona ceramiczna
0558008094

PowerCut™ 1600 z uchwytem PT-38, 7.6m 0558007235
PowerCut™ 1600 bez uchwytu 0558007234
Dostawa obejmuje:

Przewdd masowy z zaciskiem 7,5m

Przewdd zasilajgcy z wtyczkg 400V/32A 5m

Kroécce - szybkozigcza do powietrza

Wyposazenie ,startowe” czsci eksploatacyjnych

Instrukcja obstugi DTR

Dodatkowe wyposazenie

Zestaw czesci do uchwytu PT-38, 90A 0558007640
Rotametr do pomiaru przeptywu powietrza 0558000739
Cyrkiel ,Deluxe max” $rednica do 106cm 0558003258
Cyrkiel ,Basic” srednica 44.5 do 70cm 0558002675
Zestaw zabezpieczajgcy palnik 0558007897
Wozek transportowy 0558007898
PT-38 uchwyt plazmowy, 15.2m 0558006787

Ostona z prowadnica
0558006614

Dysza do ztobienia
0558007681

Ostona do ztobienia
0558008186



PowerCut™ 900/1600

Systemy ciecia na stanowiska zmechanizowanych

Urzadzenia PowerCut™ dzieki swojej nowoczesnej konstrukcji oraz
szybkiej adaptacji przeznaczone sg rowniez do cigcia réznych
metali na dowolnych stanowiska zmechanizowanych z systemem
sterowania typu CNC.

Dodatkowe akcesoria adaptacyjne dotyczg gtéwnie odpowiednich
elementéw do podigczenia zrodta energii do dowolnego systemu
mechanicznego CNC oraz zastosowanie uchwytu z mocowaniem
w suporcie prowadzacym. Uchwyty posiadajg szybkozigcza, stad
tez zmiana procesu cigcia recznego na maszynowy odbywa sie bez
jakichkolwiek dodatkowych narzedzi.

Do ciecia metali na stanowiskach zmechanizowanych podobnie jak
w przypadku cieciarecznego uzywane jest czyste sprezone powietrze lub
azot, ktory zalecany jest przede wszystkim do ciecia stali wysokostopowej

w celu uzyskania wysokojakosciowej powierzchni ciecia.

Parametry ciecia mechanicznego Akcesoria do stanowisk zmechanizowanych
PowerCut™ 900 Przewdd sterowania CNC 15.2m 0558004215
Ciecie zmechanizowane, mm 13 Zestaw przytaczeniowy ,Plug N Play” 0558007885
PowerCut™ 1600 Zewnetrzny przycisk sterowania 7,6m 0558008349
Ciecie zmechanizowane, mm 19 PT37uehwyt-ALT—#6m 0558004896
PR37uehwytADT-#6m-zlistwgzebatg 0558004897
* Podane parametry ciecia dotyczg stali weglowej PT-37-uchwyt-AUT-15.2m 0558004862
przy uzyciu sprezonego powietrza. PT37uehwytAdT+562mztistwgzebatg 0558004863,
Gniazdo uchwytu plazmowego AUT 0558005926

.= = * Czesci eksploatacyjne (dysza, elektroda, ostona
e - = ceramiczna itd.) do uchwytéw maszynowych PT 37
| ol stosowane sa takie same ja w przypadku uchwytéw
" recznych PT 38
- Ty

Zestaw przytaczeniowy ,Plug N Play"

Hoeo®S

Gniazdo uchwytu plazmowego AUT Przewod CNC Zewnegtrzny przycisk sterowania Uchwyt AUT PT-37 z listwg zembatg
ESAB Sp. z 0. 0. Biuro Handlowe: KRS 0000176578
ul. Zelazna 9 ul. Chorzowska 108 Sad Rejonowy

ESAB ° 40-952 Katowice 40-101 Katowice w Katowicach
NIP 634-00-23-457 tel. +48 32 351 11 00 Kapitat zaktadowy
e-mail: info@esab.pl fax +48 32 351 11 20 16 186 000 PLN

www.esab.pl


lazirz
Przekreślenie

lazirz
Tekst zastępczy
PT-37 uchwyt AUT 7.6m 			0558004896
PT-37 uchwyt AUT 7,6m z listwà z´batà 		0558004862
PT-37 uchwyt AUT 15.2m 			0558004897
PT-37 uchwyt AUT 15,2m z listwà z´batà		0558004863



