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M12 M13 A11 A24 A31 A32
- Ptynna nastawa podawania drutu - Ptynna nastawa napigcia - MMA, TIG, Zobienie - Metoda MMA i TIG (LiveTIG start) - MMA i TIG (scratch start) - Metoda MMA i TIG (LiveTig™ start)
- Predko$¢ dojazdowa - Miernik /A (M13y) - Arc Force - Metoda Mig/Mag - Arc Plus Il - Zdalne sterowanie
- Wolny wylot elektrody - Wypetniacz krateru - Hot Start - Miernik cyfrowy V/A - Miernik pradu spawania
- 2/4 takt - Predko$¢ dojazdowa - Indywidualna pamie¢ (2)
- Wolny wylot elektrody - Ptynna nastawa indukcyjno$ci
- 2/4 takt - Zdalne sterowanie
- Hot Start i Arc Force
- Funkcja VRD
- Wybor typu elektrody
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A12 A13 A22 A33 A34 A44
- MMA, TIG, Ztobienie - Metoda MMA, TIG, Zobienie - Metoda MMA i TIG (LiveTIG start) - Metoda MMA i TIG (LiveTig™ start) - Metoda MMA i TIG (LiveTIG start) - Metoda MMA i TIG (LiveTIG start)
- Arc Force - Miernik V/A - Miernik pradu spawania - Zdalne sterowanie - Miernik cyfrowy V/A - Metoda Mig/Mag
- Hot Start - Funkcja ArcForce - Zdalne sterowanie - Hot start i Arc Force - Indywidualna pamie¢ (2) - Miemik cyfrowy V/A
- Miernik V/A - Funkcja HotStart - Funkcja VRD - Indywidualna pamig¢ (2) - Zdalne sterowanie - Indywidualna pamie¢ (2)
- Bezprzewodowa regulacja - Miernik pradu spawania - Hot Start i Arc Force - Ptynna nastawa indukcyjno$ci
- Funkcja VRD - Zdalne sterowanie
- Wybér typu elektrody - Hot Start i Arc Force
- Funkcja VRD
- Wybér typu elektrody
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Panele sterownicze

EE ER B - = B
MA23 | MA23A MA24 ue TA6 TA33 TA34
- Charakterystyka CC/CV - Metoda MMA | MIG/MAG - Proces - Pulse i QSet - TIG/MMA - Digital display - Funkcje z panelu A33 (za wyjatkiem
- Miernik Cyfrowy V/A - Linie Synergiczne _ Wypemiacz krateru i Hot start - MMA arc force, hot start - Weldmg method TIG/MMA doboru ngbOéCi matel'iajfu)
- Indywidualna pamigc (3) - Funkcja QSet - Ptynna nastawa indukcyjnosci - Przed i po wyptyw gazu - HF/LiftArc™ start - Metoda TIG Pulse
- 2/4 takt - Predkos¢ dojazdowa - Predkos¢ dojazdowa - Narastanie i opadanie pradu - 2/4 stroke - Sterowanie zewnetrzne
- Plynna nastawa indukcyjnosci - Wypetniacz krateru - Linie synergiczne - HF/Lift Arc - Plate thickness setting - Indywidualna pamig¢ (2)
- Dorazna nastawa gazu i podawania drutu - 2/4 takt - 2/4 takt - Slope down - Przed i po wyptyw gazu
- Zdalne sterowanie - Dorazna nastawa gazu i podawania drutu - Miernik V/A - Gas postflow time - Narastanie i opadanie pradu
- Funkcja QSet MA23A - Miernik V/A - MMA: wybor typu elektrody
- Indywidualna pamigc (3) - Indywidualne programy (10)
- Zdalne sterowanie - Funkcja Puls i MikroPuls

- Ptynna nastawa indukcyjno$ci

2.0 Volt
0 Mg
5.0 m"mi

= N
TA24 AC/DC TA33 AC/DC TA34 AC/DC

TA23 TA24 - Proces AC TIG - Miernik V/A - Metoda TIG/Pulse TIG i MMA

- Metoda TIG/MMA Funkcje z panelu TA23: - AC balans i czestotliwo$¢ - Metoda TIG i MMA - Proces: TIG: AC/DC-/DC Pulse, MMA:
Aristo® U82 - Narastanie i opadanie pradu - Metoda Pulse TIG - Wstepne podgrzanie elektrody - Proces: TIG: AC/DC, MMA: DC/DC-/AC  DC/DC-/AC
Aristo® U82 - kompletny w petni - Regulacja po wyptywu gazu - Indywidualna pamigc (2) - Zajarzanie HF/LiftArc start - Zajarzanie HF/LiftArc start
wyposazony panel sterowania - Zajarzanie HF/LiftArc start - 2/4 takt - Sterowanie zewnetrzne
do spawania metodami MIG/ - zdalne sterowanie - Sterowanie zewnetrzne - Indywidualna pamigc¢ (2)
MAG, TIG, MMA z systemem - Dobor grubosci spawanego materiatu - Wypetniacz krateru
rejestracji parametrow spawania. - Wypetniacz krateru - Po wyptyw gazu
Przystosowany do podajnikéw UO. - Po wyptyw gazu - AC balans i czestotliwose

- Wstepne podgrzanie elektrody
Wigcej inforamcji na stronie 74
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ESAB Aristo® SuperPulse™ / QSet™ ESAB
A

Aristo® U8, / W8, Plus TrueArcVoltage™

Panele sa kompatybilne z urzadzeniami Duzy wy$wietlacz LCD o : : : -
spawalniczymi 2 poszczegdlnych rodzin: SuperPulse™ — Funkcja, ktdra posiada trzy rodzaje tuku modulowanego z przeznaczeniem do réznych
' UsB Poletio typow i grubosci spawanych materiatow, szczegolnie do spawania materiatow z aluminium i stali
ig 30011, 40011 irwertor regulacji napigcia wysokostopowej. Podstawowym zadaniem tej funkcji jest ograniczanie ciepta spajanych elementow oraz
) ! ) ) Pokreto 0.0 Volt Pokreto zwigkszenie wydajnosci spawania. WartoSci modulaciji pozwalajg na petng kontrolg catego procesu przy
Aristo® Mig 5000i - inwertor W(;brgm e regulaci predkosci oy wesokoiakoscl e AT e
Aristo® Mig U40001, US000i _ inwertor funk 5.0 ms/min podawania spoiwa zachowaniu wysokojakoSciowego potaczenia, a wyglad lica porownywalny jest do spawania metoda TIG.
Mig 40026, 50026 '65020 chopper . T e Funkcja znajduje swoje zastosowanie wszedzie, gdzie liczy sie jako$¢ i wydajno$c.
) , - IZyCISK 22
MENU Przycisk ENTER . _
*Sterownik mozna zamontowac réwniez do urzadzen starszego typu, ’ : ' . '
gdzie byt stosowany sterownik U8 — o szczegdty prosimy o kontakt z ,
ESAB Mocna i wytrzymata [ ] ® @
: obudowa - o -

Dane techniczne Aristo® U8, / U8; Plus A ”
System komunikacji CAN bus
Wymiary dt x sz x w, [mm] 250 x 220 x 50 I i
Stopien ochrony IP 23 ) ' ' ' '
Temp. pracy, [°C] 10do + 40 Podstawowe zalety: Puls / tuk zwarciowy Puls / Puls Natrysk / Puls
Temp. transportu, [°C] 95 do + 55 « Stanowiska reczne i zmechanizowane - spawanie materiatéw cienkich - Spawanie materiatow o $redniej - spawanie materiatow grubych
Masa, [kg] 1.2 * 17 wersji jezykowych z j. polskim, chifiskim i rosyjskim do 3,0mm grubosci od 3,0mm do 6,0mm od 6,0mm
Zgodnosé IEC/EN 60974 -1, -10 e Duzy, cz.ytelny‘| qdporny mect.]amcz‘me wy$wietlacz LCD

* Regulacja napigcia i podawania spoiwa - pokrettem

e Zewngtrzna pamig¢ USB - rejestr danych spawania
Dane do zamowienia » QSet™ - niskoenergetyczny proces spawania
Aristo® U8, 0460820880 e Limity oraz blokada parametrow spawania
Aristo® U8, Plus 0460820881 . Rlelyease pulse - automatyczne upalanie drutu

e Sie¢ LAN (z przystawka Aristo® W82)

e Oprogramowanie na PC - WeldPoint™
Wyposazenie dodatkowe: * Podstawowe linie synergiczne (92)
Przedtuzacz przewodu sterowania-7.5 m 0460877891 * Trzy poziomy dostepu do poszczeg6lnych funkcji
Oprogramowanie WeldPoint ™ 0462045880 Funkeje dodatkowe w panelu Aristo® US, Plus: TrueArcVoltage™ — System, ktory pozwala na pomiar faktycznego napiecia spawania bez wzgledu na

, Plus:

* Petny zakres linii synergicznych (>230) dugosc stosowanych zespotow przewodow faczacych zrodto pradu spawania z podajnikiem drutu oraz
Dostawa obejmuje: * SuperPulse™ - trzy typu tuku modulowanego przy zastosowaniu uchwytu spawalniczego o roznej dtugosci. Jest to funkcja w petni automatyczna, ktéra
Sterownik U8, / U8, Plus: przewad z wtykiem 12-pinowym typu * Menadzer plikow ' szczegdinie przeznaczona jest do wspotpracy z funkcjami QSet™ oraz SpuerPulse™
Burndy 1,2m, uchwyt do mocowania sterownika na podajniku * Automatyczny zapis paramelrow programowych

« Tworzenie wiasnych linii synergicznych

drutu lub w dowolnym miejscu na stanowisku spawalniczym, « Statystyki produkeyjne — koszlorysowanie itd

instrukcja DTR.
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ESAB
Aristo® U8, / W8, / WeldPoint™ P=ic

Zaawansowane Systemy sterowania w spawaniu metodami
MIG/MAG, TIG, MMA oraz ztobienie o nazwie Aristo®
U8, oraz Aristo® U8, Plus. Sterownik znajduje swoje
zastosowanie w procesach recznych, zmechanizowanych oraz e ———
do wspotpracy z roznymi typami robotow spawalniczych. 0.0 Volt
Sterownik posiada ponad 236 linii synergicznych do spawania 0n mp
recznego, osobne linie do spawania zrobotyzowanego oraz S.0m/ min
specjalne linie synergiczne do wysokowydajnego procesu e A
spawania SAT™

Monitoring oraz nadzor nad parametrami napigciowo -
pradowymi w systemie on-ling przez sie¢ LAN oraz mozliwo$¢
wspotpracy z dowolnym stanowiskiem zmechanizowanym
odbywa sig za pomoca przystawki Aristo® W8,.

Rejestracja parametrow spawania oraz edycja poszczegélnych
funkcji w danym procesie spawania jest mozliwa za pomocg
kompatybilnego z systemem Widows oprogramowania

0 nazwie WeldPoint™.

o WhaldPoinl ™

- PikdPoinl ™

Konfiguracja z dowolnym typem robota (Fieldbus)
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ESAB
Aristo® W8, / WeldPoint™ el

Aristo® W8, — to dodatkowy modut, ktory wspétpracuje z S d Ethernet (LAN)
D Gniazdo USB

dowolnym stanowiskiem zautomatyzowanym w systemie
(DeviceNet, Profibus oraz CANopen). Modut posiada rowniez
karte Ethernet w celu podfaczenia do wewnetrznej sieci

LAN oraz gniazdo USB, przez ktére mozemy aktualizowacé
oprogramowanie oraz eksportowac i importowac wszelkie
dane technologiczne. Dowolny typ modutu W8, zawiera petne
mozliwo$ci funkcyjne ze sterownika U8, Plus, stad tez do kilku
modutow W8, wystarczy tylko jeden sterownik U8, w wersji
podstawowej, kiéry w tym momencie petni role wy$wietlacza

Gniazdo do podtaczenia sygnatu Gniazdo CAN — bus

oraz klawiatury do wprowadzania danych technologicznych ;ﬁggﬁ;gﬁﬁﬁgg?sm _ E%%?Lng;éﬁm
zgodnych z dang metoda spawania - sterownik U8,
Dane techniczne Aristo® W8.
WeldPoint™ - oprogramowanie, kiére pozwala zarzadzac System komunikacji CAN bus
parametrami spawania oraz w sposob ciagly monitorowaé Wymiary dtx sz w, [mm] 366 x 100 x159
) i ) Stopien ochrony P23
procesy technologiczne na stanowiskach recznych i Temp. pracy, [°C] 10do + 40
zautomatyzowanych. Temp. transportu, [°C] -25do + 55
Masa, [kg] 45
i Zgodnosc IEC/EN 60974 -1, -10
Podstawowe funkcije: A
- Sterowanie procesami spawalniczymi z PC Aristo® W8 Fieldbus (DeviceNet) 0460891381
- Status danego urzadzenia podtaczonego do sieci LAN Aristo® W8, Fieldbus (Profibus) 0460891882
- Statystyki | dokumentacie produkeyjne Aristo® W8 Fieldbus (CANopen) 0460891883
Przewdd sterowniczy W8 - Mig U4000i/5000/U5000i 0456527885
- Rejestr awarii oraz niezgodnosci technologicznych Przewod sterowniczy W8, - Mig 3001i/4001i 0462000880
- Monitoring proceséw, oraz edycja (wykresy, statystyki) Przewod sterowniczy W8 - Mig 4002¢/5002¢/6502c 0462000880
- Archiwizacja parametrow spawania Aristo” US: sterownik 0460820880
Wyposazenie dodatkowe:
Przedtuzcz przewodu sterowania - 7.5 m 0460877891
Aristo® W8, oraz WeldPoint™ wspdtpracuja Oprogramowanie WeldPoint™ 0462045880
7 urzadzeniami spawalniczymi z poszczegélnych rodzin: Dostawa obejmuje:

) ) . ) Modut W8:2: oprogramowanie WeldPoint™, pamig¢ zewngtrzna USB
Mig 30011, 4001i - inwertor z programem, ktry uruchamia sterownik w zakresie wySwietlacza
Aristo® Mig 5000i - inwertor i klawiatury, instrukcja DTR. Sterownik U82: przewod z wiykiem
Aristo® Mig U4000i, U5000i —inwertor 12-pinowym typu Burndy 1,2m, uchwyt do mocowania sterownika
Mig 4002¢, 5002¢, 6502¢ - chopper na podajniku drutu lub w dowolnym miejscu na stanowisku

spawalniczym, instrukcja DTR.
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