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Fabryka Narzedzi "GLOB" Sp. z 0.0. to firma z wieloletnim doswiadczeniem. Powstata onaw 1996 r.
na bazie Wytworni Wycagow Narciarskich "POLSPORT".

Firma dzieki swojemu doswiadzeniu w wytwarzaniu wysokiej jakosci produktow zdobyta
certyfikaty PNEN ISO 9001:2009, PNEN ISO 38342:2007. Poprzez odpowiednie dziatania firma nasza jest
pod statym nadzorem Transportowego Dozoru Technicznego co pozwala nam produkowa¢, modernizowac
wyciggi  narciarskie oraz  przeprowadzaC szkolenia obstugi i konserwadji wydagéw narciarskich
oraz koleilinowych.

Nasza produkcja obejmuje:

GLOB SYSTEM — autorski system przystawek do szlifierek katowych, ktory powstat po analizie
rynku pod katem potrzeb warsztatow zajmujacych sie obrobka stali i innych materiatow.

Brzeszzoty: reczne, maszynowe, katowe, bagnetowe, noze tasmowe i tasSmy tnace, pity tasmowe
do ciecia drewna, pify tasmowe do ciecia metalu, noze do strugarek, noze przemystowe, Dodatkowo
materiaty Scierne do przystawek i elektronarzedzi, pity: pfatnice, poprzeczne, ogrodnicze, strugi do drewna:
katniki, rowniaki, zdzieraki, gtadziki oraz wyciggi narciarskie.

W ofercie posiadamy wiele innych wyrobow. Ich wysoka jakos¢ sprawia, Ze ranga naszej firmy
wcigz rosnie a nasze produkty sq eksportowane do wielu krajow Europy (Litwa, totwa, Ukraina,
Stowenia, Wegry, Hiszpania, Niemcy, (zechy, Sfowacja, Rosja), krajow pétnocnej Afrykii Azji.

Fabryka Narzedzi "GLOB" Sp. z 0.0. wykonuje réwniez caty szereq ustug:
- Zgrzewanie i regeneracja pit tasmowych, nozy taSmowych
« Serwis elektronarzedzi i wiertarek ze stopg magnetyng
» Produkcja i regeneracja podstaw magnetycznych do wiertarek ze stopg magnetycna.
- (igcie strumieniem wodnym, laserem, plazma.
- Giecie blach, toczenie, frezowanie CNC, spawanie, hartowanie indukcyjne.
- Naprawy i modernizacje wyciagéw narciarskich.

Wspdtpracujemy miedzy innymi z nastepujacymi firmami:
MK Morse (USA), Evolution Power Tools (UK), Femi (IT), EXACT Tools Oy (Finlandia)
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Spis tesci...

GLOB SYSTEM.... o
G501-00: Przystawka do szlifowaniai polerowan:a fur..
(502-00: Przystawka do szlifowania i polerowania rur...
503-00: Przystawka w formie pilnika na pasy bezkoricowe....
(G503-01: Przystawka w formie pilnika na pasy bezkoricowe....

(504-00: Przystawka do satynowania i matowienia powmrzchm piasklch
(505-00: Przystawka do satynowanlalmatowmma powmrzchm PRASKICN, e ssonsonmsmmmsnssmammmsmmussssss

S06-00: Watek gietki do szlifierki katowe;.....
GS06-01: Watek gietki do szlifierki prostej.....
(507-00: Przystawka do szlifowania spoin pa(hwmowy(h

6508-00: Przystawka katowa do szifowania narzedziami trzp.emow;i}m N

(:509-00: Przystawka do precyzyjnego szlifowaniai polerowama ur....
G510-00: Przystawka do precyzyjnego wiercenia w rurach....
Narzedzia scierne...
Brzeszczoty do pllek rgcznych
Brzeszazoty (do pit ramowych, bagnetowych kqtowych}
Strugi do drewna, noze do strugarek .....

Platnice do betonu komorkowego, pﬂy poprzeczne Ceatsias 3 Aot 554345 PR USSR A e AR R

Pity tasmowe do ciecia drewna ...

Noze taSmowe ... -

Tasmy i noze do ﬂg(la produktow spozywczych
Otwornice bimetaliczne IN SITU.

Uzytkowanie i dobér pity :as'mowej..................ZZIZIIIZZIZZIZIZIZIIIIZIZIIZIZIZIIIZZZIIZIZIZIIIIZIIIIZZIIIZZIZZZZIZIZIIZZZ....
Bi-metaliczne pify tasSmOWe GLOB..................o..oourcecreciie s ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassnsessasess

MK MORSE....
Bi-metaliczne pliy tasmowe MK Morse....
Pity taSmowe do drewna MK Morse....

Bi-metaliczne brzeszczoty bagnetowe
5T S ——
Pity tarCZOWE: MELAl DOVII®........ooorsierriiiess s sssssssssssssssssstssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssens
EVOLUTION POWER TOOLS ..............ooooourenrnsrsississssssnssssssssisssssenssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnses
Pity tarczowe EVOIUTION POWET TOOIS............ucrirevrmmrrsiisnssssissssssssessssssssssssssssnssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssss
D LR EOWE Y OO CIOMIG <cccomicninsimssososssoss oo s s B A S B P B

Frezy tarczowo-pitkowe.....
Elektronarzedzia Evolution....
Wiertarki ze stopa magnetycznq, ‘akeesoria do wiertarek...
Ukosowarki do ruriblach ... :
Przecinarki do rur EXACT....

Elektronarzedzia FEMI (przecmarkl tasmowe, tarczowe szliﬁerkl)

Wyclqgl narciarskie GLOB....
Ustugi.....
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MADE IN POLAND

Przystawki do szlifierek kgtowych

g Przystawka do szlifowania
i polerowania rur

Przystawki do szlifierek katowych
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Przystawki do szlifierek katowych ¥10b

Specyfikacja

Model; GS01-00

Zastosowanie: Szlifierki katowe 125mm z ptynna requlacja obrotow
Mocowanie: Gwint M14

Dtugosc pasow bezkoricowych: 650 mm

Szerokos¢ pasow bezkoricowych: 20/30/35mm

Srednica rury; 10-100 mm

Minimalny odstep od sciany: 70 mm

Zastosowanie: Szlifowanie obwiedniowe 360°, polerowanie, satynowanie

Przystawki do szlifierek katowych
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Przystawki do szlifierek katowych i ob

Specyfikacja

Model: 6502-00

Zastosowanie: Szlifierki katowe 180-230 mm
Mocowanie: Gwint M14

Dtugosc pasow bezkoricowych: 1250 mm

Szerokos¢ pasow bezkoricowych: N

Srednica rury: 100-300 mm

Zastosowanie: Szlifowanie obwiedniowe 360°, polerowanie, satynowanie

Przystawki do szlifierek katowych




Przystawka w formie pilnika
na pasy bezkoncowe

Przystawki do szlifierek katowych




Przystawki do szlifierek katowych
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Specyfikacja
Model: GS03-00
Zastosowanie: Szlifierki katowe 125mm z ptynna requlacja obrotow
Mocowanie: Gwint M14
Dtugosé pasow bezkoricowych: 550 mm
Szerokos¢ pasow bezkoricowych:  IENTN
Gtebokos¢ szlifowania: 105 mm
Srednica przedniej rolki: #11 mm
Zastosowania: wygtadzanie krawedzi, wyrdwnywanie spoin, polerowanie, gratowanie
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Przystawki do szlifierek katowych



Przystawka w formie pilnika
na pasy bezkoncowe

Przystawki do szlifierek katowych




Przystawki do szlifierek katowych

Specyfikacja

Model: GS03-01

Zastosowanie: Szlifierki katowe 125mm z ptynna requlacja obrotow
Mocowanie: Gwint M14

Dtugosc paséw bezkoricowych: 650 mm

Szerokos¢ pasdw bezkoricowych:  EERNIN

Dlugos¢ robocza; 220 mm

Zalecane predkosc przesuwu tasmy: RIEARNTE

Zastosowania: szlifowanie i fazowanie powierzchni ptaskich

Przystawki do szlifierek katowych
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Przystawki do szlifierek katowych

Przystawka do satynowania
i matowienia powierzchni ptaskich
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Przystawki do szlifierek katowych



GS04-0P GSO4-0R _

Specyfikacja

Model; GS04-00, GS04-01, GS04-02, GS04-03, GS04-05, GS04-06, G504-07, G504-08, G504-09

Zastosowanie: Szlifierki katowe 125mm z ptynna requlacja obrotow

OGNENIFELGIB W ERLET G GS04-00 - $42 mm, GS04-01 - typ Bosch GWS, GS04-02 - typ Metabo, GS04-03 - $55 mm,
GS04-04 - typ KRESS, GS04-05 - ¢44 mm, GS04-06 - $47 mm, G504-07 - 50 mm,
GS04-08 - ¢44 mm typ DeWalt (ze sprzegtem), GS04-09 - typ Bosch PWS

Srednica narzedzia: $100-115 mm

Diugosé narzedzia: 50-100 mm

Mocowanie trzpienia: Gwint M14

Zastosowania: satynowanie, szlifowanie i polerowanie powierzchni ptaskich

Przystawki do szlifierek katowych




awki do szlifierek katowych

Przystawka do satynowania

GSO 5 -00 i matowienia powierzchni ptaskich
; z rolka prowadzaca
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Przystawki do szlifierek katowych




Przystawki do szlifierek katowych

Model:
Zastosowanie:
Mocowanie jako ostona szlifierki:

Srednica narzedzia:
Dhugos¢ narzedzia:
Mocowanie trzpienia:
Zastosowania:

MADE IN POLAND k

GS05-01

typ.
Bosch GWS

G505-02

o
Metabo

Specyfikacja

G505-00, G505-01, G505-02, 6505-03, GS05-05, GS05-06, 6505-07, G505-08, 6505-09
Szlifierki katowe 125mm z ptynna requlacja obrotow

GS05-00 - $42 mm, GS05-01 - typ Bosch GWS, G505-02 - typ Metaho, GS05-03 - ¢55 mm,
G505-04 - typ KRESS, GS05-05- ¢44 mm, GS05-06 - 947 mm, GS05-07 - $50 mm,
GS05-08 - ¢44 mm typ DeWalt (ze sprzegtem), GS05-09 - typ Bosch PWS

$100-115 mm

50-100 mm

Gwint M14

satynowanie, szlifowanie i polerowanie powierzchni ptaskich

an

Przystawki do szlifierek katowych



Watek gietki
do szlifierki katowej

Przystawki do szlifierek katowych




Specyfikacja

Model: 6506-00

Zastosowanie: Szlifierki katowe 125mm z ptynna regulacja obrotow
Mocowanie: Gwint M14

Maksymalne obroty: 8000 obr./min

Diugosé: 1,35m

Uchwyt narzedzia; uchwyt wiertarski max ¢10mm

Lastosowania: precyzyjne szlifowanie trudno dostepnych miejsc, satynowanie, polerowanie, wiercenie

Przystawki do szlifierek katowych




tawki do szlifierek prostych

o -
= GS06-01 cmiess
: do szlifierki prostej

Przystawki do szlifierek prostych



Przystawki do szlifierek prostych

Specyfikacja

Model: G506-01
Zastosowanie; Szlifierki proste z plynna regulacja obrotow

Szlifierki katowe 125mm z plynna regulacja obrotow wraz z przystawka GS08-00
Mocowanie: Tuleja zaciskowa Gpémm
Maksymalne obroty: 20000 obr./min
Dhugosc: 1.15m
Uchwyt narzedzia: uchwyt wiertarski max G6mm
Trzpien napedzajacy: 6mm
Zastosowania: precyzyjne szlifowanie trudno dostepnych miejsc, satynowanie, polerowanie, wiercenie

Przystawki do szlifierek prostych
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Przystawki do szlifierek kgtowych

20 ' ° Przystawki do szlifierek katowych



Przystawki do szlifierek kgtowych
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Specyfikacja

Model: GS07-00

Zastosowanie: Szlifierki katowe 125mm z ptynna requlacja obrotow
Mocowanie: Gwint M14

Maksymalne obroty: 7000 obr./min

Srednica narzedzia: 150 mm

Wysokos¢ gtowicy bez ostony: 38 mm

Zastosowania: szlifowanie spoin pachwinowych, satynowanie i polerowanie

Przystawki do szlifierek katowych




MADE IN POLAND

Przystawki do szlifierek kgtowych

. Gsos 00 Przystawka katowa do szlifowania
narzedziami trzpieniowymi

Przystawki do szlifierek katowych




MADE IN POLAND

Specyfikacja

Model: 6S08-00

Zastosowanie: Szlifierki katowe 125mm z ptynna requlacja obrotow
Mocowanie: Gwint M14

Maksymalne obroty: 16000 obr./min

Srednica narzedzia: max 80 mm

Tuleja zaciskowa: 6émm

Zastosowania; szlifowanie w trudno dostepnych miejscach

Przystawki do szlifierek katowych




Przystawka do precyzyjnego
szlifowania i polerowania rur

24 b Przystawki do szlifierek katowych



Wyposazenie
opcjonalne

GSO9-PL

Specyfikacja
GS09-00
Szlifierki katowe 125mm z ptynna regulacja obrotow
Gwint M14

650 mm

30/35mm

8-60 mm

40 mm

Model:

ZLastosowanie:

Mocowanie:

Diugos¢ pasow bezkoricowych:
Szerokos¢ paséw bezkoricowych:
Srednica rury;

Minimalny odstep od Sciany:

Zastosowanie: Szlifowanie obwiedniowe 360°, polerowanie, satynowanie

MADE IN POLAND k

by
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Przystawki do szlifierek katowych
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ob A Przystawki do wiertarek

GS1 0 00 Przystawka do precyzyjnego
wiercenia w rurach

Przystawki do wiertarek




Przystawki do wiertarek

G510-01

Specyfikacja
Model: GS10-00 (wersja krotka), GS10-01 (wersja dtuga)
Zastosowanie; Wiertarki z ptynna regulacja obrotow
Wiercenie w rurach: max ¢80 mm
Poziome ustawienie kata 50° w lewo / 50° w prawo
wiercenia:
Ustawienie wysokosci 40mm
wiercenia:
Mocowanie narzedzi; 1/2", adapter 5/8"
Zastosowania: G510-00 - precyzyjne wiercenie w rurach oraz profilach za pomocg otwornic bi-metalicznych
GS10-01 - precyzyjne wiercenie w rurach oraz profilach za pomocg otwornic bi-metalicznych
lub wiertet kretych
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Przystawki do wiertarek
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Przystawki do wiertarek

Specyfikacja

Model: GS10-02 GS10-03 (dwustronna)

Zastosowanie; Wiertarki z ptynna regulacja obrotow Wiertarki z ptynng requlacja obrotéw
Wiercenie w rurach: $80-200 mm max ¢80 mm

Poziome ustawienie kata 50° w lewo / 50° w prawo 50° w lewo / 50° w prawo

wiercenia:

Ustawienie wysokosci brak requlacji 40 mm

wiercenia:

Mocowanie narzedzi; 1/2", adapter 5/8" 1/2", adapter 5/8"

Zastosowania: precyzyjne wiercenie w rurach oraz profilach precyzyjne wiercenie przelotowe w rurach oraz profilach
za pomocg otwornic bi-metalicznych za pomoca otwornic bi-metalicznych

lub wiertet wielostopniowych i kretych lub wiertet wielostopniowych i kretych

Przystawki do wiertarek




Narzedzia scierne

SCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE SCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE SCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE
ZPLOTNA ZPLOTNA CYRKONOWEGO ZWEOKNINY
i Granulacje: coarse (80-100), medium
Granulacje: 40-320 Granulaje: 40, 60, 80, 120 (120-150), fine (180-240), very fine (320-400),

ultra (600)

$rednice: @ 10mm — #100mm Srednice: 0 10mm — 3100mm )
] Srednice:  40mm — @100mm

NOWOSC W OFERCIE!

SCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE SCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE SCIERNICE GARNKOWE
Z WHOKNINY CYRKONOWE) TYPU KOMBI Z WEOKNINY

Granulagje: extracoarse (40), coarse (80-100),
medium (120-150), fine (180-240), very fine

Granulacje: medium (120-150), fine (180-240), Granulacje: coarse/80, medium/120
very fine (320-400) fine/180, very fine/240 (320-400), ultra (600), poler
Srednice: § 40mm — @100mm Srednice: § 40mm — 3100mm Wymiar: @ 100mm x 50mm (wysokos¢)

Gwint: M14

NOWOSC W OFERCIE! 2 NOWOSC W OFERCIE! |

KRAZKI CZEPNE ROLOKI ZWEGKNINY SZLIFIERSKIE), '
ZWEOKNINY SZLIFIERSKIE) PRASOWANE) | FIBRY PASY BEZKONCOWE

ZPLOTNA SCIERNEGO
Granulacje: coarse (80-100), medium Granulacje: 40-400
Granulacje: coarse (80-100), medium (120-150), (120-150), fine (180-240), very fine (320-400) 7 WEOKNINY SZLIFIERSKIE)

Poe Al Civen) Me CRM4L Uz o) Granulacje: coarse (80), medium (120-150)

fine (180-240), very fine (320-400), super fine (600)
ZWEOKNINY POLERSKIE)

Srednice: @ 100mm —@150mm Granulacje: 36-80

Narzedzia scierne

Szybkie mocowanie
krazkow rolok

Srednice: 50mm, 875mm




MADE IN POLAND.

Narzedzia scierne

SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
ZPLOTNA 7 PLOTNA CYRKONOWEGO 7 WEOKNINY SZLIFIERSKIE)

e AN iae Granulacje: coarse (80-100), medium (120-150),
Geaiiulacje: 43-320 Gradutatye: 40, 50, 80,120 fine (180-240), veryfine (320-400),ul (600
Srednice: 0 100mm $rednice: § 100mm Srednice: 0 100mm

NOWOSC W OFERCIE!

SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE SCIERNICE WALCOWE
Z WEOKNINY CYRKONOWE) TYPU KOMBI ZWEOKNINY SPIENIONE)

Granulacje: medium (120-150), fine (180-240), Granulaje: coarse/80, medium/120, Granulacja: 40
very fine (320-400) fine/180

) Srednice: @ 100mm
$rednice: @ 100mm Srednice: ¢ 100mm

NOWOSC W OFERCIE!

SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE ¢

Z drutu mosigdzowanego: (1) Granulagje: 40-320

Granulacja: POLER Zwtékna sciernego: (1) érednice: 0125
redanice: mm

Srednice: @ 100mm

Srednice: @ 100mm Gwint: M14

Narzedzia scierne




Narzedzia scierne

MADE IN POLAND L

SCIERNICE LISTKOWE NASADZANE SCIERNICE LISTKOWE NASADZANE
ZPLOTNA ZWEOKNINY LUB TYPU KOMBI

Granulagje: coarse (80-100), medium
(120-150), fine (180-240), very fine (320-400),
ultra (600)

Granulagje: 40-320

Srednice: @ 100mm - @ 410mm Sk B TeSn <05

TARCZE Z WLOKNINY SPRASOWANE)
TARCZE Z FILCU
Tarcze z wlokniny sprasowanej

Srednice: @ 150mm

'[arcze zfilcu
Srednice: @ 150mm

SPRAY DO CZYSZCZENIA
PASTY POLERSKIE | KONSERWAC)I STALI NIERDZEWNE)
Granulagje: 600 (zielona)

800 (niebieska)
1000 (biata)

Ny

AKCESORIA POLERSKIE <

Pojemnosé: 400ml |

Lastosowanie:
zyszczenie

i konserwacja
stali nierdzewnej

komplet 5szt

$rednica trzpienia: b
6mm

Srednica czesd
roboczej:

12mm

Y
v

Narzedzia scierne

ARTYKULY POLERSKIE
DLA LAKIERNICTWA SAMOCHODOWEGO

FREZY Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

frez walcowo-kulisty "C"

Srednica trzpienia:  6mm
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Brzeszczoty do pitek recznych

Brzeszczoty do pitek recznych

Brzeszczoty do pitek recznych sg odpowiednie do cigcia: stali, tworzyw sztucznych, metali niezelaznych oraz drewna
(sprawdZ zastosowania w tabeli ponizej). Brzeszczoty HSS sg rowniez przeznaczone do ciecia trudno obrabialnych
stali. Wszystkie brzeszczoty cechujg sie falowanym uzebieniem.

1
2
3 Ly Sttatenl - monnOE @  FLEXIBLE

4 « 52 m 2™ pi-Metal 8% Cobalt <@

Lp Wymiary mm Materiat Zebdw na cal szt./opakowanie
1 RAMa ostrze jednostronne: metal 300x125x%x06 stal 75C 18;24; 32 5,10, 144

2 RAMa HSS ostrze jednostronne: metal 300x125x065 HSS 18;24; 32 5,10, 144

3 RAMa bi-metal ostrze jednostronne: metal 300x125x063 bi-metal 24 5,10, 144

4 PRAMa bi-metal MKM ostrze jednostronne: metal 300x125x063 birmetal 14;18; 24; 32; 20/24; 18/24/32 100

5 RAMc ostrze dwustronne: metal 300x125x06 stal 75C 18; 24; 32 5,10, 144

Wymiary mm  Materiat Zebbw na cal szt.Jopakowanie

6 RAMb ostrze dwustronne: metal-metal 300x25x06 stal 75C 18;24; 32 5,10,72
7 RAMbHSS ostrze dwustronne: metal-metal 300x25x0,65 HSS 24 5,10, 72
8 RAMd ostrze dwustronne: metal-drewno 300x25x06 stal 75C 824 5,10,72
9 RAMe ostrze dwustronne: metal-metal 300x20x0,6 stal 75C 18; 24; 32 5,10,72
10 RAMF ostrze dwustronne; metal-drewno 300x20x0,6 stal 75C 824 5,10,72

ST — | A
#loby  RAMG g 1 A

Brzeszczoty do piek recznych
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Nowos¢ 2015

Brzeszczoty do pitek recznych z oznaczeniem "' - posiadaja specjalne otwory do mocowania w rekojesci RANMX.

A S A T N v

RS =Nl L. AR R R

1

Wymiary mm  Materiat Zebbéw na cal  szt./opakowanie

10 RAMb x ostrze dwustronne: metal-metal / otwory do mocowania wrekojesci - 300x 25 x0,6 stal 75C 18;24; 32 5,10,72
11 RAMbxHSS  ostrze dwustionne: metal-metal / otwory do mocowania wrekojesci  300x25x 065  HSS 24 5,10,72
12 RAMd x ostrze dwustronne: metak-drewno / otwory do mocowania w rekojesci 300 x 25 x 0,6 stal 75C 824 54072
13 RAMex ostrze dwustronne: metal-metal / otwory do mocowania wrekojesd 300x20x 0,6 stal 75C 18; 24; 32 5,10, 72
14 RAMfx ostrze dwustronne: metal-drewno / otwory do mocowania w rekojesc 300 x20x 0,6 stal 75C 824 5,10, 72
15 RAMy ostrze dwustronne, zmienna wysokosc zebdw 300x25x06  stal ONiMov 68101218222432  5,10,72
opdonainie dodatkowe otwory do mocowania w rekojesci
16 RAMz ostize dwustronne, zmienna podzialka uzebienia 300x25x06  stal CriNiMoV 68101218 22,2432 5,10, 72

opcionilie dodeikone Chikory th rigconania W i

Przykiady kompletowania brzeszczotow

L] -
Dla sklepow wielkopowierzchniowych oferujemy indywidualne zawieszki kartonowe na brzeszczoty do pitek [Los sp 200 =
recznych. Zgodnie z Zyczeniem klienta mozemy zmieniaé sposéb pakowania, ilo§¢ brzeszczotéw . -

na przywieszce i projekt graficzny.

Brzeszczoty do piek recznych




Brzeszczoty

BIELSKO |

Brzeszczoty do pit mechanicznych ramowych

Wymiary mm Zebow na cal Materiat Wymiary mm Zebdw na cal Materiat

300x25x1,25 10,14 HSS, bimetal | 450 %32 x2,00 6 HSS, bimetal
300x25x 1,60 6,8,10, 14 HSS, bimetal | 45040 % 2,00 4,6,8,10 HSS, bi-metal

350x25x 1,25 10,14 HSS,brmetal | 500x 402,00 4,6,810 HSS, bimetal | R
35032 x 1,60 6,8,10,14 HSS, bimetal | 500x40x2,50 6 HSS, bimetal [ Y Y YN NN NN
400x25x1.25 8,10,14 HSS, bimetal | 550x 50 x 2,00 4,6,8 HSS, bi-metal .

400x32 x 1,60 4,6,810,14 HSS, bimetal | 600x 502,00 4,6,8,10 HSS, bi-metal o)

400x32x2,00 6 HSS, bimetal | 600x50%2,50 46,8 HSS, bi-metal A

400x 402,00 4,6,810 HSS,bimetal | 650x50x2,50 46,8 HSS, bi-metal '

450%32x1,60 4,6,8,10,14 HSS, bimetal | 700x50x 2,50 4,6,8 HSS, bi-metal

Zastosowania: przecinanie stali konstrukcyjnych, narzedziowych, nierdzewnych, cigcie profili ze stali
konstrukcyjnych, stopowych, przecinanie materiatow litych, metali niezelaznych, odlewdw z zeliwa.

Brzeszczoty do pit bagnetowych

Diugos¢ (mm) Szerokos¢ (mm) Grubos¢ (mm) Zebow na cal Materiat
300 27 16 8, 10,14, 16 HSS, bi-metal
400 27 16 8,10, 14,16 HSS, bi-metal
500 27 16 8, 10,14, 16 HSS, bi-metal

Zastosowania: ciecie profili stalowych ze stali konstrukcyjnej, tworzywa sztuczne, plyty widrowe.
Odpowiednie do przecinarek pneumatycznych i elektrycznych.

Brzeszczoty do pit katowych

Zebdw na cal Diugos¢ (mm) Szerokos¢ (mm) Grubos$é (mm)
550 % 10z /600X 10z 10 550/ 600 45 07
550x 18z /600 x 18z 18 550/ 600 45 07
550 x 24z /600 x 24z 24 550/600 45 07
550 x 32z /600 x 32z 32 550/ 600 45 0,7

Zastosowania: precyzyjne ciecie drewna, tworzyw sztucznych, metali niezelaznych oraz zwyktych stali.
Pakowane pojednynczo do opakowar foliowych oraz zbiorczo do kartonéw po 50 sztuk.
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Szerokos¢ (mm) Dlugos¢ (mm) Szerokos$¢ noza (mm)
1 Zdzierak 50 240 32
55 200 40
2 Rowniak 60 240 45
65 240 48
55 200 40
= Gladzik 60 240 45
65 240 48
4 Katnik 25 240 25
30 240 30
5 Katnik do oscieznic 30 160 30
6 Miotek dekarski 140 300 @65

Na indywidualne zamowienie wykonujemy réwniez noze do strugéw |
o innych wymiarach i ksztattach.

Noze do strugarek

Materiat i zastosowanie: NCV1 - do miekkiego drewna, HSS - do twardego drewna i laminatu.
Na indywidualne zamédwienie wykonujemy réwniez noze do strugarek o parametrach nie ujetych w tabeli.

40°
A
H
! L
= B
LxHxB(mm) LxHx B (mm) LxH x B (mm) LxHxB (mm)
60x35x%x3 240x35x3 450x35x 3 810x35x3
80x35x3 250x35x3 460 x35x 3 840x35x3
100x35x3 260x35x3 500x35x3 870x35x3
120x35x3 300x35x%x3 510x35x3 910x35x3
130x35x3 310x35x3 520x35x3 920x35x3
150x35x3 330x35x3 530x35x3 1000 x35x3
160x35x 3 350x35%x 3 600x35x 3 1010x35x3
170x35x3 360x35x3 610x35x3 1040x35x 3
180x35x3 400 x 35x 3 630x35x3 1050x35x3
210x35x3 410x35x3 640x35x 3 1200x35x3
230x35x3 420x35x 3 710x35x 3 1220x35x3

Strugi do drewna / Noze do strugarek




Platnice do betonu komdrkowego
Pity poprzeczne

Dtugos¢ (mm) llos¢ zebow Uzebienie
11 635 17 uzebienie z weglika spiekanego
33 635 33 uzebienie z weglika spiekanego
25 530 25 uzebienie rozwierane
35 635 35 uzebienie rozwierane

Na zamowienie wykonujemy pity 17 i 33 zebne, malowane na czarno lub ocynkowane.
Na specjalne zamowienie wykonujemy ptatnice o dowolnym ksztatcie i uzebieniu.

H {

Przyktadowe ksztafty
pit kabtgkowych.
(gc: g)
Com— e
(5 o) Typ Diugos¢ (mm) llos¢ zebdw
L-1000 1000 68
L-1200 1200 84

Materiat: wysokiej jakosci hartowana stal sprezynowa
Wykonujemy rowniez wszelkiego rodzaju brzeszczoty do pit kabtgkowych.
Brzeszczoty sg wykonane z wysokiej jakosci weglowej tasmy stalowej, hartowane;j
do twardosci 62HRC.

Platnice do betonu komorkowego
Pily poprzeczne
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Pity tasmowe do drewna 810D )}

BIELSKO | A~

Pily tasmowe do drewna

Zasady uzytkowania pit taSmowych
IEEIE GLOB:150-170 MPa / GLOB plus : 155-175 MPa

Rozwieranie od 0,3mm do 0,7mm na strone w zaleznosci od twardosci cietego drewna (rozw. symetryczne)
na 2/3 wysokosci mierzonej od wierzchotka.

Rozwieranie:

V{1 Ostrzone za pomocg Sciernicy 95A lub Sciernica borazonowa, dopasowana do geometrii ostrza (chtodzenie olejowe).

LTI 2-8m/min, w zaleznosci od twardosci i rodzaju cietego drewna.

€23 ICIVAN Pierwsze ostrzenie pity GLOB po 1,5 godziny pracy (GLOB plus: 2,5 godziny), nastepnie 12 godzin odpoczynku pity.

WEICEREUGTEIE R UZRY 1 0B: 57-60 HRC / GLOB plus: 59-63 HRC
IUEICING e TR RN GLOB: 43-46HRC / GLOB plus: 45-47 HRC

LERCRWELTEHY Przeznaczone do kazdego gatunku drewna.

Dostepne wymiary (mm):
6x0,6mm (t=6,52); 8 x0,6mm (t=6,52); 10 x0,45mm (t=6,52); 10 x 0,6mm (t=6,52); 12 % 0,45 mm (t=6,52);
12x0,5mm (t=6,52);  12x0,6 mm (t=6,52);  12x0,7 mm (t=6,52); 15%0,45 mm (t=6,52);  15x0,5 mm (t=6,52);
GI—OB 15x0,6 mm (t=6,52); 15 x0,7 mm (t=6,52); 20 x 0,45mm (t=8); 20 %0,6mm (t=8); 20x0,7mm (t=8);
25 x0,6mm (t=8); 25x0,7mm (t=8); 30x0,7mm (t=10); 30x0,8mm (t=10);
G OB G OB 32x1,0mm (t=223)/(t=25); 32x1,Imm(t=223)/(t=25); 35x1,0mm(t=223)/(t=25); 35x1Imm(t=223)/(t=25); 38x1,1mm (t=223)/(t=25);
LOB / GLOB puus 40x1,0mm (=23)t=25); 40x1,1mm (E=223)/t=25); SOx1,1mm ft=223)/(t=25);

DN GIEGITNER Zgrzewane na dowolny wymiar lub w krazkach po 50, 100mb.

GLOB plus 40x1,1 x4005 t=223 R O H
1 5 6 7

"

2 3 4
1: nazwa pity
2: wymiar pity (bxs)
3: diugos¢ pity (mm)
4: podziatka uzebienia (mm)
5: 0znaczenie pity rozwieranej
6: 0znaczenie pily ostrzonej égtqﬁzqﬂ:mﬁz

7: oznaczenie pity hartowanej

Pity tasmowe do drewna




Noze tasmowe

Tvp WP-15

A

0

Zastosowanie: wedtug indywidualnych potrzeb uzytkownika.

Typ ostrza Szerokoéd (mm)

10
15

50

Grubosci (mm)

0,45/0,50/ 0,60
0,45/0,50/0,60/0,70
0,45/0,60/0,70
0,70
0,70/0,80
1,00/1,10
1,00/1,10
1,10

Typ WP-16
DOAABNANANNNNNNNNINNNNNNNA, D E

" : Typ ostrza Szerokos< (mm)

j jednoostrzowe H dwuostrzowe ; 10
I i ; 15
| VWYV D/E 20
25
30

Zastosowanie: ciecie gumy i folii z tworzyw sztucznych.

Grubosci (mm)  Podziatki (mm)

045/0,50/0,60 2,0
045/050/060/070 2,0/25
045/0,60/0,70 2,0/25
0,70 2,0/25/3,0
0,70/0,80 4,0

Typ WP-17
s Ve Ve Vs Ve Ve Vs Vil Vs Vs § D

15
D 20

| ! 25

Zastosowanie: ciecie twardych i miekkich tworzyw sztucznych. =

i jednoostrzowe Z ﬂ 10

Tvp WP-19

i : Typ ostrza Szerokos¢ (mm)

Grubosci (mm)  Podziatki (mm)
045/050/0,60

045/0,50/0,60/0,70 6.0/10.0/

0,45/060/0,70
070 12,0
0,70/0,80

D E Typostrza  Szerokosc (mm) Grubosci (mm)
i . 045/050/060 |
jednoostrzowe : dwuostrzowe i [] U 15 0.45/0,50/0,60/0,70|
: 20 0,45/0,60/0,70 i
; 25 0,70
f : DE 30 070/080 |
o _ o ) 35 1,00/1,10 |
Zastosowanie; ciecie tekstyliow, dzianin, folii z tworzyw sztucznych. "—513 1'02 fl %:10 i

T WP-20
D

yp

jednoostrzowe : ﬂ 15

Zastosowanie: ciecie twardych tkanin syntetycznych.

Typ ostrza Szerokosé (mm)

Grubosci (mm) Podziatka (mm)

045/050/0,60/0,70

045/0,60/0,70 125
0,70 :
0,70/0,80

Noze tasmowe
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Noze tasmowe

Typ
SO NN NN NI N NN G

i dwuostrzowe I] K Typ ostrza Szerokodé(mm)  Gruboéci (mm)  Podziatki (mm)

. 10 0,45/0,50/0,60 2
AN 15 045/050/060/070  2/4
AR 20 0,45/0,60/0,70 2/416
25 0,70 2/4/6/8
S _ _ 30 0,70/0,80 2/4/6/8/10
Zastosowanie; ciecie pianki, wetny mineralnej.
=V — O — VPPN D
: jednoostrzowe | Typ ostrza SzerokosE (mm) Grubosci (mm)  Podziatka (mm)
! ' 15 0,45/0,50/0,60/0,70
: 20 045/0,60/0,70
L 25 0,70 10>
30 0,70/0,80

Zastosowanie: ciecie pianki, miekkich tworzyw sztucznych, papieru.

Tvp WP-23
AR AR AU E
; dwuostizowe ; U Typostrza Szerokoéé(mm)  Gruboéci (mm)  Podziatki (mm)

m OO\ O—) r'\ 10 0,45/0,50/ 0,60
| 15 0,45/0,50/0,60/0,70

E 20 045/0,60/0,70 12'52”015'0"
25 0,70 :
30 0,70/0,80

Zastosowanie: ciecie papieru, fibry.

Typ WP-24

! —_— : |] [r Typ ostrza Szerkoéé (mm)  Grubosci (mm)  Podziatki (mm)

10 0,45/0,50/0,60
15 045/050/060/070  44/60

] ' AR 20 0,45/0,60/0,70 S
25 0,70 s
30 0,70/0,80

Zastosowanie: ciecie pianki, wetny mineralnej.

Noze tasmowe
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__ glOb Re  Tasmy i noze do ciecia produktéw spozywczych

Otwomice bi-metaliczne IN SITU

BIELSKO |/ '

TASMY DO CIECIA PRODUKTOW SPOZYWCZYCH
NS-01

» Tasma NS-01: standardowa tasma do ciecia miesa, miesa
z kos¢mi, mrozonego miesa, ryby.

NE{WM

» Tasma NS-02: tasma z miedzyzebem czyszczgcym - zapewnia
lepsze odprowadzenie odpadu powstatego w procesie ciecia.

W - Tasma NS-03: tasma z uzebieniem falistym, ostrzona obustronnie -

zapewnia ptynne ciecia i minimalizuje ilo$¢ odpadow powstatych w
procesie ciecia. Idealna do ciecia miesa i sera.

SZEROKOSCI TASM: 16mm, 19mm MATERIAL OSTRZA: stal nierdzewna / stal narzedziowa
GRUBOSCI TASM: 0,4-0,6mm USLUGI: hartowanie, ostrzenie, rozwieranie

DLUGOSCI TASM: Zgrzewane na kazdy wymiar ZASTOSOWANIE: ciecie miesa, miesa z koscmi, miesa mrozonego, mrozonej ryby, sera
PODZIALKI UZEBIENIA: 4mm, 6mm, 8mm, 10mm, 12mm

NOZE DO KRAJALNIC CHLEBA
- zastosowanie: ciecie piezywa,
(O O ] « dostepne wszystkie wymiary i ksztalty (na zamowienie),
- materiat. stal nierdzewna / stal narzedziowa,

UWAGA: Ponadto produkujemy brzeszczoty do rozkrajania miesa wykonane ze stali nierdzewnej.

OTWORNICE BI-METALICZNE IN SITU

Otwornice do wycinania otwordéw pod uszczelki IN SITU.
Wykonane z wysokiej jakosci stali zapewniajacej dtuga
zywotnos¢ ostrza.

\ ' Wyrzynarki o wysokosci roboczej 65mm pozwalajg wykonaé
\\ . otwdr o wymaganej srednicy zarowno w rurach petnych jak
i i karbowanych.
5 <~ !?-7"-'. / ‘ .
: ) . o7 Wykonujemy we wszystkich typowych wymiarach jak
o & i . - S ; I
v g ' » | réwniez nietypowe wymiary pod zaméwienie.
& v 4 X ! Otwornice sprzedawane razem z wierttem prowadzacym,
/ . gotowe do uzycia.
Srednica rury Srednica otwornicy
. ) (w ktérej wiercony jest otwor) (w zaleznosci od zastosowane] uszczelki)
Rura@110mm @127mm lub @138mm
Rura@160mm @177 mm lub @190mm
Rura@200mm @212mm  lub @226mm
Rura @330 mm (dostudniPCv) @330mm

UWAGA: Istnieje mozliwos¢ wyprodukowania otwornicy o dowolnej srednicy pod zamoéwienie.

Tasmy i noze do ciecia produktéw spozywczych

Otwomice bi-metaliczne IN SITU




UZYTKOWANIE | DOBOR PitY TASMOWE]J
UWAGA: Kazda nowa pita powinna zostac dotarta.

Po co docierac pife?

ZWIEKSZONA ZYWOTNOSC
PItY NAWET DO 50%!

Jak dotrzec pite?

1. Dobierz odpowiednig predkos¢ przesuwu tasmy
do cietego materiatu. Ustaw tq predkosc jako
statg.

2. Zmniejsz posuw materiatu o 50%.

3. Tnij na 50% posuwie przez 20min.

4. Po 20 minutach, stopniowo zwiekszaj posuw
az do uzyskania standardowych parametrow.

Pita nie

Pita
dotarta

Nowa
dotarta

pita

Predkosc pity jest stafa!

‘ Reguluj jedynie posuw!

Zalecane naciqgi tasm MK Morse:

& HEF - 103-138 N/mm?
¢ HB - 138-172 N/mm?
& Bi-metal - 207-241 N/mm?

Rozmiar e Grubos¢
materiatu (mm) llos¢ zebow na cal $canki (mm)
0.0 - - -1.8
2.5 —| 1418 |-| 1418 )
> ng |-
76 - 1214 | 10/14 -4.8
102 - g0 |- 63
ie7= “| 8h2
15.0 —| 6/10 |- -79
17.8 - - )
200 - g8 |- 6/10 9:5
229 — - . - 1.0
25.4 — — (= i
318 i 12.7
381 - 4/6 |- - 143
44‘5 o~ = - 15.8
50.8 — 4/6
i =175
63.5 - -19.0
69.9 -
762 — - 20.6
82.6 — - 220
88.9 —
3/4 :
953 - 236
101.6 — | _25.4
127.0 —
152.4 — i 28-6
177.8 - 2/3 =32.0
203.2 —
228.6 — =359
254.0 - 1.4/2.5 -38.0
3810 ~ -
762.0 — _IIM,OHA

peine materialy pelne materiaty

o przekroju
prostokatnym
(dtugosc boku)

Uzytkowanie i dobor pity tasmowej

o przekroju

okragtym
(Srednica)

rury i ksztattowniki

ze stali konstrukcyjnej

(grubosé scianki)




Bi-metaliczne pity tasmowe GLOB
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GLOB: PitY TASMOWE DO CIECIA PRODUKCYJNEGO

« zastosowanie: do ciecia pelnych materiatow oraz profili
grubosiciennych ze stali  konstrukcyjnych, stali
weglowych, stopowych, a nawet niektdrych stali wyzszej
jakosci.

Idealne do srednich i duzych przecinarek tasmowych.

- zalety: wysoka wytrzymatos¢ uzebienia tasm M42
zdecydowanie zwigkszyta jej zywotnosc. Duzy wybor
zmiennych podziatek uzebienia zapewnia szeroka game
zastosowan i niski koszt jednostkowego ciecia.

kat natarcia 0°

Szerokos¢ x Grubosé llos¢ zgbow na cal Pocaa
mm 1.4/2.5 23 3/4 4/6 517
Imienna podziall_(a uzebienia - dodatni kat natarcia
19 x.90 v v
27 x.90 v v A 4 v
34 x 1.07 A 4 v A 4 A 4
41 x 1.27 v v v
54x1.27 A 4 v
54 x 1.60 v v |
Szerokosc x Grubosc llos¢ zgbow na cal -
mm 23 34 4/6 58 610 812 10/14 14/18
' Imienna podziatka uzebienia - kat natarcia 0°
12.7 x .64 v v v -
19x .90 v v v v v
27 x .90 A4 v v v e
34x1.07 vV v | v Vv v v v
41x127 vV v v v D
. Tabela doboru podziatki O
L] - .
uzebienia

dodatni kat natarcia

Pity tasmowe do ciecia stali GLOB produkowane sa z wysokiej jakosci kobaltowej stali szybkotnacej M42.
Gwarantuje to uzyskanie wysokiej odpornosci narzedzia na zuzycie.

UWAGA: Kazda nowa pita powinna zostac dotarta.

Instrukcja str: 41

Bi-metaliczne pity tasmowe GLOB
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Bi-metaliczne pity tasmowe MK Morse

2glob

BIELSK ' |

MATRIX II: PY TASMOWE OGOLNEGO ZASTOSOWANIA
Dostgpna
Szerokos¢ x Grubos¢ llosé zehow na cal podiia
mm 23 3/4 4/6 Faresno
Imienna podziatka uzebienia
dodatni kat natarda
19x.90 v v
27 x 90 v vy
34x1.07 v v
41 x1.27 v v v
Szerokos¢x Grubos¢ llos¢ zebow na cal
mm 4/6 5/8 6/10 812  10/14 1418 20/24
Imienna podziatka uzebienia - kat natarcia 0°
6.4 x .64 v
9.5x .64 A 4
» zastosowanie: ciecie stali weglowych, zaréwno 12.7 .50 v v v
pojedynczych elementéw jak i pakietow, 12.7 x .64 v v v v
idealne pity do ciecia profili, rur, katownikow na 12.7 x .90 v v
matych, $rednich i recznych przecinarkach. 16 x .90 ¥ v v
- zalety: wysoki wskaznik redukcji drgan i hatasu ;3: 'gg v v : ; :
podczas ciecia, niski koszt zakupu, niski koszt ’
jednostkowego ciecia, zmienna podziatka S1x137 bd hd 20000
uzebienia zapewnia szeroki zakres zastosowar. ghelrd v seeee

M42: PiY TASMOWE DO CIECIA PRODUKCYJNEGO

Szerokosc x Grubos¢ llos¢ zebow na cal e
mm 1.4/2.5 213 3/4 4/6 5/7 8 Dodatni kat
| Zmienna podziatka uzebienia - dodatni kat natardia e
12.7 x 64 | v -
19x.90 S 4 v P
27 x .90 v Vv | VY v indy\?u?dualne
34x1.07 vV wvw v | v zamdwienie.
41x1.27 v YV | vV
54x1.27 v i|v |
V| 54 % 1.60 v | v
Szerokosc x Grubos¢ llos¢ zgbdw na cal g
mm 23  3/4 46 58 610 812 10114 14/18
+zastosowanie: do ciecia peinych materiatow oraz profili ' Imienna podziatka uzebienia - kat natarcia 0° —
grubosciennych ze stali konstrukcyjnych, stali weglowych, 6.4 x 64 v
stopowych, a nawet niektorych stali wyzszej jakosci. 6.4 x .90 v
Idealne do $rednich i duzych przecinarek tasmowych. 9.5 x .90 v A
12.7 x 64
- zalety: wysoka wytrzymatosc uzebienia tasm M42 127 * Ll D
; ; S Tk 7% .90 v
zdecydowanie zwigkszyla jej zywotnosé. M42, w
poréwnaniu do tasm Matrix Il oferuje wieksza 12230 LB B s O B
wytrzymatoé¢ uzebienia. Duzy wybér zmiennych podziatek 27x .90 v v v Vv Vv Vv |V O
uzebienia zapewnia szeroka game zastosowar i niski koszt 34x 107 vy v | v | V¥ v
jednostkowego ciedia. 41x1.27 v v v|vw

UWAGA: Kazda nowa pita powinna zostac dotarta.

Bi-metaliczne pity tasmowe MK Morse
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- zastosowanie: przecinarki potautomatyczne i
automatyczne, ciecie stali konstrukcyjnych,
stopowych i nierdzewnych. Duzy wybér podziatek
zaréwno do ciecia pojedynczych elementéw o
petnym przekroju jak rowniez profili.

- zalety: specjalny gatunek stali bi-metalicznej z
grzbietem ze stali wysokostopowej zapewniajacej
wieksza wytrzymatosc i zywotnosc tasmy. Ostrze
o unikalnym ksztatcie zaprojektowane przez firme
MK Morse.

Szanmiecx llosézehow na cal Dostpens
Grubos¢
mm J51.11.11.5 1.5/2.01.4/25 2/3  3/4 4f/6 5/7 5/8 6/108/1210/14 P'ilamo;nn
roawart
Imienna podziatka uzebienia - dodatni kat natarcia
Drodatni kat
19%.90 v vy vy vy natarcia 6
27 x.90 [ w viviv| v
34 x1.07 v | v | v
41 x1.27 v v
ZImienna podziatka uzebienia - kat natarcia 0°
27 x.90 v| vy vy |v
34 x1.07 A RARASLAALNS
41 x1.27 AL AIAALLAAL
54 x 1.60 \AAIR AL
67x160 | v | v | W v v |
80 x 1.60 v v v |
o
THE M. K. MORSE COMPANY
I
s EERREZEE -

INDEPENDENCE lI®/ EXS®: WYSOKOWYDAJNE PRY PRZEMYSLOWE

INDEPENDENCE Il ® » zastosowanie: poprzez specjalnie
zaprojektowang geometrie ostrza pily te sg najlepszym wyborem
podczas cieda profili oraz matych i srednich srednic pelnych
materiatow ze stali narzedziowych, nierdzewnych i stopowych.
INDEPENDENCE EXS ¢ « Zastosowanie: geometria ostrza
zaprojektowana do ciecia petnych materialow o duzych $rednicach
ze stali nierdzewnych, stopowych i trudno obrabialnych.

- zalety: duza wytrzymalo$¢ uzebienia, odpomosé na cieranie.
Uzebienie wykonane ze specjalnego gatunku stali szybkotnacej
opracowanej przez MK Morse. Grzbiet pity ze stali stopowej Niski
koszt jednostkowego cieda,

UWAGA: Kazda nowa pita powinna zostac dotarta.

INDEPENDENCE [I ©

Szerokosc x Grubosc llos¢zebow na cal
mm 2/3 3/4 4/6
Imienna podziatka uzebienia
27 x .90 v v v v
34 x 1.07 v v v v
41 x1.27 v v v v
54 x 1.60 v v v v
INDEPENDENCE EXS ®
Szerokoéc x Grubosé llos¢zghow na cal

mm 115 1512 23 3/4 4/6
Zmienna podziatka uzebienia
27 x.90 v i v v
34x1.07 v v v
41 x1.27 v v v v -
54 x 1.60 v b4 b4 v
—

Instrukcja str: 41

www.mkmorse.pl
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Szeroko$¢ x Grubosé
mm 2/3
12.7 x 0.64
19x .90
27 x .90
32x1.1 A A4
41x13 A\ A 4
54x1.6 vy

Dostepna

Hlosczebow na cal podzialka
3/4 4/6 577 Faresno

v

v v

v A4 v v

A AR A 4 v v

vy | VY v v
yYv vy
vy | VY

67x1.6 vy

- zastosowanie: zaprojektowane wylaznie do ciecia
ksztattownikéw (katowniki, belki dwuteowe, rury itp.) zaréwno
przy pojedynczych elementach jaki pakietach. Najlepsze
efekty podczas diecia elementdw ze stali konstrukcyjnych
weglowych oraz niskostopowych. Przeznaczone do
przecinarek plautomatycnych i automatycznych.

- zalety: specjalny ksztalt zeba - zaprojektowany do ciecia
ksztattownikéw, zwiekszona wytrzymatosc uzebienia,
redukcja hatasu i wibracji, precyzyjne ciecie pakietow profili,
duzy wybor podziatek.

M FACTOR™ : PiY TASMOWE Z UZEBIENIEM Z WEGLIKA SPIEKANEGO

M-FACTOR EX: Exotics M-FACTOR GP: uniwersalne ESL“I.’E:
SzerokOS:t: X llos¢ ze bow na cal Szerokoscx Nosé z@hﬁw na cal
Grubos¢ | ;on 152 23 34 Grubos¢ | 71 152 23 3
mm mm
34x1.07 27 x 0.90 v w|GP EX
41%1.30 v 34x1.07 Y| v | v |vw
54%130 41x1.30 | v | v | v -
54 x 1.60 541,60 v iv|lw
67 x 1.60 v 67 % 1.60 Yy v v GP EX
80 x 1.60 v | 80 x 1.60 v | v| | -
M-FACTOR CH: warstwa hartowana ~ M-FACTOR FB: 0dlewy aluminiowe oH
Szerokoscx llos¢zebdw na cal Szerokoscx llos¢ zebow na cal
Grubos¢ 52 23 3 a3 Grubosé U
mm ' mm 3 CH
27 x0.90 v v |
FAd e vl 12.7  0.60 v )
e oo ctali ' : 41x1.30 v v v 120 v
- zastosowanie: ciecie stali narzedziowych, stali SERAED v | w 574 0:90 v FB
nierdzewnych, materiatéw kompozytowych, ) 34%1.07 v i
materiatow hartowanych, stopéw aluminium,
materiatéw trudnoobrabialnych. e
¥ ¢||||um|- ™ FE;
« zalety: precyzyjnie szlifowane wierzchotki zebow FACTDR - L AT
pity tasmowej wykonane z weglikéw spiekanych ] . FB
zapewniaja bardzo dtuga zywotnoé¢ oraz szybkie, AL -
bardzo doktadne ciecie. Dostepne 4 typy uzebienia, ‘ ;
réznigce sie geometrig i przeznaczeniem

(GP, CH, FB, EX).

UWAGA: Kazda nowa pita powinna zostac dotarta.
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HEF- pity do produkcyjnego ciecia drewna. Dostepne wymiary:
Hartowane ostrze / elastyczny grzbiet

: o o : 4.8x0.64mm f  19x0.80mm

» najlepsza wydajnosc podczas cigcia krzywizn, | ¢4x0.64mm | 27x0.90mm
tukéw. Duza wytrzymato$c zmeczeniowa. 9.5x0.64mm | 27x1.10mm
) o § 12.7 x0.50mm 32x0.90mm

HB- pity do ciecia drewna ogolnego 12.7x064mm | 32%1.10mm

zastosowania.
Hartowane ostrze / hartowany grzbiet

- pity z hartowanym grzbietem zapewniaja
wieksza prostoliniowos$¢ podczas ciecia

TASMY HEF | HB MOGA BYCWIELOKROTNIE OSTRZONE
ODPOWIEDNIE DO MASZYN PRZENOSNYCH | STACJONARNYCH

16 x 0.80mm
Dostepne podziatki:

13,2,3,4,6,8,10
12,14,18, 24,32 z/cl

-

QUIKSILVER™: PLY TASMOWE DO DREWNA MK MORSE

Dostepne wymiary:

« Zastosowanie: ciecie drewna,

- wykonane w catosci ze stali stopowe)j,
- kazdy zab hartowany oddzielnie, %; :??gmm
- dostepne w wersjach z hartowanym 38x 1‘10mm
. lub elastycznym grzbietem, :
CUUES/LYE, - hartowany grzbiet do ciecia na wprost, g} X ?.?gmm
WMF M H . | - elastyczny grzbiet do ciecia krzywizn, L
« niski koszt jednostkowego ciecia. Dostepne podziatki:

1,1.14,13,2 z/cal

TASMY MK MORSE QUIKSILVER MOGA BYC

WIELOKROTNIE OSTRZONE
DOSTEPNE TYPY UZEBIENIA
SKIP HOOK STANDARD ‘
= e e, e ¢ ¥ v oY BNANANANANS
- szerokie, plaskie wreby, » szerokie, zaokraglone wreby, + uzebienie standardowe,
« kat natarcia 0°, - dodatni kat natarcia zebow, + kat natarcia 0°,
« najlepsze osiggi w drewnie, » do zastosowan ogolnych. « do zastosowan ogolnych.
tw. sztucznych oraz kompozytach. « podziatki: 1, 1.14, 1.3, 2, 3, 4, « podziatki: 4, 6, 8, 10, 12, 14,
« podziatki: 3, 4, 6 z/cal 6 z/cal 18, 24, 32 z/cal
BI-METALICZNA PitA TASMOWA DO DREWNA MK MORSE NOWOSC!

Czas ciagtej pracy kilkukrotnie dtuzszy niz Dostepny wymiar:
w przypadku tradycyjnej pity. 34%1.10 mm

Najnizszy koszt jednostkowego ciecia. Dostepna podziatka:
: : . 1.14z/cl
Dostepna w dwoch wersjach: Matrix Il oraz M42.

Pity tasmowe do drewna MK Morse




Bi-metaliczne brzeszczoty bagnetowe

BI-METALICZNE BRZESZCZOTY BAGNETOWE MK MORSE

4/421,

CIECIE DREWNA

Monse 6TPI
MASTERCOBALT % svs

ROSISO6  MADEINLLSA

Specjalnie zaprojektowane do ciecia wszystkich rodzajow drewna,
kompozytow z drewna i drewna z gwozdziami.

CIECIE DREWNA/METALU
M0 aret.

HUBRID Heex @ B
Najlepszy wybor do pracy z roznorodnymi materiatami,

od drewna i tworzyw sztucznych az po metale zelazne i niezelazne.

CIECIE METALU

14TPI =2

Mo
MASTERCOBALT = v &

Najlepszy wybor do ciecia metali (do grubosci 6,4mm).

CIECIE METALU

107
PONER/ &:ﬁ "ff.?fmm

Idealny brzeszczot do najciezszych zastosowan. Doskonale radzi sobie

z cieciem metali, drewna, kompozytow z drewna, plastikow oraz gumy.

CIECIE METALU

Blyskawiczne ciecie dzieki opatentowanej konstrukgji "BOLT"
brzeszczot to ciecia maltych elementow i ksztattownikow.

CIECIE ROZBIORKOWE

V BN ATIMmMm 6“ 6TPI
FTEFYSP P & [0 BI-METAL '

RESS206 MADE W ULEA,

Najlepszy wybdr do prac rozbidrkowych. Brzeszczot zaprojektowany

do ciecia kazdego rodzaju drewna - rowniez kompozytow z drewna i drewna

z gwozdziami.

Bi-metaliczne brzeszczoty bagnetowe

BI-METALICZNIE BRZESZCZOTY DO PIt SZABLASTYCH

firmy MK MORSE - dostepne w nowych typach i wykonaniu. Wiele modeli zostato
zaprojektowanych tak, aby zwiekszy¢ wydajnosc. Zmiany zaowocowaty wydluzeniem
sredniej zywotnosci ostrza dwukrotnie (wzgledem dotychczasowych modeli).
Ponadto opracowalismy nowe sposoby pakowania brzeszczotow do pit szablastych.

CIECIE ROZBIORKOWE

E! 8/NITPI (&
m ﬂEan‘Tﬂn 150mm| BI-METAL | '|
RBRES281]  MADEMUSA.

Brzeszczoty do najciezszych zastosowan rozbiorkowych.
Umozliwiaja ciecie we wszystkich rodzajach drewna i metalu.
Krawedz po przecieciu nie wymaga dodatkowej obrébki.

CIECIE W MOTORYZACII
RSE AUTOD 14TPI 'ﬁ

\150mm| BI-METAL

(LZNENS mosnars wssemusa

Brzeszczoty zaprojektowane do rozbiorki samochodow.
Idealnie sprawdzaja sie przy cieciu karoserii pojazdow.

CIECIE W MOTORYZACJI
¥oese PIPE BOSS =2 i35, 17

. [IBPEE5014  MADE N U5A

Brzeszczoty zaprojektowane do ciecia ttumikow, rur wydechowych
oraz innych metalowych elementow karoserii.

CIECIE W POZARNICTWIE
M 1nTPr

BI-METAL

FIRESRESCUE ") 0

Brzeszczoty zaprojektowane dla branzy przeciwpozarowej.
Zapewniaja szybkie ciecie w elementach karoserii samochodowej.

CIECIE W PLYTACH GIPSOWYCH

Mosse p) ASTER [ irsen ™

PLASTER / LATH & DRYWALL CUTTING RBES006P  MADE INUSA.

Brzeszczoty zaprojektowane do ciecia w gipsie, plytach karton-gips,
plytach gipsowych z warstwa drewna lub metalu.




Otwomice : MK Morse

OTWORNICE BI-METALICZNE: MK MORSE

OTWORNICE BI-METALICZNE
ADVANCED EDGE:

9/16 14 MKo9 Avos 2116 | 52 MK33 AV33
F - 5/8 16 MK10 Avio 2-1/8 54 MK34 Av34
16 MK105 Avi0s 55 MK345 AV345
11/16 17 MK11 am 2-1/4 57 MK36 AV36
3/4 19 MK12 Av12 2-5/16 | 59 MK37 Av37
20 MK125 AV125 2-3/8 60 MK38 AV38
13/16 21 MK13 avi3 62 MK385 V385
78 22 MK14 a4
15/16 24 MK15 AV15 212 | 64 MK40 Av4o
25 MK155 AV155 2-9/16 | 65 MK41 Aval
1 25 MK16 AVi6 2-5/8 67 MK42 Avaz
1-1/16 27 MK17 A7 68 MK425 AV4z5
1-1/8 29 MK18 Avis 2-11/1¢) 68.5 | MK435 AV435
30 MK185 AV18s 2-3/4 70 MK44 Avaq
1:3/16 30 MK19 A9 2:7/8 73 | MKds Avas
32 MK204 V204 75 MK475 RvaTS
35 MK224 V224 3 76 MK48 Av4s
OTWO RNICE BI‘METALICZNE 14112 EL] MK244 244 3-1/8 7 MK50 AV50
3-1/4 83 MK52 AVs2
M ASTE R C 0 BALT - 1-1/4 32 MK20 Avzo 3-3/8 8 | MKs4 AV54
32 MK205 205 3-112 89 MK56 AV56
- 1-5/16 33 MK21 Av21 3-5/8 92 MK58 AV58
1-3/8 35 MK22 Av22 3-3/4 95 MK60 Aveo
35 MK225 Av225 3-7/8 98 MK62 Ave2
1-7/16 37 MK23 Av23 100 | MKe3 Ave3
1112 38 MK24 Av24 4 102 | MKe4 Ave4
1-9/16 40 MK25 V25 41/8 105 | MK66 AVe6
40 MK255 V255 4-1/4 108 | MKés AVes
1-5/8 M MK26 26 43/8 11 | MK70 AV70
1-11/16 43 MK27 a2z 412 114 MK72 Liyr
1-3/4 44 MK28 Av2s 4-3/4 121 | MK76 AV76
45 MK285 V285 5 127 | MK8D Aveo
1-13/16 | 46 MK29 Av29 5-1/4 133 | MKs4 Avs4
1-7/8 48 MK30 Av30 512 140 | MK88 Avas
50 MK315 V315 5-3/4 146 |  MK92 Avaz
2 51 MK32 Av32 6 152 |  MK96 AV96

UCHWYTY DO OTWORNIC:

fod

MKo03 168205 | 1/2" 1/2" powyzej32mm
MKo04 168212 | 1/4" 1/4" do30mm
MKo5 168229 | 3/8" 3/8" do30mm
MK06 168236 | 3/8" 3/8" powyzej32mm

Zestaw elektryk 8elem., MK0600L 16300?! bl

v v v | MKOS, MKO3
Zestawhydraulik ~ 8elem.| MKssooP | 163014 |V |V | V| |v v| |v| T mos, mos
Zestawogdinegozast. 11elem.| MK7700G | 168021 | viv v v| v v v v| v | | ‘Mxos. MK03
Zestawelektrykmistrz 14elem. MK21200L 168038 |V ¥V VvV V| v Vv |V |V v |v W [ His s
Zestawprzemyslowy 19elem. MK213001 (171007 | v v (v v |v v v v v v viv v| v v [|Wkgoios

Otwomice: MK Morse




Otwomice : MK Morse

Srednica

OTWORNICE Z UZEBIENIEM Z WEGLIKOW SPIEKANYCH MK MORSE
| . | Srednia

Srednica
Ozmaelie
| ale | mm | mm

916 14 AT09 1-3/8 s | a2 25016 59 AT37 | 34 95

16 AT105 17/16 37 a3 23/8 60 AT38 378 98 AT62
11/16 7 AT 1172 38 | A4 2 64 AT40 | 4 102 AT64
3/4 19 AT12 1-9/16 o | AT 2.9/16 65 AT41 | a1 105 AT66

bl ATIZS 1-5/8 a1 | a6 2-5/8 67 AT42 | 414 108 AT68
13016 21 ATI3 111116 43 27 211716 | 682 AT43 43/8 m AT70
78 n AT14 1-3/4 4 | 1B 2:3/4 70 AT44 | 412 114 AT72
15716 2 ATIS 1-13/16 4% | am9 2718 73 AT46 | a3l 121 AT76
1 25 AT16 17/8 48 | ATI0 3 76 AT48 | s 127 T80
11/16 27 ATI7 2 51| M2 3118 79 ATS0 | s 133 ATB4
11/8 2 ATIB 21/16 52 | Am3 3174 83 ATS2 | 52 140 AT88
1-3/16 30 AT19 2-1/8 54 AT34 3-3/8 86 ATS4 5-3/4 146 AT92
1-1/4 sz AT20 2114 57 5 AT36 3102 89 ATS6 ! 6 ; 152 AT96
1-5/16 AT21 3-5/8 ATSE

OTWORNICE Z NASYPE GLIKOW SPIEKANYCH MK MORSE

M Z WE
m,e

19 ATCG12 | ATCG24 - | ATCG38 - ATCGEO
21 ATCG13 1916 40 ATCG25 2-1/2 64 ATCG40 3-7/8 98 ATCGE2
22 ATCG14 158 | M@ ATCG26 29/16 65 ATCG41 | 4 | 102 | ATCGE4
24 ATCG15 111716 43 ATCG27 2-5/8 67 ATCG42 41/8 105 ATCGG6
5 ATCG16 34 | M ATCG28 2-3/4 70 ATCGA4 | 44 | 108 | ATCG6S
27 ATCG17 1-13/16 46 ATCG29 2-7/8 73 ATCG46 | 43/8 m ATCG70
29 ATCG18 1-7/8 48 ATCG30 3 76 ATCG48 | 412 |14 | ATGER2
30 ATCG19 2 | s ATCG32 3-8 7 ATCGS50 4-3/4 121 | ATCGT6
2 ATCG20 2116 | 52 ATCG33 -4 | 83 ATCGS2 | 5 [ 127 | ATCG8O
33 ATCG2 2-1/8 | 54 ATCG34 3-3/8 86 ATCGS4 5-172 140 ATCGBS
35 ATCG22 24 | 57 ATCG36 312 | & ATCGS6 | | 534 | 146 | ATCG92
37 | ATCG23 2-5(16 | 59 ATCG37 358 | 92 ATCGS8 | 6 | 152 |  ATCG6

DGMO3C
DGMO4C
DGMOSC
DGMOGC
DGMOBC
DGM10C
DGM12C
DGM16C
DaM22¢

MQR58 | otwornice o srednicach 14-30mm
MQR12 | otwomice o érdnicach od 32mm

MQRs8C | MQRSE - Sszt
Marizc | MQR12- 55zt
MQR5812C MQR58 - 3szt, MOR12 - 22t

Otwomice: MK Morse




Pity tarczowe: Metal Deuvil

etal Devi

Pity tarczowe do ciecia metalu

Ciecie stali i innych metali szybsze niz kiedykolwiek.
Unikalne metalurgiczne potaczenie i odpowiedni ksztalt ostrza
pozwalaja na uzyskanie maksymalnej wydajnosci.

Ciecie na zimno

Podczas demonstracji pit Morse Metal Devil prosimy klientow, aby
dotkneli Swiezo przecietej krawedzi. Sa zaskoczeni, ze powierzchnia
po przecieciu nie jest goraca. Specjalna konstrukcja zebow z weglikow
spiekanych minimalizuje nagrzewanie sie materiatu podczas ciecia.

Szybkie ciecie

Tarcze Metal Devil tha o wiele szybciej w poréwnaniu do tradycyjnych
tarcz korundowych. Swiadczy o tym fakt, ze tarcza Metal Devil potrafi
przecia¢ 150mm stali ze Scianka o grubosci 6mm, w zaledwie 12 sekund.

Diuzsza zywotnosc

Taiom EARREE TIPPED Srw Blads

Korpus tarczy Metal Devil wykonany jest ze specjalnego gatunku hartowanej T e e b J
stali, a ostrza stanowig wlutowana specjalng kombinacje weglikéw spiekanych A = smINl[ss =y
wolframu oraz tytanu. Dzieki takiemu rozwiazaniu tarcze Metal Devil oferuja ot et 3500 4G

wyjatkowg odpornosc na zuzycie i wykonuja zdecydowanie wiecej ciec

niz standardowe tarcze dostepne na rynku.

Typ tarczy Zastosowanie
Metal Devil CL™ \%@\ Stworzone specjalnie dla przecinarek akumulatorowych do ciecia stali.
| Do cigcia katownikéw, blachy stalowej, ceownikow zelaznych, dwuteownikow,
Sta rur oraz innych metalowych elementdw.
Clenka stal Do ciecia metali zelaznych bez zagietych krawedzi o grubosci ponizej 3mm
ICEa St wliczajac w to blache falista, proste arkusze blachy, przewody wentylacyjne.
; Do ciecia stali nierdzewnych wliczajac blachy do 6mm grubosci oraz ksztattowniki
Stal nierdzewna do 3mm grubosci scianki.
oo Do ciecia aluminium o grubosci do 10mm wliczajac profile aluminiowe, plyty
Aluminium katowniki i kratownice.
Spedjalnie zaprojektowane do szybkiego i czystego ciecia profili stalowych przy
Profile stalowe (tylko 356mm) wykorzystaniu przecinarki obstugujacej tarcze 356mm.

Pity tarczowe: Metal Devil




MADE IN POLAND

Pity tarczowe: Metal Devil

Kod Lizba Otwor max

CSM53830585C Stal 100717 4200 =
Makita 85550/ 855507
¥ £SM5383258NSC 32 5/8 Stal 101332 4200
137mm ¥ CSM53832NSC 32 20mm Stal 101325 4200 ik
¥ CSM53848NAC 48 20-10mm-5/8 Aluminium 101578 4200 Makita BCS550 / B55501
€| csms3ssocLIse 50 20mm Cienka stal 101769 4200 Prsnionic IO AR TON
¥ CSM62554NAC 54 5/8 Aluminium 101585 4200 Makita S0460WDE
159mm CSMB2548NSIC 48 20-16mm Stal 101509 4200 Standardowe prrecinarki tarczowe
CSMB62556CLTSC 56 20mm Cienka stal 101776 4200 Bezprzewodowe przecinarki tarczowe
¥ CSMB5040NSC 40 5/8 Stal 101516 4200 ! e
CSMB5048TSC 48 5/8 Cienka stal 100076 4200 g:ﬂ:rlﬁi'} 20K Atdond oo
¥ CSMB5054NAC 56 58 " Aluminibm | 101592 T 4200 W
¥ CSMG504020NSC 40 20mm Stal 101523 4200 oo
Panasonic EY355260W
165mm CSM6504820TSC 48 20mm Cienka stal 100649 4200
" CSM6504058CLSC 40 5/8 Stal 100984 4200 Bosch (CS180K 7 1617K Makita 855610
* CSM6504858CLSSC 48 5/8 Stal nierdzewna 101714 4200 Jewait I 1ol DCIa0K Ringla b
77 fi ¥ CSMB505658CLAC 56 5/8 Aluminium 101738 4200 Hitti SCH22-A/DI0 43214
< CSMB504020CLSC 40 20mm Stal 101745 4200
CSM6504820CLSSC a8 20mm Stal nierdzewna 101707 4200 Janeonic EASR6IN.
¥ CSMB505620CLAC 56 20mm Aluminium 101721 4200
¥ CSMG67540NSC 40 20mm Stal 101530 4200 Dewalt DW234K-2
17Tmm CSMG6754030SIC 40 20mm Stal 100458 4200 Standardowe
CSMB754830T8I1C 48 20mm Cienka stal 100472 4200 przecinarki tarczowe
¥ CSM740NSC 40 20mm Stal 101363 5800
¥ CSM744NSSC 44 20mm Stal nierdzewna 101677 5800
178mm ¥ CSM754NAC 54 20mm Aluminium 101608 5800 M"f’:or;i:; :ﬁ;nrjf;: ATE
¥ CSM768NTSC 68 20mm Cienka stal 101783 5800 Janey MCSL07-2 Milwarkee 0748-20
CSM768TSIC 68 30-20mm Cienka stal 100496 5800
CSM736SIC 36 30-20mm Stal ' 100502 5800
¥ CSM72540NSC | a0 5/8 KO Stal 101349 5800
¥ CSM72548NSC 48 5/8 KO stal 101356 5800 | Dewaltocito
184mm ¥ CSM72560NAC 60 5/8 KO Aluminium 101615 5800 S3TTMG /527
¥ CSM72568NTSC 68 5/8 KO Cienka stal 100790 5800
CSM7254020SC 40 20mm Stal 101547 5800 ) - ) :
CSMT72548NSIC 48 20mm Stal 101554 5800 il Wi g
CSM75068TSC 68 20mm Cienka stal 100236 5800 P
19Tmm CSM7505030SIC 50 30mm Stal 100557 5800 st reowE
CSM7506830T5IC 68 30mm Cienka stal 100533 5800
¥ CSMB42NSC 42 5/8 Stal 101387 5800
¥ CSMB48NSC 48 5/8 Stal 101394 5800
203mm ¥ CSMB50NSSC 50 5/8 Stal nierdzewna 101684 5800 _ _
¥ CSMBGONAC 60 5/8 Aluminium 101622 5800 il
¥ CSMB6BNTSC 68 5/8 Cienka stal 101806 5800
CSMBBATSIC 68 20mm Cienka stal 100571 5800
210mm ¥ CSMB2548NSC 48 5/8 KO Stal 101370 5800 Dewalt D384, Makita S008MGA
¥ CSM948NSC 48 1 Stal 101400 3200
¥ CSM956NSSC 56 1 Stal nierdzewna 101691 3200 Morse CSMOM
229mm ¥ CSMGBNTSC 68 1 Cienka stal 101813 3200 Phipey bl
¥ CSM972NAC 72 1 Aluminium 101639 3200
CSM948SIC 48 1 Stal 100595 3200 Standardowe przecinarki tarczowe
254mm ¥ CSM1052NTSC 52 5/8 KO Cienka stal 101820 5200 Bosch 4410./4465, Dewalt W7 13
Y CSM1072NAC 72 5/8 KO Aluminium 101646 5500 Ridgid M51065L24
¥ CSM1260NSC 60 1 Stal 101561 1800
305mm ¥ CSM12B0NAC 80 1 Aluminium 101653 3800 Makita L1230
¥ CSM1280NTSC 80 1 Cienka stal 101837 2000
¥ CSM1466NSC 66 1 Stal 101318 1800
¥ CSM1480NAC 80 1 Aluminium 101660 3800 Mws;vi}-;-'r'rﬁ:nt.je;va;: f,vfx""'
356mm CSM1481STC 81 | 1 Profile stalowe 100670 1800 Evolution tee a2 Janey JC(S14
¥ CSM1490NTSC 90 1 Cienka stal 101844 1800 ST e H1T0.20
CSM1490SSC 90 1 Stal nierdzewna 100694 1800
Tarcze 137mm zawieraja specjalne pierscienie pozwalajace na mocowanie ich w otworach 20mm, 10mm oraz 5/8". * 5/8" KO pasuje do otworow okragtych oraz knock out
Tarcze oznaczone kolorem czerwonym posiadaja standardowe otwory mocujace oznaczenie tarcz Metal Devil CL v oznaczenie tarcz Metal Devil NXT

Pily tarczowe: Metal Devil




Pity tarczowe

PY TARCZOWE Z UZEBIENIEM Z WEGLIKA SPIEKANEGO: EVOLUTION

Y evbLUTIOp e\'l‘o’l'.uno' evgl.unog

Wood | Bl

l Holz | Madera ! 3
TS T >t
ATRIPYN-

“Q\q\l‘-‘

Sredmca Kod Lizba thor max.

EVOLUTION 180 STEEL
EVOLUTION 180 THIN STEEL 68 ZU uenka stal Eoai o i
180mm EVOLUTION 180 STAINLESS STEEL | 48 20 stal nierdzewna 3900 Morse CSH7M8 / CHINATA
EVOLUTION 180 ALUMINIUM 54 20 aluminium 3900 Janey MOSLO7-2. Mihvaukee 0740:20
EVOLUTION 180 WOOD 30 20 drewno 3900
185mm EVOLUTION MULTI 20 20 stal, aluminium, drewno (z gwoidziami)| 3900 Evalution Fury / Qutrage / Rage 1/ Rage 4
: EVOLUTION 210 WOOD 30 254 drewno 3300 | I
210mm T - Dewalt DW 384, Makita 500846/
EVOLUTION MULTI 24 254 stal, aluminium, drewno (z gwoZdziami) 4000
EVOLUTION 230 STEEL 48 254 ~stal 3000
EVOLUTION 230 THIN STEEL 68 25,4 denka stal 3000
230mm EVOLUTION 230 STAINLESS STEEL | 60 54 stal nierdzewna 3000 (i :
EVOLUTION 230 ALUMINIUM 80 25,4 aluminium 3000 Janey MCSLO 2
EVOLUTION 230 WOOD 40 25,4 drewno 3000
EVOLUTION MULTI 26 254 stal, aluminium, drewno (z gwoidziami) 3000
255mm EVOLUTION 255 W0OD 40 254 drewno _ 5200 Sosch 4910/ 4405 Oewalt
EVOLUTION MULTI 28 25,4 stal, aluminium, drewno (z gwoZdziami) 2750 ’"“"?‘”’ L2
305mm EVOLUTION 305 STEEL 60 254 stal 1450 Makita L1230
EVOLUTION 355 STEEL 66 25,4 stal 1600
EVOLUTION 355 THIN STEEL 90 254 denka stal 1600 | Eroluton Fy2/ e
355mm EVOLUTION 355 STAINLESS STEEL | 90 254 stal nierdzewna 1600 yi5142
EVOLUTION 355 ALUMINIUM 80 25,4 aluminium 1600 Morse ‘s';‘;r Jod f‘:’!m"
EVOLUTION 355 WOOD 60 254 drewno 1800 ’
EVOLUTION MULTI 36 25,4 stal, aluminium, drewno (z gwoidziami) 1600

Pity tarczowe z uzebieniem z weglika spiekanego Evolution Power Tools produkowane sga w Japonii z wykorzystaniem najnowszych
technologii.

Duzy zakres oferowanych $rednic od 180 do 355 mm pozwala na dobér odpowiedniego narzedzia do posiadanej maszyny.
Pity EVOLUTION STEEL przeznaczone sa do ciecia profili stalowych i blach.

Linia Evolution Rage pozwala réwniez na przecinanie drewna, drewna z gwozdziami, metali kolorowych i tworzyw sztucznych.

Wysoka jako$¢ wykonania gwarantuje dtuga zywotnos¢ narzedzia. Dodatkowo prawidiowo uzytkowane tarcze moga zosta¢ poddane
ponownemu ostrzeniu.

Brak iskier podczas ciecia stalowych elementow zwieksza bezpieczenstwo i komfort pracy. Dodatkowym atutem tarcz jest brak
nagrzewania materiatu podczas ciecia.

|

€VOLUTION' RAGE/

| —
w.evolutions I.com




Pity tarczowe

Srednica Kod ;| Otwor : max, :
tarczy produktu Krawedz | mocujacy Lastosowanie obr/min

185mm EVO0-185-DIAM segmentowa 20 beton, kamier, bruk, mat. budowlane 8000
GLOB-DIAM-230-PREMIUM segmentowa 22,2 beton mono zbrojony, granit 6600
230mm GLOB-DIAM-230-BETON segmentowa 22,2 beton, beton zbrojonym kostka brukowa 6600
GLOB-DIAM-230-MATBUD segmentowa 22,2 beton, cegta, klinkier, gazobeton 6600
255mm EV0-255-DIAM dagla 25,4 plythi ceramiczne, mat. budowlane 4400
GLOB-DIAM-300-PREMIUM segmentowa 254 beton mocno zbrojony, granit 4010
GLOB-DIAM-300-BETON segmentowa 254 beton, beton zbrojonym kostka brukowa 4010 R
300mm GLOB-DIAM-300-MATBUD segmentowa| 25,4 beton, cega, klinkier, gazobeton 4010 {ufg;’;‘;iﬂj“:‘: ﬁjﬁ;ﬂ‘m
GLOB-DIAM-300-ASFALT segmentowa 254 asfalt, silikat, silka, plaskowiec 4010 dopuszczaine pr'gdk el oyt
EV0-305-DIAM segmentowa 22 beton, kamien, bruk, mat. budowlane 5500 dla kazdej tarczy)
GLOB-DIAM-350-PREMIUM segmentowa 254 beton mocmo zbrojony, granit 3440
GLOB-DIAM-350-BETON ‘|segmentowa| 254  |beton, beton zbrojonym kostkabrukowa| 3440
350mm GLOB-DIAM-350-MATBUD segmentowa| 25,4 beton, cegfa, klinkier, gazobeton 3440
GLOB-DIAM-350-ASFALT segmentowa 254 asfalt, silikat, silka, piaskowiec 3440
EV0-355-DIAM segmentowa 25,4 beton, kamien, bruk, mat. budowlane 4400
(GLOB-DIAM-400-PREMIUM __|segmentowa| 254 |  betonmomozbrojony granit | 3010
400mm GLOB-DIAM-400-BETON segmentowa 254 beton, beton zbrojonym kostka brukowa 3010
GLOB-DIAM-400-MATBUD segmentowa 25,4 beton, cegta, klinkier, gazobeton 3010
GLOB-DIAM-400-ASFALT segmentowa 25,4 asfalt, silikat, silka, piaskowiec 3010

Duzy zakres srednic od 230 do 400 mm pozwala na prace zarowno w szlifierkach katowych jak i w przecinarkach spalinowych.

Tarcze przeznaczone sg do obrébki wszelkiego rodzaju materiatow budowlanych, betonu, betonu zbrojonego, granitu, asfaltu
i wielu innych.

Do gtéwnych zalet tarcz GLOB DIAMOND zaliczy¢ mozna bardzo wysoka wytrzymatos¢ i odpornosé na prace w trudnych
warunkach. Wszystkie tarcze spawane sg laserowo co umozliwia ciecie zaréwno na mokro jak i na sucho.

Tarcze diamentowe GLOB DIAMOND produkowane sa w Polsce i przeznaczone dla uzytkownikow profesjonalnych.

glob - :

DIAMOND

Pily tarczowe




MADE IN POLAND

Frezy tarczowo-pitkowe

HSS Standard - Dmo5

Frezy tarczowo - pitkowe z HSS do przecinania sg produkowane
z wysokostopowej stali szybkotnacej z domieszka wolframu, wanadu,
molibdenu i zawartoscia 1% kobaltu (HSS Dmo5).

Charakteryzuja sie wyjatkowa wytrzymatoscia, wysoka odpornoscia
na scieranie, gtéwnie przy stosowaniu w procesie obrébki wysokich
temperatur.

Przeznaczone do przecinania ksztattownikow stalowych, aluminiowych,
elementéw z brazu, mosiadzu i stali oraz pelnych materiatéw.

Dostepne Srednice: 20-600mm
Otwory zabierakowe: wszyskie typy
Dostepne typy uzebien: A, AW, B, BW, BR, C

HSS 5% Cobalt - Emo5

Frezy tarczowo - pitkowe zalecane sa do ciecia stali nierdzewnych

i kwasoodpornych.

Sa produkowane z wysokostopowej stali szybkotngcej z domieszka
wolframu, molibdenu i zawartoscig 5% kobaltu (HSS Emo5).

Zawartosc 5% kobaltu hamuje wzrost ziaren w materiale podczas ciecia
w wysokich temperaturach. Dzieki tej wlasnosci umozliwia ciecie stali
o zwiekszonej wytrzymatosci.

Przeznaczone do przecinania ksztattownikdw oraz petnych materiatow.

Dostepne $rednice: 20-600mm
Otwory zabierakowe: wszyskie typy
Dostepne typy uzebien: A, AW, B, BW, BR, C

Frezy tarczowo - pitkowe pokryte powtoka TiN (azotkiem-tytanu) osiggaja
bardzo wysoka powierzchniowg mikrotwardos¢, ktéra umozliwia ciecie
materiatow o wysokiej wytrzymatosci mechaniczne;j.

Przeznaczone sg szczegdlnie do ciecia sredniostopowych i twardych stali.
Pokrycie to umozliwia podwyzszenie predkosci obwodowej i predkosci
posuwu na zab, skracajgc czas trwania pojedynczych cyklow pracy.

Przeznaczone do przecinania ksztattownikdéw oraz petnych materiatow.

Dostepne srednice: 20-600mm
Otwory zabierakowe: wszyskie typy
Dostepne typy uzebien: A, AW, B, BW, BR, C

UWAGA: Ponadto oferujemy ustugi regeneradji, ostrzenia i przezebienia frezoéw tarczowo-pitkowych HSS.

Frezy tarczowo-pitkowe




Elektronarzedzia Evolution

1100W stal 6mm 50mm (90“] 1750W stal 12mm 84mm (909} 2200W stal 12Zmm 120mm {90\31
o o o I k i
s Wi W zestawie Smm@s) 04 e Smm(@5)  1Bomm(s0) 045’
PILARKA DO CIECIA STALI PILARKA DO CIECIA STALI PPZECINARKA DO CIECIA STALI
EVO1 80 TARCZAMITCT 180mm Evozso-HDx TARCZAMITCT 230mm EVO3 35 RAPTOR TARCZAMITCT 355mm

u - | L — ;

5 v m\f’:’./ 5 vl 1% }\\%\,‘%—;/ 5 vl 1% }W\%—;/

tnie drewno tnie drewno stal 6mm

fil3 it 2000W stal 6mm famni tnie drewno
1200W pronismm 7 gwoidziami z gwoidziami 1250W 2 capodian
GA;S\ P A L C
60mm (90°) 40mm (45°) pod katem 120mm (90°)  89mm(45°)  130mm(90°) 45mm (90°) 46x97mm 46mm (90°)

PILARKA PRZECINARKA PRZECINARKA
RAGE-B 185mm vy o7apaniowa RAGE2 355mm  \wrozapaviows RAGE4 185mm WIELOZADANIOWA

Elektronarzedzia Evolution




Elektronarzedzia Evolution

A = = A

tiogw | [Hedrned hxiiomn 150W  Quodsiami  60220mm 20000 fhiedrewne.  75x300mm
S0K120mmy 30xb0mm 30x80mm 35x220mm 60x140mm 35x140mm 40x300mm 75%210mm 40x210mm
WIELOZADANIOWA WIELOZADANIOWA WIELOZADANIOWA
RAGE3-B 210mm ™55 ycosia RAGE3-5 210mm ™oy 4 tioshia RAGE3 255mm LR UNOSHA

9

b ey = ﬁ/_\/_\ P s R

tnie drewno odpowiedni 29000
2000W z gwozdziami 80x320mm do pit ukosnych 110cm T5em 500W obr./min 1,67 kg
Na wyposazeniu:
= ' 1. Tracze bakelitowe fi51/9,5mm do ciecia - 12 szt.
R ? @ A - 2. Uchwyt mutu]a_:y do tar:z bakelltnwyth trzpier fibmm - 1 szt.
i 3. Sciernice li 25x -3sat,
40x320mm  80x225mm  40x225mm 60cm 15,5kg S NS o s HNS )1 1

PRZECINARKA STOLIK SZLIFIERKA
RAGE4 185mm WIELOZADANIOWA EVO'STO'L DO Pl UKOSNYCH EV029 PROSTA

Elektronarzedzia Evolution




Elektronarzedzia Evolution

BIELSKO | A

1200W stal 6mm 40mm (guo) 2400W .Iuomm 1 112 dB (A] 6 5 KM 31500br. ‘c‘mm

2xo155mm E%h;'f:ue 8.5kg 3,7m/s? brak spalin 9.5kg ®20mm 29.1kg r:zn):'lhtlgz
PILARKA ELEKTRYCZNA PItA EVO SYSTEM
RAGETWIN 155mm ity [ EVO BETON 305mm ricn )S0T

evo:- g
JEDEN SILNIK - WIELE ROZSZERZEN  V°©

# e
|
|
L ! // l
/ w |
|
{ 'LIII. i
K«
: - - 1; )
= 7 A
N ¢ J P
v
A4 wysokos¢ bokos¢
5 9 5 MAX ) tlgczenla g'fsanla
230V (10.54) 2.4kW 2.8 kW 175 bar 220 bar 8 I/min @75mm 28m 8m
A( (prad sz bkl szyhkl ‘ . bki
przamwnny) 20.1 kg moyrltaz 1.2 kg montaz 1000 I/min 10.7 kg ':110);“,;:

EVO SYSTEM EVO SYSTEM EVO SYSTEM
GEN200  crecirpriporwoRCEY PW3200 MY KA CENIENIOWA DWP1000 POMPA CIECTY

Elektronarzedzia Evolution




VERTICAL 40/2

Specyfikacja

Model:
Moc silnika;
Predkosc bez obcigzenia:

Max srednica freza trepanacyjnego:
Max srednica wiertta kretego:
Mocowanie narzedzia;

Sita przylegania stopy:
Skok roboczy:

Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:

EV028
1200W
570 obr./min

28mm
13 mm
Weldon 3/4"

1300 kg
135 mm
NIE
14kg

VERTICAL 30
900W
775 obr./min

30mm
13 mm
Weldon 3/4"

1200 kg
90 mm
NIE
8,5kg

VERTICAL32/32T  VERTICAL 35-F VERTICAL 40/2 VERTICAL 50/50T

VERTICAL 50/50T

1000W 1100W 1050 W 1200W 1250W

775 obr./min 650 obr./min 720 obr./min 450 obr./min 380, 690
obr./min

32mm 35mm 40 mm 42 mm 50 mm

13 mm - 13 mm 13 mm 13 mm

Weldon 3/4" Weldon 3/4" Weldon 3/4" Weldon 3/4" Weldon 3/4",
Morse MK2

1500 kg 1500 kg 1500 kg 1500 kg 1850 kg

150 mm 55mm 150 mm 240 mm 170 mm

TAK (tylko 32T) NIE NIE NIE TAK (tylko 50T)

12kg 10kg 12kg 10,9 kg 13,5kg

Wiertarki ze stopa magnetycznag




MADE IN POLAND ‘

Specyfikacja
Model: ME7500 VERTICAL 80/4  VERTICAL 100/4 VERTICAL 100/4D
Moc silnika: 1800 W 1700W 1900W 1900W
Predkosc bez ohcigzenia: 210,270,410, 220,320,415,  42-100, 65-190, 140-400  42-100, 65-190, 140-400
5300br/min 650 obr./min 220-620 obr./min 220-620 obr./min
Max srednica freza trepanacyjnego: EERuI 80 mm 100 mm 100 mm
Max srednica wiertfa kretego: 31,5mm 31,5mm 31,75mm 31,75mm
Mocowanie narzedzia: Weldon 3/4" Weldon 3/4", Weldon 3/4" Weldon 3/4" UWAGA:
Morse MK3 Morse MK3 Morse MK3 Morse MK3 o
Sita przylegania stopy: 2250kg 3000 kg 3000 kg 3000 kg Stopa wiertarki VERTICAL 100/4D
Skok roboczy: 92 mm 260 mm 260 mm 260 mm Jest regulowana:
Obroty prawo/lewo: TAK NIE TAK TAK 1) 30° skret w prawio lub lewo
Waga wiertark: 24,6kg 28kg 28kg 2) 15-20mm przd lub tyt

Specyfikacja Specyfikacja
R EBM.360 / Model: VERTICAL AIR 50/3
Pojemnosc akumulatora; 37V /7,6Ah Zapotrzebowanie na powietrze: MR
Czas fadowania akumulatora NI Minimalne cisnienie robocze:  FRels
Predkosc bez obcigzenia: 506 obr./min | _ Predkos¢ bez obciazenia: 400 obr./min
Max @ freza trepanacyjnego: LUl Max @ freza trepanacyjnego: 52 mm
Max @ wiertfa kretego: 13 mm ki Max @ wiertta kretego: 13 mm
Mocowanie narzedzia: Weldon 3/4" ke Mocowanie narzedzia: Weldon 3/4"

T Sitaprzylegania stopy: 1700 kg y L Sifa przylegania stopy: 1000 kg
Skok roboczy: 230 mm AN i Skok roboczy: 120 mm
| | Obroty prawo/lewo: NIE = Obroty prawo/lewo: NIE

| Waga wiertarki: 15kg | p= Waga wiertarki:

SPECJALISTYCZNA WIERTARKA B . o . : SPECJALISTYCZNA WIERTARKA

AKUMULATOROWA . = PNEUMATYCZNA:
1) antystatyczna konstrukcja

2) pneumatyczny naped nie wytwarza

VERTICAL EBM.360 VERTICALAIR 52/3 iskier - minimalizujac ryzyko wybuchu

Wiertarki ze stopa magnetyczna 59



MADE IN POLAND ‘

_ glob Wiertarki ze stopg magnetyczng

BIELSKO |/

dostepne | dostepne
Srednice: Srednice:
12-65mm 12-85mm

mocowanie: mocowanie:
do 65mm
weldon 19mm weldon 19mm
(3/4") (3/4")

powyiej 65mm:
weldon 32mm
(1-1/47)

| POMPAW ZESTAWIE
o SREDNICA PODSTAWY 300mm

PODSTAWA Z POMPA PROZNIOWA
WIERTEA TREPANACYINE HSS WIERTLA TREPANACYINE WEGLIKOWE VACS10 TOUSTAWAZPOMPAPROMION)

') dostepne \; dostepne
: srednice: A przedziaty:

' 6-30, 4-20,

v 6-14mm o e

A mocowanie: mocowanie:
‘ 6-30 -@10mm

) weldon ‘ll'gmm 4-20 - 28mm

2 (/4 : 412 - g6mm >

4 : | POMPAWZESTAWEE
— s PODWOINE MOCOWANIE

e —

7 PODSTAWA Z POMPA PROZNIOW
WIERTLA KRETE HSS DO METALU WIERTEA STOPNIOWE STOZKOWE VACS20 COUSTAMNIPOMEA PROTMOM

o

ADAPTER UCHWYTU
HTA47 WIERTARSKIEGO

ADAPTER UCHWYTU
HTA 46 WIERTARSKIEGO

UCHWYT WIERTARSKI
HTA 153 ZKLUCZEM - 12mm

37

. ’ UCHYTWIERTARSKI
HTA 030 POGLEBIACZ 0-30mm HTA57 POGLEBIACZ 0-50mm HTA 54 7KLUCZEM - 16mm

rd

ADAPTER UCHWYTU WIERTARSKIEGO GEOWICA MONTAZOWA ZABIERAK SZYBKOWYMIENNY
HTA 53 - STOZEK MORSE MK3 HTAM 24 ZABIERAKOW SZYBKOWYMIENNYCH HTA co LL DO GWINTOWNIKOW

PRODUKUJEMY ROWNIEZ STOPY ELEKTROMAGNETYCZNE DO WSZYSTKICH TYPOW
WIERTAREK MAGNETYCZNYCH DOSTEPNYCH NA RYNKU

Wiertarki ze stopa magnetyczna




Wiertarki ze stopg magnetyczng

Ukosowarki do rur i blach

BIELSKO |

wymiar wymiar max. wymiar
podstawy podstawy stopy
200x100mm 230x150mm 175x85mm
® 80-180mm  80-250mm
o0q
% § o
1.0m " % 15m
ADAPTER UMOZLIWIAJACY DAPTER UMOZLIWIAJACY PAK1 00 ADAPTER UMOZLIWIAJACY

WIERCENIE W RURACH WIERCENIE W RURAC WIERCENIE W RURAC

max. wymiar
stopy

230x110mm

f"’l’, kat f‘ o, kat
, 9 ] ul(osw:ania 5 P ukoso?uania
C 2000-6000 45 2850

0 150-500mm o obr/min  (opdonaiie: 30 1100W obr./min L
ﬁoﬁ:% szefl;ozl;oié szafrauzl;os'c' aeriliodl wylgiary
K urzadzenia
[ ® (30°) (45%) fazy G
15m 0-5 mm 0-6mm 4.6kg 0-20mm 420!3‘03){300 2kg

PAK200 iy VERTICALB45 %R o LKF200  UKOSOWARKADORURI BLACH

WIERCENIE W RURACH

Wiertarki ze stopa magnetyczna

Ukosowarki do rur i blach




MADE IN POLAND
=l ®

BIEL .5‘_._'(_ '

Ukosowarki do rur i blach

2 B [a]

Rty
LUBGRD T EH0d =5 | b6 [ =Aope-iics |

Ukosowarka do rur i blach

Specyfikacja
UK01-00

Predkos¢ obrotowa: 2800 - 12000 obr./min

Typ glowicy: 5 ptytkowa

Typ plytek skrawajacych: 4-stronne

Kat fazy: 45°,30° - opcja

Szerokosc fazy: 2-6 mm

Minimalna srednica ukosowanej rury: =R}

Prowadzenie: reczne (zgodnie z ruchem wskazowek zegara)
Waga; 3,5kg

62 Ukosowarki do rur i blach



MADE IN POLAND ‘

Przecinarki do rur EXACT 28lob )

BIELSKO | A

eaxact

Pipe Cutting System

EXACT 170 ‘ 3 ‘ EXACT 170E

EXACT 170E

CUT+BEVEL
DO CIECIA | UKOSOWANIA RUR
Z ZELIWA ORAZTW. SZTUCZNYCH
DOSTEPNA ROWNIEZ WERSJA
AKUMULATOROWA DO TW. SZTUCZ.

EXACT 360E

Specyfikacja
Model: EXACT 170 EXACT 170E EXACT 170E cur BeveL  EXACT 220E EXACT 280E

EXACT 360E

Moc silnika: 1010W 1200W 1200W 1100W 1750 W 1750W
Predkos¢ bez obciazenia: 4000 rpm 1600-3500 rpm 1600-3500 rpm 1600-3500 rpm 2900, 3900 rpm 2900, 3900 rppm
Ptynna regulacja obrotow: 7 TAK TAK TAK - =

Srednica tarczy: 140 mm 140 mm 140 mm 140 mm 165 mm 165 mm
Otwor mocujacy tarczy: 62 mm 62 mm 62 mm 62 mm 62 mm 62mm

Waga maszyny: 5.9kg 59kg 5.9kg 6kg 9kg 135kg

Zakres cigdia: 015-170 mm 015-170 mm 015-170 mm 015-220 mm 040-280 mm 075-360 mm
Max grubos¢ diecia stali: 6 mm 8 mm . g mm 10 mm 10 mm

Max grubos¢ ciecia tw. sztucznych: JERII 14 mm 14 mm 14mm 38 mm 38 mm
Funkja ukosowania: r - TAK - zeliwo/tw. sztucz. = =

Przecinarki do rur EXACT




Przecinarki do rur EXACT

EXACTV1000

Specyfikacja
Model: EXACT P400 EXACTV1000
Moc silnika: 1010W 1010W
Predkos¢ bez obcigienia: 4000 obr./min 4000 obr./min
Srednica tarazy: 148, 150 mm 155 mm
Otwdr mocujacy tarczy: 62 mm 62 mm
Waga maszyny: 6 kg 6 kg
Zakres ciecia: ©100-400 mm 070-1000 mm
Max grubos¢ ciecia tw. sztucznych: 25 mm - ciecie / 22 mm - ukosowanie 5
Max grubos¢ ciecia rur wentylacyjnych: I8 Imm

EXACT 170 BATTERY EXACT P400 BATTERY < 4 EXACT V1000 BATTERY

SL e
Specyfikacja (urzadzenia akumulatorowe)

Model: EXACT 170 BATTERY EXACT P400 BATTERY EXACT V1000 BATTERY

Akumulator: 18V / 4.0Ah / Li-lon 18V / 4.0Ah / Li-lon 18V / 4.0Ah / Li-lon

Predkos¢ bez ohciazenia: 4000 obr./min 4000 obr./min 4000 obr./min

Srednica tarczy: 140 mm 148, 150 mm 155 mm

Otwar mocujacy tarczy: 62 mm 62 mm 62mm

Waga maszyny z baterig/bez baterii: ~ JE(VEWA] 7.0/6.2kg 7.0/6.2kg

Zakres ciecia: 015-170 mm 0100-400 mm 070-1000 mm

Max grubosc ciecia stali: 6 mm - -

Max grubos¢ ciecia tw. sztucznych: 14mm 25mm - ciecie / 22 mm - ukosowanie

Max grubosc ciecia rur wentylacyjnych: i - 3mm

Przecinarki do rur EXACT




Przecinarki do rur EXACT

Otwor

[ Grubos¢  llosé zebow
mocujacy

tarczy nacal
1.8/1.4 46

Srednica
tarczy

Model
tarczy

TCT 140

Zastosowanie

stal, miedZ, tworzywa sztuczne

Urzadzenia

Exact: 170, 170E, 170E aku., 220E,

TCT 7140 140 62 1.8/1.4 38 stal, mieds, tworzywa sztuczne 200, 360
CERMET 140 140 62 1.8/1.4 46 stal, stal nierdzewna, miedZ, tworzywa sztuczne Orbitalum: -+GF+ SCORP: 170,
CERMET X140 140 62 18/1.4 46 stal, stal nierdzewna, miedz, tworzywa sztuczne 1735, 2001, s

m : . Rk Rothenberger PipeCut: 170, 170E,
CERMET 140 THIN 140 62 1.4/1.2 46 stal, stal nierdzewna, miedz, tworzywa sztuczne 200,360
DIAMOND X140 140 62 27715 : zeliwo T-Drill PCS: 6, 8+, 14
ALU 140 140 62 25/18 36 aluminium Victaulic PIPECUT: 170, 200, 360
TCT 165 165 62 1.8/1.4 52 stal, miedz, tworzywa sztuczne
CERMET 165 165 62 1.8/1.4 52 stal, stal nierdzewna, miedZ, tworzywa sztuczne
CERMET X165 165 62 1.8/14 52 stal, stal nierdzewna, miedZ, tworzywa sztuczne .
DIAMONDX165 JRTH 2 27/15 : zeliwo Exact: 280F, 3608
ALU 165 165 62 25/1.8 42 aluminium
TCT P165 165 62 1.8/14 40 tworzywa sztuczne (PE, PP, PVC, itd.)
CERMET V155 155 65 1.6/14 58 cienkoscienne rury wentylacyjne Exact: V100, V100 aku.
TCTP150 150 62 1.8/14 40 tworzywa sztuczne (PE, PP, PVC, itd.) Exact: P400, P400 aku.
CUT+BEVEL 148 62 2/30 40/8 tworzywa sztuczne (PE, PP, PVC, itd.) Exact: P400, P400 aku.
CUT+BEVEL DIAM. R EL 62 33/2 - zeliwo Exact: P170E Cut+Bevel

Model:
Zakres srednic cietych rur;

Specyfikacja

PIPEBENCH 170
15- 170 mm

Maksymalne obcigzenie: 100kg

Waga: 121kg

Diugosc: 1180 - 2510 mm
Wysokosc: 700 mm
Wysokosc robocza: 875mm

Materiat:

stal, aluminium, plastik

1. Podpora rolkowa: Zadaniem podpory jest prawidtowe podparcie rury
oraz umozliwienie jej obracania sie w trakcie ciecia. Przecinanie odbywa
sie w Srodku, pomiedzy dwoma podporami. Maksymalna $rednica
zewnetrzna wynosi 170 mm.

2. Uchwyt z faricuchem do mocowania rur: Zacisk taficuchowy stuiy
do pewnego przytrzymywania rury w trakcie gwintowania lub spawania
elementow. Maksymalna srednica zewnetrzna wynosi 170 mm.

3. Pojemnik na wiory do stotu roboczego Exact PipeBench 170:
Pojemnik na widry utatwia utrzymanie czystosci w miejscu pracy. Zbiera on
wiekszosc opitkow powstajacych przy odcinaniu rur lub gwintowaniu.

4, Stét roboczy: Stét roboczy umoiliwia wykonywanie wielu rodzajéw operadji
roboczych. Pozwala na ustawianie czesd, ich pakowanie, wiercenie
otwordw, zamontowania imadfa itp. Wymiary: 400mmx 250mm

STOL ROBOCZY
EXACT PIPEBENCH 170

Przecinarki do rur EXACT




Elektronarzedzia FEMI

Specyfikacja
ABS105 7820L ABS NG120 NG120XL

0° 100x85 mm 100x85 mm 10085 mm 120x115 mm 120x102 mm 120x102 mm 205%150 mm

LS 70x60 mm 65%60 mm 65%60 mm 65%60 mm 85x70 mm 7878 mm 78x78 mm 105%95 mm

60° B - - - - 50%43 mm 50x43 mm z

0° 105 mm 105 mm 105mm 105 mm 120mm 120mm 120mm 152 mm

LS 7) mm 65mm 65mm 65mm 85mm 80mm 80mm 106 mm

60° B - - - - 50mm 50 mm -

0° 102x102mm  95x95mm 95%95 mm 95%95 mm 119%119 mm 2112 mm N2112mm 150%150 mm

LR 6868 mm 65%65 mm 65%65 mm 65%65 mm 80x80 mm 7878 mm 7878 mm 102102 mm

60° |8 - - - - 48x48 mm 48x48 mm :
Wymiar tasmy tngcej: 1335¢13%0.65  1335x13x065  1335x13x0.65  1335x13%0.65 1440x13x0.65 1440x13%0.65 1440x13x0.65 1735x13x0.9
Moc silnika: 850W 950W 950W 950W 1200W 1300W 1300W 1600W
Waga maszyny: 17kg 165kg 16kg T6kg 7kg 19kg 18kg 38kg
OO SR e 60/80m/min-~ 60/80m/min ~ 60,80m/min  30-80m/min 30-80 m/min 35-80m/min 35-80 m/min 60, 80 m/min
System pracy: ABS NG, ABS NG |

Elektronarzedzia FEMI




Elektronarzedzia FEMI

NG266XL

Specyfikacja

ABS NG160 NG160 2200XL
160x140 mm 160x140 mm 213x150 mm 190x130 mm

190x135 mm 190x135 mm 265%200 mm

120%100 mm 120x100 mm 14580 mm 150x110 mm 150110 mm 150x110 mm 200x160 mm
- - - 100x70 mm 100x70 mm 100x70 mm 115%100 mm
150 mm 150mm 175mm 170mm 175mm 175mm 225mm
45° 100 mm 100mm 140 mm 10mm 10mm 110 mm 175mm
60° . - - 75mm 75mm 75mm 10 mm
0° 150%150 mm 150¢150 mm 150x150 mm 170x170 mm 175x175 mm 175x175 mm 2006200 mm
45° 100x100 mm 100x100 mm 140%140 mm 110x110 mm 110x110 mm 110110 mm 170x170 mm
60° - - - 75%75mm 75%75 mm 75%75 mm 100x100 mm
Wymiar tasmy tnacej: 1735x13x09  1735x13x0.9 2140x19x0.9 2140x19%0.9 2140x19x0.9 2140x19%0.9 2565x27%0.9
Mocssilnika: 2000W 2000W 1850W 1850W 900W 800W [3~] 1.0/13 kW [3~]
Waga maszyny: 36kg 35kg 59kg 140kg 150kg 150kg 305kg
Predkos¢ przesuwu tasmy: 35-80m/min  35-80m/min 60,80 m/min 35-80m/min 60 m/min 30, 60 m/min 35,70 m/min
System pracy: ABS, NG NG NG

Elektronarzedzia FEMI




Elektronarzedzia FEMI

Specyfikacja
MULTY
Diugosc: 1150 mm 650mm 310mm
Szeroko$¢: 630mm 420mm 330mm
Wysokosc: 630/770/830 mm 740,820,870 mm
Dedykowany do maszyn: T82XL, 783XL, 783XL, NGT20XL, 785XL =

782,783

Specyfi kacja Xpa nder nakiadka do ciecia paneli

300 SPECIAL ATy ° 45
Moc silnika: 1300W (silnik indukcyjny) 1300W (silnik indukcyjny) 185mm  130mm
Wymiar tarczy: Srednica: 300 mm / otwoér mocujgcy: 30mm  $rednica: 305 mm / otwdr mocujacy: 30mm | XXXEVO 205mm  150mm
Obroty; 2850 obr./min 2850 obr./min 305PRO 206mm  140mm
Max wymiar cietego elementu 0°-160x70 mm / 45°- 100x70 mm 0°-168x78 mm / 45°- 10578 mm 91N 210mm  143mm
21kg 21kg 99 210mm  142mm

Dostepne
szlifierki:

Elektronarzedzia FEMI




MADE IN POLAND ;

Wyciagi narciarskie glob

BIELSKO |/

WYCIAGI NARCIARSKIE NASZE) PRODUKCJI

Fabryka Narzedzi GLOB jest producentem nowoczesnych wyciggéw narciarskich z wysokim
i niskim prowadzeniem liny. Nasza produkcja opiera sie zardwno na wiedzy zdobytej przez
dawny zaktad innowacyjnego sprzetu i urzadzen POLSPORT jak i na kilkunastoletnim
doswiadczeniu w budowie wyciagow narciarskich. Od roku 1979 wyprodukowalismy ponad
200 wyciggdw pod nazwami POLSPORT oraz POLGLOB.

Fabryka Narzedzi GLOB gwarantuje najwyisza jako$¢ ustug o czym Swiadcza wdrozone
systemy zapewnienia jakosci wg norm PN-EN IS0 9001:2009 oraz PN-EN IS0 3834-2:2007.

Wyciagi narciarskie POLGLOB charakteryzuje lekka i zwarta konstrukgja, dzieki ktdrej nie
ma potrzeby stosowania rozbudowanej infrastruktury, jednoczesnie zapewniajac wysoki
wskaznik przepustowosci. Instalacja sterowania oraz elementy systemu bezpieczeristwa
wykonane s3 w oparciu o sterowniki mikroprocesorowe oraz czujniki indukcyjne. Wszystkie
produkowane przez nas urzadzenia i podsystemy wyciaggdw narciarskich spetniaja wszelkie
wymogi normatywne majace zastosowanie w Polsce oraz pozostatych krajach Unii
Europejskiej.

1l Nasza oferta obejmuje:

# Projektowanie, budowe oraz montaz:
» Wyciggéw narciarskich orczykowych jednoosobowych,
- przeno$nych wyciggdw narciarskich z niskim prowadzeniem liny - POLGLOB 2P,
» wodnych wyciggdw narciarskich oraz wyciggdw do snowtubingu,
- taSmociggow narciarskich,
4 Modernizagje:
« zmiana podpdr bramowych na teowe,
- zaczepow orczykowych teleskopowych i bebnowych,
- wymiane ukfadu napedowego,
- Wymiane zasilania i sterowania,
- generalng renowacje konstrukgi,
4 Petne doradztwo techniczne na etapie planowania inwestydji,
11 ¢ Projektibudowe infrastruktury osrodkow narciarskich w kooperadji
zinnymi przedsiebiorstwami,
# Przeglady techniczne zgodne z rozporzadzeniem Ministra Transportu z dn. 01.06.2006 .,
4 Serwis pogwarancyjny,
¢ Odtwarzanie dokumentadji istniejacych wyciagow,
# Petfny zestaw czesci zamiennych do nowych oraz do starszych typow
wyciggGw naszej produkgji,
4 Szkolenia dla obecnych i przyszlych pracownikow z zakresu:
- obstugi i konserwagji wyciggdw narciarskich, A
- obstugi i konserwagji kolei linowych.
A ) - b
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Wyciggi narciarskie

Wyciag narciarski POLGLOB 1T/H jest wyciagiem orczykowym z nowoczesnym
systemem hydraulicznego napinania liny. Jednostke napedowa stanowi motoreduktor
renomowanej niemieckiej firmy SEW.

Konstrukcja wyciagu sktada sie ze stacji napedowej, stacji zwrotnej oraz z podpor
posrednich. llos¢ podpdr posrednich zalezna jest od diugosci stoku. Odlegtos¢ pomiedzy nimi
nie przekracza z requty 50 m.

Zwarta konstrukgja staqji i podpdr posrednich pozwala na petne wykorzystanie dtugosc
stoku, gdyz nie ma potrzeby zaktadania dtugich odciggow linowych. Zaczepy holujace moga
by¢ typu teleskopowego badZ bebnowego (zwijane) - wybdr nalezy do klienta.

Rozruch wyciggu przebiega bardzo tfagodnie dzieki zainstalowanemu w sterowni
falownikowi firmy SEW. Konstrukga w catosci jest ocynkowana, co trwale zabezpiecza ja
przed dziataniem korozji. Do obstugi cateqo wyciagu wystarcza zaledwie dwie przeszkolone
osoby.

- moc silnika: do 30 kW

« predkosc jazdy: do 2.5 m/s

- przepustowosc: do 750 os/h
« maksymalna dtugos¢: 700 m

« prosta, lekka konstrukgja

- fatwosc w eksploatadji

- brak potrzeby rozbudowanej infrastruktury

« brak znaczacych zmian w $rodowisku naturalnym
« transport i montaz bez uzycia ciezkiego sprzetu
+zgodno$¢ z przepisami i zaleceniami europejskimi

« bezpieczenstwo i wygoda uzytkowania — zastosowanie falownika gwarantuje fagodny
rozruch

Wyciagi narciarskie



Wyciggi narciarskie

BIELSKO |/ .

PRZENOSNY WYCIAG NARCIARSKI POLGLOB 2P z niskim prowadzeniem liny

Wyciag narciarski POLGLOB 2P sktada sie z podpory napedowej, podpory zwrotnej, liny z
zaczepami holujacymi, wytacznikéw bezpieczeristwa oraz szafy sterujacej. Podpory
przytwierdzane s do gruntu za pomoca stalowych szpil, ktérych ksztatt i konstrukcja
pozwala na ich fatwe wbicie oraz wyciagniecie. Konstrukcja podpor umozliwia odpowiednie
e napiecie liny poprzez dostosowanie kata nachylenia podpor wzgledem podioza.

Zaczepy holujgce wykonane z tworzywa mocowane s3 na linie bez wykorzystania $rub
czy innych elementow mocujacych. Narciarz moze trzymac zaczep rekoma badz oprzec sie na
* nim udami. Proponujemy réwniez wersje zaczepdw wyposazonych w talerzyki plastikowe.

Dzieki niskiemu prowadzeniu liny wycigg swietnie nadaje sie do nauki jazdy na nartach
matych dziedi, ale réwniez dorosli z powodzeniem mogq z niego korzystac. Caty wyciag moze
obstugiwac jedna osoba, co czyni go jeszcze tatwiejszym w eksploatacji.

= moc silnika: 4.0 kW

« predkosc jazdy: do 1.2 m/s

« maksymalna dtugos¢; 150 m

« maksymalne pachylenie stoku: 30 %

« prosta konstrukgja

« mate gabaryty oraz niewielka waga — caty wyciag miesci sie w jednym samochodzie
dostawczym

« przenosny — nie wymaga fundamentéw ani pozwolen na budowe

= cicha praca

=« niski koszt zakupu i eksploatacji

i -latwy montaz

« bezpieczny i wygodny w uzytkowaniu— zastosowanie falownika gwarantuje fagodny rozruch

Wyciagi narciarskie




Wyciggi narciarskie

Wyciag wodny POLGLOB EXTREME jest wyciagiem przeznaczonym do ekstremalnych
sportéw wodnych. Konstrukcja wyciggu sklada sie z podpory napedowej oraz zwrotnej.

Rozruch wyciagu przebiega bardzo fagodnie dzieki zainstalowanemu falownikowi.
Konstrukcja jest wykonana z aluminium oraz stali ocynkowanej, co trwale zabezpiecza ja
przed dziataniem korozji. Do obstugi wyciggu wystarczy zaledwie jedna przeszkolona osoba.

|

echy:
- holowanie w ruchu naprzemiennym w abie strony

« przystosowany do uprawiana ekstremalnych sportéw wodnych
« Wyciag sterowany jest bezprzewodowo

Zalety:

- prosta, lekka konstrukga

» fatwos¢ w eksploatadji

« brak potrzeby rozbudowanej infrastruktury

« brak znaczacych zmian w Srodowisku naturalnym

- transport i montaz bez uzycia cigzkiego sprzetu

« 2godnosc z przepisami i zaleceniami europejskimi

« zastosowanie falownika gwarantuje tagodny rozruch

TASMOCIAG NARCIARSKI SKI CONVEYOR MK1

Przenosnik tasmowy SKI CONVEYOR MK1 stuzacy do transportowania osdb w gare stoku
moze by¢ uzywany zaréwno w okresie zimowym jak i letnim, w zaleznosci od potrzeb.

Moze transportowac narciarzy np. do dolnej stacji wyciagu, pomiedzy stacjami dwdch
wyciagow lub zastapic krotki wyciag narciarski.

Moze by¢ uzywany przez osoby korzystajace z nart, snowboardu czy snowtubingu.

Na caty przenosnik sktadajq sie:
- stacja napedowa,
« stacja zwrotna,
« moduty Srodkowe.

Diugos¢ catego przenosnika wynika z zastosowania odpowiedniej ilosci modutéw
srodkowych. Wyposazeniem przenosnika s réwniez: szafa sterownicza, czujniki i elementy
bezpieczenstwa oraz zapetlona tasma transportujaca.

« diugos¢ przeno$nika - do 50 m

- maksymalne nachylenie stoku - 15°

+ motoreduktor o mocy 5,5 kW

- pynna requlacja predkosci jazdy w zakresie 0,2- 0,8 m/s

Wyciagi narciarskie




Wyciggi narciarskie

CZESCI ZAMIENNE DO WYCIAGOW NARCIARSKICH

Baterie krazkow:
Wachacz zwykly dwukrazkowy: Wachacz mieszany tréjkrazkowy: Wachacz czterokrazkowy:

WZ-100 BW-100

Podsystem sterowania, kontroli, bezpieczeristwa
i sygnalizacji wyciggu narciarskiego, skfada sie z:
« szafy sterowniczej z synoptyka S
« czujnikéw zblizeniowych
« wylaaznikéw krancowych
- falownika firmy SEW

Wprzegta orczyka:

Produkujemy wprzegta do orczykéw
jedno- i dwuosobowych, dla lin
0 srednicach 10-20 mm.

Elementy zatwierdzone przez TDT.

Bebny orczyka:

Nasza produkcja obejmuje réwniez Standardowy beben orczyka Magnetyczny beben orczyka
bebny orczyka: . e

« standardowe
« magnetyane

Wyciagi narciarskie




MADE IN POLAND

Wyciggi narciarskie

CZESCI ZAMIENNE DO WYCIAGOW NARCIARSKICH

Orczyk bebnowy Orczyk bebnow
Orczyk teleskopowy jednoosobowy dw){iosgbowyy

74 Wyciagi narciarskie



MADE IN POLAND

Ustugi

tel./fax +48 33 499-89-19

MAJET KEMPA, MIKOLAJCZYK e B 5 o, i B tel./fax +48 33 818-37-20 .. -
Spétka Jawna e B N o By N
ul. Miedzyrzecka 145, S :

43-382 Bielsko-Biata

Specyfikacja

Specyfika ciecia
stot roboczy 1500x3000 mm

Grubosci cietych blach
stal niestopowa 0,5-12,0 mm
stal nierdzewna 0,5-6,0 mm
ocynk 0,5-5,0 mm
aluminium 0,5-3,0mm
dodatkowe ustugi trasowanie , punktowanie :
- szybka produkcja detali - wycinane laserem komponenty sa w wiekszosci przypadkow gotowe do zastosowania lub instalacji zaraz po wycieciu, bez dodatkowej obrébki,
- waski obszar oddziatywania termicznego - wysoka koncentracja wiazki lasera, ogranicza do minimum wplyw promienia i wytwarzanej przez niego temperatury, nie
zmieniajac wiasciwosdi i struktury metalu,
- powtarzalnosc procesu - brak fizycznego kontaktu glowicy tnacej sprawia, Ze nie zuzywa sie ona w trakcie uzytkowania,
- minimalizacja odpadow - mozliwos¢ optymalnego zaprojektowania Sciezki ciecia oraz rozmieszczenia wycinanych elementow w arkuszu w celu zmaksymalizowania
wykorzystania arkuszy metalu,

- mozliwosc szybkiego wdrozenia produkeji matoseryjnej i wielkoseryjnej - tatwos¢ wprowadzania danych oraz zmiany ustawien do urzadzenia umozliwia produkeje zaréwno
w duzych seriach jak i o charakterze jednostkowym,

UStUGA CIECIA STRUMIENIEM WODNYM

Specyfikacja

Specyfika ciecia
stot roboczy 1450x%2450 mm

Grubosci cietych materiatéw
stale (stopowe, konstrukcyjne, nierdzewne)
metale kolorowe i ich stopy
tworzywa sztuczne, guma
szkto oprocz szkta hatrowanego
ceramika, kamien oraz ich pochadne
materiaty drewnopochodne i kompozyty

- ciecie na zimno bez wptywu temperatury na obrabiany materiat, - maksymalna grubos¢ cietego elementu 250mm,
- powierzchnia ciecia w wiekszosci przypadkéw nie wymaga dalszej obrobki, - technologia ta pozwala na wykonywanie precyzyjnych elementdw seryjnych

- przyjazne dla srodowiska: Scierniwo obojetne dla otoczenia, jaki jednostkowych,
- szybka ocena mozliwosci i doktadnosci wykonania ustug - mozliwos¢ ciecia materiatéw pokrytych lakierem (np. drzwi do szaf sterowniczych).

Ustugi 75



MADE IN POLAND

BIELSKO |/

Specyfikacja
Specyfika ciecia
stot roboczy 2000x3000 mm
Grubosdi cietych blach
stal niestopowa <60,0 mm
stal nierdzewna <40,0 mm
aluminium <15,0 mm
dodatkowe ustugi trasowanie , punktowanie by
- duza predkosc ciedia,
- ciecie bez podgrzewania - szybkie przebijanie,
- waska strefa wptywu ciecia - stosunkowo niewielki wptyw temperatury na caty
materiat dzieki duzym predkosciom i waskim dziataniem temperatury

GIECIE KRAWEDZI

Specyfikacja
Specyfika giecia
max dtugosc giecia do 3000 mm
max gruboé( giecia do 12 mm

UWAGA: utwardzanie brzegow cietego materiatu,
- niewielka szczelina ciecia,
- mozliwos¢ ciecia bez nadpalania materiatow cienkich.

- wysoka jakos¢ i dokfadnosc giecia,
-100 % powtarzalnosci elementow,

-wykonywanie ustug: wielkoseryjnych, matoseryjnych oraz prototypéw.

POZOSTALE UStUGI (FABRYKA NARZEDZI "GLOB")

Ustugi spawania Ustugi frezowania CNC
technologie TIG, MIG/MAG obszar roboczy 1000x500 mm
mozliwosci spawanie stali konstrukcyjnych, maksymalny ciezar 600 kg
stali nierdzewnych, aluminium B mozliwosci 3 osie symultaniczne (3D), wykonywanie
: : e detali z dowolnego typu dokumentagji

Ustugi toczenia
obszar roboczy . grubosci blach

e,
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Tm TRANSPORTOWY DOZOR TECHNICZNY

ul, Chahusbifiskiego 4, 00-928 Warszawa

CERTYFIKAT

Nr 4 3317 3906 2014 Q

Fabryka Narzedzi GLOB
Spdtka z ograni dpowiedzialnodcl

ul, Sobieskiego 452, 43-382 Bielsko-Biala

cantyfikowaia dzafainoss oxresiona w Zakresie scency nr 4 3317 306 20
oraz speinia wymagania normy:

PN-EN 1SO 9001:2009

Diata plerwaze] certyfikaci. 12.09.2005

Dala o 24.11.2017

is cernylikac) 25.11.2014

watna pod waeunkier QAN wymegen
yeh w umewie TOTIC/BZ-1712014

Krpysrtof Spbkowski

CEOC

TDT :R{éI\FISPOR'E?V;‘Y;ES)QZOR TECHNICZNY

CERTYFIKAT

Nr 4 3317 387 2014 W

poswiadcza, ze

Fabryka Narzedzi GLOB
Spolka z ograni 3 odpowiedzialnoscig
ul. Sobieskiego 452, 43-382 Bielsko-Biala

cetyfikowala dzialainodd okresiona w zakresie boengfl e 4 3317 397 2014 W
oraz Speinia wymagania normy

PN-EN IS0 3834-2:2007

Diata plerwszog cortyfhacy: 22.09.2007

Dats udsieienia cortyfikacii 25.11.2014 tyfieaci 24.11.2017

AZNA Po-d WErUNIOIM prIasrzagania wym
nych w umowie TOT/ICISZ-A72014

!
Rezghaicf Sulkowski

cEoC
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