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1. UWAGI WSTEPNE

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest dla nabywcy i przysztego uzytkownika
stanowisk spawalniczych typu ERGO-STW-F. Jej celem jest dostarczenie uzytkownikowi
wskazowek odnosnie zastosowania, montazu, uruchamiania i eksploatacji w/w wyrobow.
Przed przystapieniem do montazu urzadzenia na stanowisku pracy i jego
uruchomieniem nalezy doktadnie zapozna¢ sie z trescig instrukcji.

Ze wzgledu na state udoskonalanie naszych wyrobdw zastrzegamy sobie mozliwosc¢
wprowadzenia zmian konstrukcyjnych podwyzszajgcych walory uzytkowe i bezpieczenstwo
urzadzenia.

Konstrukcja urzgdzenia filtrowentylacyjnego ERGO-STW-F odpowiada wymaganiom
aktualnego poziomu techniki oraz zapewnienia bezpieczenstwa i zdrowia zawartych w:
Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnial7 maja 2006 r.

w sprawie maszyn zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie)/Dz. Urz. UE L157
z dn. 09.06.20086, str. 24/.

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie wymagan
dla maszyn (Dz. U. Nr 199 z 2008 r. poz. 1228).

Dyrektywa 2014/35/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 lutego 2014 r.

w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych sie

do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania

w okreslonych granicach napiecia /Dz. Urz. UE L 96 z dnia 29 marca 2014 r./.
Dyrektywa 2009/125/WE (ErP) Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 21 pazdziernika
2009 r. ustanawiajgca ogoélne zasady ustalania wymogéw dotyczgcych ekoprojektu

dla produktow zwigzanych z energig (Dz. U. L 285 z dn.31.10.2009)

Rozporzgdzenie Komisji (UE) nr 327/2011 z dnia 30 marca 2011 r. w sprawie wykonania
dyrektywy parlamentu Europejskiego i Rady 2009/125/WE w odniesieniu do wymogow
dotyczgcych ekoprojektu dla wentylatoréw napedzanych silnikiem elektrycznym o poborze
mocy od 125 W do 500 kW (DZ. U. L nr 90 z dn. 06.04.2011).

Spetnia wymagania nastepujgcych norm zharmonizowanych:

PN-EN ISO-12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn — Ogolne zasady projektowania-
Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

PN-EN 60204-1:2010  Bezpieczehstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn
— Czes¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN ISO 13857:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa
uniemozliwiajgce sieganie konczynami gornymi i dolnymi
do stref niebezpiecznych

PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

PN-EN 61439:2011 Rozdzielnice i sterownice niskonapigeciowe — Czesc¢1:
Postanowienia ogolne

2. PRZEZNACZENIE

Stanowisko spawalnicze z urzgdzeniem filtrowentylacyjnym ERGO-STW-F przeznaczone
jest do odciggania zapylonego powietrza ze stanowiska pracy i oczyszczania go z suchych
pytdw (bez zanieczyszczen zrgcych lub stwarzajgcych zagrozenie wybuchowe) i dymow
powstajgcych w trakcie prowadzenia prac szlifierskich, spawalniczych itp. Stosowane jest
do obroébki drobnych elementéw konstrukcyjnych w warsztatach slusarskich. Nie nadaje sie
do filtrowania pytéw wilgotnych, gdyz mogg one spowodowac¢ zaklejenie powierzchni filtra.
Maksymalna temperatura przettaczanego powietrza wynosi 60°C.

17.02.2016 STRANOWISKO SPAWALNICZE TYPU ERGO-STW-F



...tworzymy z pasjq... 4

‘R KUIMAWENT

—

3. ZASTRZEZENIA PRODUCENTA

A. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki wynikajgce z uzytkowania urzadzenia
niezgodnie z przeznaczeniem.
Niedopuszczalne jest instalowanie na urzgdzeniu dodatkowych elementow, ktére
nie wchodzg w jego skfad lub nie sg czescig wyposazenia.
Niedopuszczalne jest samowolne modyfikowanie urzgdzenia.
Nalezy chroni¢ obudowe urzgdzenia przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Urzadzenie nie nadaje sie do przettaczania mieszaniny z powietrzem substancji
palnych w postaci gazu, pary, mgty lub pytu, ktéra moze tworzyé atmosfere
wybuchowa.
Urzadzenie nie moze by¢ stosowane do przettaczania powietrza zawierajgcego
zanieczyszczenia zrace, ktore mogg oddziatywac niekorzystnie na urzadzenie.
G. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za odniesione urazy, zranienia bgdz
uszkodzenia ciata bedgce nastepstwem nieprawidtowego uzytkowania.
H. W czasie eksploatacji urzadzenia nalezy zapobiegaé¢ przedostawaniu sie
do wnetrza komory filtracyjnej zrédet zaptonu np. niedopatkéw.

W

moo

n

4. DANE TERCHNICZNE

Parametry Jednostka miary ERGO-STW-F
optymalna wydajnos¢ powietrza m3/h 1500
napiecie \% 230
czestotliwosé Hz 50
moc KW 1,1
wymagane cisnienie powietrza MPa 0,6
pojemnosc¢ zbiornika powietrza I 15
wymiary rusztu stotu roboczego mm 490 x 195
wymiary stolika obrotowego mm J400
wymiary gabarytowe urzgdzenia mm 900 x 1500 x 915
masa kg 250
poziom ci$nienia akustycznego dB(A) 68
Filtr nabojowy
-~ Masa Skutecznos$c¢ ,
A= Typ k] Klasa fltracii Uwagi
Czestotliwosc¢
e wymiany
H PN126638U 6,2 H13 99,95 1do 2 lat.
lloS¢ filtrow:
1 szt.
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5. BUDOWA I DZIALANIE

W sktad urzgdzenia wchodzi:

e komora filtracyjnej z filtrem nabojowym,
pneumatyczny zespot regeneracii filtra,
wentylator promieniowy,

ramie ssgce ERGO jako opcja,
przepustnica,

zespot elektryczny,

pojemnika pytow,

stotu roboczy ze stolikiem obrotowym,
szafka narzedziowa,

przewdd elektryczny 5 m zakonczony wtyczka.

ramie odciggowe

stolik obrotowy

pokretto
przepustnicy

szafka narzedziowa

urzadzenie
filtrowentylacyjne

Rys.1 Budowa stanowiska spawalniczego typu ERGO-STW-F
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Rys. 2 Wymiary urzadzenia typu ERGO-STW-F.

Komora filtracyjna z filtrem nabojowym i zesp6t regeneraciji filtra znajdujg sie w obudowie
stalowej pod stotem roboczym. Na stole roboczym jest zamontowane ramie ssgce ERGO
oraz ruszt w formie kraty i stolik obrotowy, na ktérym odbywa sie obrébka elementéw. Pod
stotem znajduje sie szuflada na odpady, ktérg nalezy systematycznie oprézniac.
Pneumatyczny zespét regeneracii filtra sktada sie z elektrozaworu i zbiornika cisnieniowego
podtgczonego do instalacji sprezonego powietrza.

W dolnej czesci urzgdzenia znajduje sie zbiornik z zasuwg, w ktérym gromadzg sie
zanieczyszczenia mechaniczne. Przestrzen pomiedzy tylng sciankg zbiornika a
urzgdzeniem filtrowentylacyjnym potgczona jest kanatem wyciggowym.

N
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Po uruchomieniu urzadzenia zanieczyszczone powietrze znad stotu roboczego odciggane
jest przez ramie ssace, a spod stotu przez uchylng przepustnice. O podziale odcigganego
powietrza pomiedzy ,gore” i ,dot” decyduje stopien otwarcia przepustnicy.

W dolnej czesci nogi stotu roboczego znajduje sie zacisk uziemiajgcy, do ktorego nalezy
podtgczy¢ przewodd masowy spawarki.

DZIALANIE:

Zasysane zanieczyszczone powietrze doprowadzone jest do komory filtracyjnej, gdzie
zanieczyszczenia wychwytywane sg na zewnetrznej powierzchni filtra. Powtarzajgce sie
impulsy sprezonego powietrza oczyszczajg powierzchnie filtra nabojowego. Czas trwania
impulsow i ich czestotliwos¢ regulowana jest przekaznikiem czasowym K1T.

Czastki zanieczyszczen opadajg do zbiornika, ktory nalezy systematycznie oprozniac.
Oczyszczone powietrze wyrzucane jest przez wentylator do pomieszczenia.

6. MONTAZ | URUCHOMIENIE

Urzadzenie przeznaczone jest do pracy w pomieszczeniu zamknietym. Nalezy je ustawic
na rownej, poziomej powierzchni posadzki tak, aby byt zapewniony swobodny doptyw
powietrza chtodzgcego silnik i nie byt utrudniony dostep do zespotu elektrycznego i
pojemnika pytow.

Doprowadzi¢ poprzez filtr odwadniajgcy sprezone powietrze — suche, pozbawione wszelkich
zanieczyszczen, wolne od oleju i wilgoci, o cisnieniu 0,6 do 0,8 MPa (odwadniacz powietrza
nie jest dostarczany wraz z urzgdzeniem).

Zasilanie urzgdzenia uzytkownik wykonuje we wlasnym zakresie, dobierajgc odpowiedni
przewdd i jego przekrgj.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY:

1. Ustawi¢ wlot ssawki w pozycji najbardziej dogodnej do odsysania dymoéw lub pytow,
a jednoczesnie nie stwarzajgcej utrudnien dla ruchu i obserwacji pola pracy.

2. Przez obrét dzwigni przepustnicy wyregulowac¢ wydatek zasysanego powietrza tak, aby
skutecznie likwidowac¢ zadymienie lub zapylenie .

3. Podczas pracy wielokrotnie mozna zmieniac potozenie ssawki ramienia ssawnego i
przepustnicy, kazdorazowo dostosowujgc je do aktualnych potrzeb uzytkownika.

Do sterowania urzadzenia stuzy zespét elektryczny (patrz rys. 3, 4). Prace urzgdzenia
wyjasnia schemat na rys. 5.

URUCHOMIENIE ERGO-STW-F:

1. Otworzy¢ zawor sprezonego powietrza.

2. Przetgcznik S1 ustawi¢ w poz. ,,ON” — wigczenie zasilania (Swieci sie biata lampka
wbudowana w przetgcznik). Od tego momentu pracuje przekaznik elektroniczny K1T
- wytwarza co 4 min. impuls 0,5 s. otwarcia zaworu elektromagnetycznego Y1.

3. Uktad czyszczenia filtra jest aktywny tak dtugo jak dtugo jest zatgczone zasilanie
urzadzenia.

17.02.2016 STRANOWISKO SPAWALNICZE TYPU ERGO-STW-F
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PRACA URZADZENIA:

1. Nacisng¢ przycisk $3.2 ,,START” — uruchomi sie wentylator, swieci sie zielona lampka
S3.H2 ,WENTYLATOR”
2. Urzadzenie pracuje, regeneracja filtra nastepuje co 4 min.

ZAKONCZENIE PRACY:

1. Nacisna¢ przycisk $3.1 ,,STOP” — wentylator zostanie wytgczony, zgasnie zielona
lampka S3.H2 ,,WENTYLATOR”.

2. Przetgcznik Slustawi¢ w poz. ,,OFF”. Zostanie wytgczony cykliczny uktad pracy zaworu
elektromagnetycznego Y1.

3. Urzadzenie pozostawi¢ w dotychczasowej pozycji, jesli nie spowoduje to utrudnien
w ruchu. W przeciwnym wypadku nalezy ramie ERGO ustawi¢ w pozycji postojowe;.

UWAGA: Urzadzenie posiada lampke H3, ktéra sygnalizuje niskie cisnienie sprezonego

powietrza.
~ ™
g Bl NISKIE
CISNIENIE
S1 H3
S3.2
S3.H2
S3.1
& J

Rys. 3 ERGO-STW-F, zespot elektryczny — drzwiczki
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Rys. 4 ERGO-STW-F, zespot elektryczny — wnetrze
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7. UZYTKOWANIE

W trakcie eksploatacii filtr jest okresowo regenerowany impulsami sprezonego powietrza.
Przekaznik czasowy K1T jest ustawiony na nastepujgce parametry:

e czas trwania impulsu T1 - 0,5s.

e czas przerwy miedzy impulsami T2 — 4min.

UWAGA:
Ustawionych czaséw w przekazniku czasowym nie mozna przestawiaé¢. W razie
koniecznosci zmiany, nalezy kontaktowac¢ sie z producentem — KLIMAWENT S.A.

REGULACJA RAMIENIA ERGO
Przed przystgpieniem do eksploatacji ramie ssgce ERGO nalezy przykreci¢ do urzgdzenia
za pomocg szesciu nakretek, w ktore sg wyposazone szpilki mocujgce , a nastepnie:
1. Upewnic sie, ze dziata instalacja wyciggowa.
2. Ustawi¢ wlot ssawki w pozycji najbardziej dogodnej do odsysania dymow lub pytow,
a jednoczesnie nie stwarzajgcej utrudnien dla ruchu i obserwaciji pola pracy.

Przez obrét dzwigni przepustnicy wyregulowaé wydatek zasysanego powietrza tak, aby
skutecznie likwidowa¢ zadymienie lub zapylenie bez zbednego przeciggu.

Podczas pracy wielokrotnie mozna zmieniacC potozenie ssawki, ramienia ssgcego i
przepustnicy — kazdorazowo dostosowujgc je do aktualnych potrzeb uzytkownika.

W kazdym z przegubow ramienia zabudowany jest hamulec cierny, ktérego zadaniem jest
utrzymywanie urzgdzenia we wtasciwej pozycji podczas pracy.

Rys. 6

sruba regulacyjna

17.02.2016 STRANOWISKO SPAWALNICZE TYPU ERGO-STW-F
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Regulacja tych hamulcéw odbywa sie poprzez zwiekszenie lub zmniejszenie nacisku
sprezyn talerzowych na elementy cierne. Dokrecenie nakretek zwieksza moment tarcia, a
poluzowanie ich powoduje zmniejszenie tego momentu. Regulacje hamulcow w
poszczegoblnych przegubach nalezy przeprowadzi¢ tak, aby z jednej strony zapewnic
samohamownos$¢ urzgdzenia (co jest istotne dla utrzymania wtasciwej pozycji podczas
pracy), a z drugiej strony nie spowodowac¢ nadmiernych oporow ruchu podczas zmiany tego

potozenia.

W przypadku zakupienia ramienia ERGO ze ssawka z oswietleniem (lampka halogenowa
z przyciskiem) nalezy zakupi¢ zespot elektryczny ,TR-ERGO” — transformator

230V, 50Hz / 12V; 50VA wraz z zabezpieczeniami (F1/ 2A oraz F2/ 3,15A)- patrz

schemat elektryczny Instrukcji Obstugi ,ramiona ssgce typ ERGO-M,K,L,D/Z-R”.

8. ZAKLOCENIA W PRACY, PRZYCZYNY, SRODKI ZARADCZE

Zaklocenia

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Wyrazny spadek wydajnosci
odsysania

Zanieczyszczony filtr

Wymieni¢ filtr na nowy

Uszkodzona uszczelka
pokrywy filtra

Wymienic¢ uszczelke

Przymknieta przepustnica
w ramieniu ERGO

Otworzy¢ przepustnice

Pojawienie sie pytow na
wylocie wentylatora

Uszkodzony filtr

Wymieni¢ filtr na nowy

Uszkodzona uszczelka
pod filtrem

Wymieni¢ uszczelke

Ramie ssgce ERGO opada

Zle wyregulowany hamulec
cierny przegubu

Zwiekszyc¢ docisk ptytek
ciernych hamulca przegubu
poprzez dokrecenie nakretek
regulacyjnych

Ramie ssgce ustawia sie
samoczynnie w jednym
miejscu

Os obrotu gtowicy obrotowej
nie jest ustawiona pionowo

Doprowadzi¢ do pionu 0$
obrotu gtowicy obrotowej
ramienia ssgcego poprzez
wypoziomowanie kotnierza
mocujgcego urzadzenie lub
ustawic je na
wypoziomowanej czesci
podtoza

Po wyregulowaniu
hamulcow pojawiajg sie
znacznie zwiekszone opory
przy ustawianiu ramienia

W pOozycji pracy

Uszkodzona sprezyna
gazowa przegubu gtéwnego
lub Srodkowego

Wymieni¢ sprezyne gazowg

N
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9. INSTRUKCJA KONSERWACJI

Wysoka skutecznosc¢ i czyszczenie filtra za pomocg powtarzajgcych sie regularnie impulsow
sprezonego powietrza, zapewnia diugg zywotnosc filtra nabojowego przy minimum obstugi.
Czyszczenie odbywa sie automatycznie, bez przerywania pracy, nie wptywajgc na
zmniejszenie wydajnosci. Konstrukcja urzadzenia umozliwia jego prace bez technicznej
obstugi. W przypadku stwierdzenia wadliwej pracy urzgdzenia, nalezy przeprowadzic jego
kontrole.

W czasie okresowych przeglagddéw co 12 miesiecy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
wentylatora zgodnie ze szczegotowymi zasadami eksploatacji elektrycznych urzgdzen
napedowych. Podczas prac konserwacyjnych nalezy sprawdzi¢ potgczenia mechaniczne,
elektryczne i pneumatyczne.

Przeglady wykonywac tylko po odtaczeniu urzagdzenia od sieci elektrycznej oraz
sprezonego powietrza.

Okresowo usuwaé wode i zanieczyszczenia ze zbiornika sprezonego powietrza.

Raz w roku nalezy kontrolowac stan zbiornika, a zwtaszcza sprawdzic¢, czy wewnatrz
zbiornika nie ma ubytkdw korozyjnych zmniejszajgcych grubosc ptaszcza lub dennic. Jezeli
wystepujg wyrazne wzery korozyjne, zbiornik nalezy wymieni¢ na nowy.

W celu wymiany filtra nabojowego nalezy:

1. Odfgczyé przewod zasilajgcy urzgdzenie.

2. Poluzowac¢ pokretto na ptycie czotowej.

3. Zdja¢ pokrywe czotowa.

4. Wymienic filtr.

Montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

Czestotliwos¢ wymiany filtra uzalezniona jest od technicznych warunkéw eksploatacii.

Czynnosci obstugowo-konserwacyjne ramion ERGO sprowadzajg sie do okresowego

wykonania nizej wymienionych czynnosci:

e Regulacji samohamownosci uktadu przegubowego wedtug zasad podanych w punkcie 8.

e Okresowego smarowania gtowicy obrotowej poprzez wcisniecie smaru statego do
smarowniczki na kotnierzu gtowicy.

10. INSTRUKCJA BHP

Uruchomienie i obstuga moze odbywac¢ si¢ jedynie po zapoznaniu si¢ z niniejszg
instrukcjg obstugi. Podtgczenie elektryczne nalezy wykona¢ doktadnie wedtug
zatgczonego schematu. Podigczenie zasilania powinno by¢ wykonane przez osobe z
potwierdzonymi kwalifikacjami, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Przed otwarciem obudowy zespotu elektrycznego nalezy odigczy¢ napiecie
zasilajace !

Ramiona ERGO nie stwarzajg specjalnych zagrozen z punktu widzenia bezpieczenhstwa
pod warunkiem poprawnego i trwatego zamocowania ramienia ssawnego do stotu
roboczego.

Po zakonczeniu pracy urzgdzenia nalezy ramie ssawne ustawi¢ w takiej pozycji, aby nie
tamowato ruchu oraz nie stwarzato przeszkdd i zagrozen dla innych pracownikéw lub
uzytkownikow pomieszczenia.

Podczas korzystania z urzgdzenia nalezy przestrzegac ogoélnych przepisow bezpieczenstwa

i higieny pracy.
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11. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Urzadzenie owiniete jest w folie i ustawione na palecie.

W czasie zatadunku i transportu urzgdzenie nie powinno byc¢ rzucane lub przewracane,
a takze obcigzone od gory. W czasie transportu chroni¢ przed opadami i zniszczeniem.
Magazynowanie powinno odbywac¢ sie w pomieszczeniach suchych i przewiewnych.

12. WARUNKI GWARANCJI

Okres gwaranciji okreslony jest w karcie gwarancyjnej. Gwarancja nie obejmuje:

e Uszkodzen mechanicznych urzgdzenia zawinionych przez uzytkownika.

e Uszkodzen wyniktych ze stosowania niezgodnie z przeznaczeniem lub nieprzestrzegania
niniejszej instrukcji obstugi.

e Uszkodzen wyniktych wskutek niewtasciwego transportu, przechowywania lub
niewtasciwej konserwaciji.

Niestosowanie sie do punktu 3. niniejszej instrukcji (,,Zastrzezenia producenta”), a
zwlaszcza samowolna przerébka urzadzenia lub stosowanie go niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje utrate gwarancji.
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polmo Con sp. zo.0.

38-300 GORLICE, ul. Korczaka 11
Tel. (0-18) 353-78-60; Fax. (0-18) 353-67-73

Zbiornik sprezonego powietrza

(Tabliczka znamionowa )

o
<
e A
o . I
Y
G1”
535 15
Dane techniczne:
Zbiornik wykonany zgodnie z wymaganiami normy EN 286 cz.1
1. Pojemnosé: 15 dm?®
2. Max. ci$n. robocze: 12,5 bar _ _ Dno Plaszcz
3. Cisnienie prébne: 18,75 bar Grubos¢ nominalna (mm) 2,5 2,2
4. Max. temp. robocza: +100°C Grubo$¢ nominalna (mm) 2,1 2,0
5. Min. temp. robocza: -20°C Gatunek materiatu $355J2G3 | $355J2G3
6. Zabezpieczenie antykorozyjne: wewnetrzne i zenwnetrzne

Indeks wyrobu: 848 001 EN1

Rys. 7 Zbiornik sprezonego powietrza

Instrukcja ruchowa zbiornika powietrza

I. Znakowanie zbiornika

Zbiornik posiada:

1. Oznakowanie zgodnosci CE 0045

2. Dane na tabliczce zawierajgce:
a./ max ci$nienie robocze (PS — 12,5 bar)
b./ ci$nienie prébne (Ph - 18,75 bar)
c./ max temperatura robocza (Tmax + 100°C)
d./ min temperatura robocza (Tmin - 20°C)
e./ pojemnos¢ uzytkowa zbiornika (V — 15I)
f./ rzeczywista grubos¢ Scianki dna eam =2,4 mm
g./ rzeczywista grubosc¢ scianki ptaszcza eas = 2,0 mm
h./ nazwe lub znak firmowy producenta
i./ " rok produkcji - 2006
j- powierzchnie wewnetrzne zabezpieczone antykorozyjnie — litera ,F”
k./ oznaczenie EN 286 — 1
./ znak KJ -1
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Il. Zakres stosowania
Zbiornik jest przeznaczony do stosowania w instalacjach pneumatycznych.
Czynnikiem roboczym moze by¢ sprezone powietrze o cisnieniu pracy rownym lub
mniejszym od cisnienia PS.

lll. Warunki instalowania i konserwacji

1.

o N

Zbiornik mozna instalowac¢ w instalacjach pneumatycznych, w ktoérych czynnikiem
roboczym jest sprezone powietrze i najwyzsze cisnienie nie przekracza cisnienia
roboczego zbiornika PS. Przestrzeganie powyzszego warunku spoczywa na
zakladzie montujagcym zbiornik.

. Zbiornik nalezy montowac¢ w sposéb zapewniajgcy trwatos¢, szczelnosc i tak, aby

kréciec spustowy znalazt sie w potozeniu dolnym.

. Zbiornik nalezy mocowac do konstrukcji nosnej oraz usytuowac tak, aby nie byt

narazony na szkodliwy wptyw czynnikow zewnetrznych i bezposrednie uszkodzenia
mechaniczne oraz nie dopuszczac, by na zbiornik podczas pracy mogty oddziatywac
wibracje, mogace spowodowac pekniecia zmeczeniowe.

. Przy kazdym przeglgdzie lub remoncie instalacji pneumatycznej nalezy sprawdzié¢

poprawnosc i stan zamocowania zbiornika (Sruby potgczen, spoiny oraz jego stan
techniczny).

. Jezeli zbiornik ma uszkodzone Scianki (pekniecia, wgniecenia, naruszenie stabilnosci

mocowania itp.) wzglednie poddany byt dziataniu ekstremalnych temperatur, ktore
mogty zmieni¢ strukture materiatu Scianki — nalezy zbiornik wylgczyé¢ z eksploataciji.

. Zabrania sie dokonywania demontazu zbiornika lub jego czes$ci sktadowych, gdy

znajduje sie on pod cisnieniem oraz otwarty jest doptyw sprezonego powietrza.
Wszelkie prace zwigzane z konserwacjg i czyszczeniem zbiornika nalezy wykonywaé
przy opréznionym zbiorniku i wytgczonym ukfadzie sterowania instalaciji.

. Przy zbiorniku nie wolno dokonywac¢ zadnych prac spawalniczych.
. Przy wykonywaniu przeglagddw nalezy oproznic¢ zbiornik z nagromadzonego

kondensatu za pomocg urzgdzenia spustowego znajdujgcego sie w dolnej czesci
zbiornika.

. Przewiduje sie 10 letni okres zywotnosci zbiornika ze wzgledu na mozliwosé

wystgpienia scienienia scianek spowodowanego korozjg.

Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek przerébek zbiornika i uzytkowania go
niezgodnie z przeznaczeniem.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej

z dnia 9 lipca 2003 r. w sprawie warunkéw technicznych dozoru technicznego

w zakresie eksploatacji niektorych urzadzen cisnieniowych (Dz. U. nr 135 poz. 1269

z 2003 r. proste zbiorniki ci$nieniowe, ktorych iloczyn maksymalnego cisnienia roboczego
Ps oraz pojemnosci V jest mniejszy od 300 (bar x |) podlegaja dozorowi technicznemu
uproszczonemu.

Dozér uproszczony nie przewiduje kontroli okresowych.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE NR......

Producent (ew. réwniez jego upowazniony przedstawiciel / importer):
nazwa: KLIMAWENT S.A.
adres: 81-571 GDYNIA, ul Chwaszczynska 194

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
nazwisko i adres:

niniejszym deklaruje, ze maszyna :

nazwa: Stanowisko spawalnicze

typ / model: ERGO-STW-F

numer seryjny: rok produkciji:

spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw europejskich:

Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnial7 maja 2006 r.

W sprawie maszyn zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie)/Dz. Urz. UE L157

z dn. 09.06.2006, str. 24/.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie wymagan

dla maszyn (Dz. U. Nr 199 z 2008 r. poz. 1228).

Dyrektywa 2014/35/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie
harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do udostepniania na rynku
sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowaniaw okreslonych granicach napiecia /Dz. Urz. UE
L 96 z dnia 29 marca 2014 r./.

Dyrektywa 2009/125/WE (ErP) Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 21 pazdziernika 2009 r.
ustanawiajgca ogolne zasady ustalania wymogow dotyczgcych ekoprojektu dla produktéw
zwigzanych z energig (Dz. U. L 285 z dn.31.10.2009)

Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 327/2011 z dnia 30 marca 2011 r. w sprawie wykonania dyrektywy
parlamentu Europejskiego i Rady 2009/125/WE w odniesieniu do wymogow dotyczgcych
ekoprojektu dla wentylatoréw napedzanych silnikiem elektrycznym o poborze mocy od 125 W

do 500 kW (DZ. U. L nr 90 z dn. 06.04.2011).

Spetnia wymagania nastepujacych norm zharmonizowanych:

PN-EN 1SO-12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn — Ogodlne zasady projektowania-
Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

PN-EN 60204-1:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn
— Czes¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN ISO 13857:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa
uniemozliwiajgce sieganie konczynami gérnymi i dolnymi
do stref niebezpiecznych

PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

PN-EN 61439:2011 Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe — Cze$¢1:
Postanowienia ogoine

miejsce, data podpis osoby upowaznionej imie, nazwisko, funkcja sygnatariusza

/
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Producent:

KLIMAWENT S.A.

81-571 Gdynia, ul. Chwaszczynska 194
tel. 58 629 64 80, fax 58 629 64 19
e-mail: klimawent@klimawent.com.pl

www.klimawent.com.pl
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