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Urzadzenie MATRIX-1000-W jest przeznaczone do oczysz-
czania powietrza z suchych pytdw spawalniczych powstajg-
cych na ruchomych stanowiskach pracy. Maksymalna tem-
peratura przettaczanego powietrza wynosi +60°C. Dzieki
zastosowaniu filtra nabojowego czasteczki pytu sg groma-
dzone na zewnetrznej powierzchni filtra, skad sg strzepywa-
ne impulsami sprezonego powietrza.

Urzadzenie MATRIX-1000-W-1 wspotpracuje z jednym ra-
mieniem ssgcym, a MATRIX-1000-W-2 z dwoma ramionami.
W tym drugim przypadku MATRIX-1000-W powinien by¢
stosowany do obstugi mato obcigzonych stanowisk pracy
z powodu dwukrotnego zmniejszenia wydatku powietrza
przypadajgcego na jedno ramie.

Urzadzenie MATRIX-1000-W jest zbudowane z nastepujacych
elementéw:

e obudowy wykonanej z kompozytu poliestrowo-szklanego,

e wentylatora promieniowego,

e wysokoskutecznego filtra nabojowego z tkaniny poliestro-
wej klasy H13,

e dysz rotacyjnych
nabojowego,

e wspornika do zamocowania ramienia ssgcego,

e zespotu elektrycznego stuzgcego do uruchamiania
urzadzenia,

e presostatu kontrolujgcego stopien zanieczyszczenia filtra,

e tkaninowego pojemnika na pyty.

stuzgcych do regeneracji filtra

Regeneracia Wydatek Podcisnienie

Typ Nr kat. gﬁltra ) maksymalny  maksymalne
[m¥h]' [Pa]
MATRIX-1000-W-1-S 800056 manualna 1000 2750
MATRIX-1000-W-1-A 800057 automatyczna 1000 2750
MATRIX-1000-W-2-S 800058 manualna 1100 2750
MATRIX-1000-W-2-A 800059 automatyczna 1100 2750

Uwagi: 1. Wydatek okreslono na czystych filtrach.

2. Oferte ramion ssacych ERGO przedstawiono w oddzielnych kartach katalogowych.
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MATRIX-1000-W
jednego lub dwdch ramion ssgcych o Srednicy 160 mm i zasiegu
2 m. Urzadzenie wymaga podtgczenia do instalacji sprezonego
powietrza o ciSnieniu 6—8 bar. Przewdd cisnieniowy powinien
mie¢ $rednice 16 mm. W procesie regeneracji filtra pyty
zgromadzone na jego zewnetrznej powierzchni sg okresowo
strzepywane dyszami rotacyjnymi.

jest przystosowany do zamontowania

W wersji standardowe] (dotyczy MATRIX-W-S) po stwierdze-
niu spadku wydajnosci nalezy wytgczy¢ wentylator, a nastep-
nie otworzy¢ zawor sprezonego powietrza i przesungc w gore
i w dot lance z dyszg rotacyjng (lanca jest umieszczona w pokry-
wie filtra). W wersji automatycznej (dotyczy MATRIX-W-A) po
stwierdzeniu spadku wydajnosci nalezy wytgczy¢ wentylator
i po uptywie 2 s wtgczy¢ go ponownie. Proces regeneracji prze-
biegnie automatycznie.

Stracony pyt gromadzi sie w dolnej czesci komory filtracyjne;j,
w ktorej umieszczono tkaninowy pojemnik o objetosci ok.
10 dm?3. Pojemnik nalezy okresowo oprdzniaé¢ po uprzednim
odpieciu pokrywy i wyjeciu filtra nabojowego. Filtr nabojowy na-
lezy wymieni¢ na nowy po okresie eksploatacji (ok. 1-2 lata).
Opcjonalnie urzadzenie moze by¢ wyposazone w filtr z wiékniny
impregnowanej weglem aktywnym do filtracji gazéw powstaja-
cych w procesach spawalniczych. Wtéknine nalezy wymieniac
co kilka miesiecy, zaleznie od intensywnosci uzytkowania.

Poziom ci$nienia

Napiecie Moc akustycznego [dB(A)] Masa Liczba
zasilania  silnika z odlegtosci: (ke] przytaczy do
[v] kw] & ramion ERGO?
Tm 5m
230 0,75 66 63,5 85 1
230 0,75 66 63,5 85 1
230 0,75 67 65 88 2
230 0,75 67 65 88 2
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Nr kat. Masa Klasa Skuteczn?sc Lt Liczba filtréw
[kel [%]
800F05 4,2 H13 99,95 1
Masa
Nr kat. Uwagi
[ke] &
Kompletny filtr stanowi wtdknina weglowa wraz z siatkg zabezpieczajaca.
838F73 0,6 2 ) ) :
Catos¢ jest umieszczona wewnatrz filtra nabojowego.
838W95 0,3 Witdknina jest elementem wymiennym filtra.
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