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1. UWAGI WSTEPNE

Celem niniejszej instrukcji obstugi jest dostarczenie uzytkownikowi wskazowek
z zakresu przeznaczenia, budowy, uruchamiania i eksploatacji urzadzenia
filtrowentylacyjnego MATRIX-1000.
Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy doktadnie zapozna¢ sie z trescia
instrukcji.
Ze wzgledu na ciggtos¢ prac prowadzonych przy doskonaleniu naszych wyrobow
zastrzegamy sobie mozliwos$¢ wprowadzenia zmian konstrukcyjnych podwyzszajgcych
walory uzytkowe .
Konstrukcja urzadzenia filtrowentylacyjnego MATRIX-1000 odpowiada wymaganiom
aktualnego poziomu techniki oraz zapewnienia bezpieczenstwa i zdrowia zawartych w:
e Dyrektywie 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia17 maja 2006 r.
w sprawie maszyn zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie)/Dz. Urz. UE
L157 z dn. 09.06.2006, str. 24/
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199 z 2008 r. poz. 1228)
e Dyrektywie 2006/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia12 grudnia 2006 r.
w sprawie harmonizacji ustawodawstwa panstw cztonkowskich odnoszacych sie
do stosowania w okreslonych granicach napiecia /Dz. Urz. UE L 374 z dn. 27.12.2006,
str.10/
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 sierpnia 2007 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla sprzetu elektrycznego (Dz. U. Nr 155 z 2007 r. poz. 1089)

Spetnia wymagania nastepujacych norm zharmonizowanych:

e PN-EN ISO-12100-1:2005/A1:2009 Bezpieczenstwo maszyn — Pojecia podstawowe,
0go6lne zasady projektowania — Czes¢ 1:
Podstawowa terminologia, metodyka

e PN-EN ISO-12100-2:2005/A1:2009 Bezpieczenstwo maszyn — Pojecia podstawowe,
0golne zasady projektowania — Czes¢ 2: Zasady
techniczne

e PN-EN 60204-1:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn

— Czes¢ 1: Wymagania ogélne

2. PRZEZNACZENIE

Urzadzenie filtrowentylacyjne MATRIX-1000 jest przeznaczone do oczyszczania
powietrza z pytow na ruchomych stanowiskach spawalniczych. Moze by¢ tez stosowane
do odsysania innych pytdbw o stosunkowo niewielkiej emisji zanieczyszczen (do 10 dm3
dziennie), pod warunkiem, ze sg to pyty suche i niestwarzajgce zagrozenia
wybuchowego.

Dzieki zastosowaniu filtra nabojowego z membrang teflonowg zostajg zatrzymane
bardzo drobne czastki pytu, nawet te mniejsze niz 0,4 um.

3. ZASTRZEZENIA PRODUCENTA

1. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki wynikajace z niezgodnego
z przeznaczeniem uzytkowania urzadzenia .

2. Niedopuszczalne jest instalowanie na urzadzeniu dodatkowych elementéw
niewchodzacych w jego sktad lub wyposazenie .

3. Niedopuszczalne sg samowolne przerdbki i modyfikacje urzadzenia .

4. Nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi elementy elastyczne i rury
przewodu ssawnego.

5. Obstuge urzadzenia oraz wszelkie naprawy powinna wykonywac¢ osoba do tego
upowazniona



do wnetrza komory filtracyjnej zrodet zaptonu np. niedopatkow.

4. DANE TECHNICZNE
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6. Urzadzenie nie moze by¢ stosowane do filtracji powietrza zawierajacego pyty
stwarzajgce zagrozenie wybuchowe a takze zawierajgce zanieczyszczenia lepkie i
zrace, ktére mogaq uszkodzic filtry.

7. W czasie eksploatacji urzadzenia nalezy zapobiegaé¢ przedostawaniu sie

Wydatek|

Moc

Napiecie

Poziom

Masa

. o e iy llos¢ i rodzaj
Typ Rodzaj silnika| zasilania| cisn.
urzgdzenia Nrkat. | stero- akust. przytaczonych
. ramion
wania ssacych
mh] | kW] | V] |[GB(A)]| [kgl Y
G | 800028 |reczne| 1000 |0.75| 280 | 66 | 85 |1xERGO-LZ2R
x| 800029 |autom.| 1000 | 0,75 | 230 | 66 | 85 |1xERGO-LZ2R
oG | 800030 |reczne| 2x500 | 0,75 | 230 | 67 | 88 |2X ERGO-L/IZ-2-R
oo | 800031 |autom.| 2x500 | 0,75 | 230 | 67 | 88 |2x ERGO-J/Z-2-R

Uwagi: 1) Masa urzadzen wraz z ramionami ssgcymi:

- Matrix 1000-1 _ 99 kg
- Matrix 1000-2 _ 110 kg

2) Maksymalne podcisnienie wynosi 2600 Pa
3) Skutecznosé filtracji wynosi 99,5 %.

5. BUDOWA | DZIALANIE

Urzadzenie Filtrowentylacyjne MATRIX-1000 jest zbudowane z:

- obudowy wykonanej z kompozytu poliestrowo-szklanego
- wentylatora promieniowego wykonanego z blach stalowych ocynkowanych
- filtra nabojowego, poliestrowego, z powtokg z membrany teflonowe;j
- dysz rotacyjnych stuzacych do regeneracji filtra nabojowego
- wspornika do zamocowania ramienia ssacego (dwoch wspornikéw dla Matrix 1000-2)
- zespotu elektrycznego (wersja ze sterowaniem recznym lub automatycznym)

- zespotu kot jezdnych umozliwiajgcych przemieszczanie i obrét urzadzenia

- odkurzacza
Urzadzenie MATRIX-1000-1 jest przystosowane do zamocowania jednego ramienia
ssgacego o $rednicy 160 mm i zasiegu 2 m (ERGO-L/Z-2-R) i jest przeznaczone

do obstugi standardowego stanowiska spawalniczego (Fot.1).
Urzadzenie MATRIX-1000-2 jest przeznaczone do zamocowania dwoch ramion
ssacych o srednicy 160 mm i zasiegu 2 m (ERGO-L-/Z-2-R). W tej wersji urzadzenie
moze by¢ stosowane przy sporadycznym i niezbyt intensywnym spawaniu (np. do celow
szkoleniowych).
MATRIX-1000 jest wykonywany w dwdch opcjach sterowania.
W wersji standardowej uruchamianie wentylatora odbywa sie recznie. W wersiji
automatycznej po recznym uruchomieniu urzadzenia nastepuje najpierw samoczynne
otwarcie zaworu elektromagnetycznego doprowadzajgcego sprezone powietrze do dysz
rotacyjnych, po czym — po kilku sekundach nastepuje automatyczne uruchomienie

wentylatora.
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Rys. 1 MATRIX 1000 — widok ogolny

6. MONTAZ | URUCHOMIENIE

MATRIX-1000 wymaga podtaczenia do instalacji sprezonego powietrza o cisnieniu
co najmniej 0,6 MPa. Przewdd cisnieniowy powinien mie¢ srednice 16 mm.
Podtaczenie zasilania elektrycznego do instalacji 230 V odbywa sie za pomocg
pieciometrowego przewodu zasilajgcego z wtyczka.

Przed uruchomieniem urzgdzenia MATRIX nalezy je ustawi¢ w poblizu stanowiska
pracy, a nastepnie ustawi¢ ssawke ramienia ERGO w odlegtosci 20 — 30 cm

od miejsca emisji zanieczyszczen.

Urzadzenie zatgczamy wytgcznikiem zamontowanym w dolnej czesci obudowy
pojemnika z akcesoriami odkurzajgcymi. W wersji standardowej wentylator zostaje
uruchomiony niezwtocznie po zatgczeniu, zas w wersji automatycznej uruchomienie
wentylatora nastapi po 3 sekundach (w miedzyczasie nastepuje proces regeneraciji
filtra).

7. UZYTKOWANIE

Zastosowanie urzadzenia na ruchomym stanowisku spawalniczym — patrz Fot.1.

W procesie regeneracii filtra pyty zgromadzone na jego zewnetrznej powierzchni sg
okresowo strzepywane dyszami rotacyjnymi.



Fot.1

W wersji standardowej (dotyczy Matrix 1000-1-S i 2-S) w przypadku stwierdzonego
spadku wydajnosci nalezy wytaczy¢ urzadzenie, odczekac az zatrzyma sie wirnik
wentylatora i nastepnie otworzy¢ zawor kulowy sprezonego powietrza i przesunac

w gore i w dét lance z dyszami rotacyjnymi- Fot.2 (lanca jest umieszczona w pokrywie
filtra).

System recznego oczyszczania filtra System automatycznego oczyszczania filtra
Fot.2 Fot.3

W wersji automatycznej (dotyczy Matrix 1000-1-A i 2-A) w przypadku stwierdzonego
spadku wydajnosci nalezy wytaczy¢ urzadzenie i po dwoch sekundach ponownie
zatgczy€. Proces regeneracii przebiegnie automatycznie (filtr przedmuchuje osiem dysz
rotacyjnych — Fot.3)
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Pyt zgromadzony w dolnej czesci komory filtracyjnej urzadzenia nalezy okresowo
usuwac przy pomocy odkurzacza dotgczonego do urzadzenia.

W tym celu nalezy zdja¢ pokrywe wraz z lancg (odpig¢ cztery klamry), a nastepnie
wyjac filtr — patrz Fot.4. W przypadku urzadzenia ze sterowaniem automatycznym
MATRIX-1000-A przed odpieciem klamer zdemontowac cewke elektrozaworu wraz
z przewodem.

elektrozawor W tym celu nalezy odkreci¢ nakretke
i zdja¢ elektrozawér z bolca (Fot.4).

UWAGA:

Nie wolno zdejmowac elektrozaworu, gdy
zatgczone jest zasilanie, poniewaz grozi to
spaleniem cewki elektrozaworu.

Pokrywe zdejmujemy wiec po oditaczeniu
zasilania!

Fot.5
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Rodzaje ssawek odkurzajacych — patrz Fot.6.

ssawka do odkurzani

ssawka do odkurzania stanowiska pracy

komory filtracyjne;j

Fot.6

Przewdd odkurzajacy wraz z akcesoriami znajduje sie w pojemniku umieszczonym pod
odkurzaczem.

Po zdjeciu odkurzacza z obudowy nalezy podtaczy¢ go do gniazda 230 V znajdujacego
sie w poblizu wytgcznika wentylatora (patrz Rys.1).

UWAGA! Nie wolno wiaczaé odkurzacza przy wiaczonym urzadzeniu Matrix 1000.
Pyt zbiera sie w worku jednorazowym odkurzacza. Sposéb usuwania pytu z wnetrza
urzadzenia — patrz Fot.7.

Fot.7

Odkurzacz mozna wykorzysta¢ tez do odkurzania stanowiska pracy zmieniajac jedynie
rodzaj ssawki— Fot.8.

Fot.8
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Po zakonczeniu pracy waz nalezy schowac do pojemnika, a rury wraz z ssawkami
umiesci¢ w gniazdach znajdujacych sie po obu stronach pojemnika. Odkurzacz po
ustawieniu na pojemniku nalezy zamocowaé¢ do uchwytu magnetycznego.

8. ZAKLOCENIA W PRACY, PRZYCZYNY, SRODKI ZARADCZE

zaklocenia

mozliwe przyczyny

srodki zaradcze

stopniowe zmniejszenie
skutecznosci odciggu

zabrudzona siatka ssawki
(zatkane pory siatki)

oczyscic siatke lub
wymieni¢ na nowg

niedroznosc filtra

oczyscic filtr — patrz pkt. 7

pojawiajq sie nagte
drgania i wibracje
wentylatora

utrata wywazenia

wywazy¢ wirnik

uszkodzenie wirnika

wymienic¢ wirnik na nowy

ramie ssace ERGO
opada

Zle wyregulowany
hamulec cierny przegubu

zwiekszy¢ docisk ptytek
ciernych hamulca przegubu
poprzez dokrecenie nakretek
regulacyjnych

mato skuteczna filtracja

- zadymione powietrze
wydostaje sie na
zewnatrz

dolna uszczelka filtra nie
dolega poprawnie do
podtoza przegrody komory
filtracyjnej

sprawdzi¢ doleganie uszczelki,
usung¢ przypadkowe
zanieczyszczenia miedzy
uszczelkg a podtozem

szum (Swist) powietrza
tuz pod pokrywa filtra

staby docisk pokrywy filtra
do gornej uszczelki filtra

wkreci¢ jarzma zaczepow
dociskowych az do uzyskania
prawidtowego docisku uszczelki

9. INSTRUKCJA KONSERWACJI

Co dwanascie miesiecy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny wentylatora, zgodnie
z zasadami eksploatacji elektrycznych urzadzen napedowych.
Filtr nabojowy nalezy wymieni¢ co 12 - 24 miesigce w zalezno$ci od intensywnosci

eksploatacji urzadzenia.

Czynnosci obstugowo-konserwacyjne ramion ERGO sprowadzajq sie do okresowego

wykonania nizej wymienionych czynno$ci:

- w przypadku utraty samohamownosci uktadu przegubowego przeprowadzi¢ jego
regulacje wedle zasad podanych w punkcie dotyczacym stanéw awaryjnych

ramion ERGO

- gtowice obrotowg smarowac okresowo smarem statym, wciskajac go do wnetrza przez
umieszczong na kotnierzu gtowicy obrotowej smarowniczke.
- czyscic wewnetrzng powierzchnie przewodéw odciggowych ramion ERGO
z osadzonych zanieczyszczen. Czestotliwos¢ prac zalezy od intensywnosci
eksploatacji. Zaleca sie sprawdzanie stanu zanieczyszczenia przewodow
odciagowych raz na kwartat i w zaleznosci od potrzeb oczyszczac je.
Serwis urzadzen prowadzi:
KLIMAWENT S.A. 81-571 Gdynia, ul. Chwaszczynska 194, tel. 58 629 64 80

10. INSTRUKCJA BHP

Ze wzgledu na bezpieczenstwo podtaczenie elektryczne urzadzenia powinno byc¢
wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w zakresie ochrony ludzi przed
porazeniem pradem elektrycznym oraz zabezpieczone przed skutkami zwarc i
przecigzen. Podtaczenie to powinno by¢ wykonane przez osobe posiadajacq stosowne
uprawnienia do wykonywania takich czynnosci.
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Przed otwarciem obudowy zespotu elektrycznego nalezy odiaczy¢ napiecie
zasilajace!

Dostep do puszki taczeniowej (A1) uzyskujemy po przechyleniu urzadzenia i odkreceniu
czterech wkretow (patrz schematy —rozmieszczenie elementéw).

Ramiona ssace ERGO nie stwarzajg specjalnych zagrozen z punktu widzenia
bezpieczenstwa pod warunkiem poprawnego i trwatego zamocowania ramienia ssacego
do obudowy urzadzenia filtrowentylacyjnego.

Po zakonczeniu pracy urzadzenia nalezy ustawi¢ je w takiej pozyciji, aby nie tamowato
ruchu i nie stwarzato przeszkdd i zagrozen dla innych pracownikéw lub uzytkownikéw
pomieszczenia.

Podczas korzystania z urzadzenia nalezy przestrzegac¢ ogélnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy.

11. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Urzadzenie nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych, suchych i
przewiewnych wolnych od substancji zracych. Podczas transportu nalezy zabezpieczyé¢
urzadzenie przed mozliwoscig przesuwania i wywrécenia sie. Nie sktadowac¢ jednego na
drugim. Transport i przetadunek winny odbywac sie w sposob eliminujgcy uszkodzenia,
zadrapania, wgniecenia samych urzadzen, a takze zniszczenie opakowania lub zatarcie
wystepujacych na nim oznaczen.

12. WARUNKI GWARANCJI

Okres gwaranciji okreslony jest w karcie gwarancyjnej urzadzenia.

Gwarancja nie obejmuje:

- urzadzenia uzywanego niezgodnie z przeznaczeniem

- uszkodzen mechanicznych zawinionych przez uzytkownika

- samowolnych przerébek i adaptacji urzadzenia

- uszkodzen wyniktych wskutek niewtasciwego
przechowywania lub niewtasciwej konserwacji

- niesprawnosci bedacych wynikiem normalnego
zuzycia eksploatacyjnego

Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji

obstugi powoduje utrate gwaranciji.

1017

Rys.2 Rysunek wymiarowy

929
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...lworzymy z pasjq... ‘\ KLUIMAWENT
/ J

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE NR......

Producent (ew. rowniez jego upowazniony przedstawiciel / importer):
nazwa: KLIMAWENT S.A.
adres: 81-571 GDYNIA, ul Chwaszczynska 194

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji techniczne;j:
nazwisko i adres:

niniejszym deklaruje, ze maszyna :

nazwa: Urzadzenie filtrowentylacyjne
typ / model: MATRIX-1000

numer seryjny: rok produkcji:

spetnia wymagania nastgpujacych dyrektyw europejskich:

e Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie)/Dz. Urz. UE L157 z dn.
09.06.2006, str. 24/

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie wymagan dla
maszyn (Dz. U. Nr 199 z 2008 r. poz. 1228)

e Dyrektywa 2006/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia12 grudnia 2006 r. w sprawie
harmonizacji ustawodawstwa panstw cztonkowskich odnoszacych sie do stosowania w
okreslonych granicach napiecia /Dz. Urz. UE L 374 z dn. 27.12.2006, str.10/
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 sierpnia 2007 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla sprzetu elektrycznego (Dz. U. Nr 155 z 2007 r. poz. 1089)

spetnia wymagania nastepujacych norm zharmonizowanych:

e PN-EN ISO-12100-1:2005/A1:2009 Bezpieczenstwo maszyn — Pojecia podstawowe, ogdlne
zasady projektowania — Czes¢ 1: Podstawowa
terminologia, metodyka

e PN-EN I1SO-12100-2:2005/A1:2009 Bezpieczenstwo maszyn — Pojecia podstawowe, ogdlne
zasady projektowania — Czes¢ 2: Zasady techniczne

e PN-EN 60204-1:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne
maszyn — Czes¢ 1: Wymagania ogdélne

Uiejsce, data podpis 0soby upowaznionej imie, nazwisko, funkcja sygnatariusza
KLIMAWENT S.A. Sad Rejonowy Gdansk-Péinoc NIP: 958 159 21 35
Zaktad Pracy Chronionej w Gdansku, VIII Wydziat Gospodarczy REGON: 220631262
81-571 Gdynia, ul. Chwaszczynska 194 Krajowego Rejestru Sadowego, Konto bankowe: Raiffeisen Bank Polska S.A.
tel. 58 629 64 80; fax. 58 629 64 19 KRS 0000308902 Kapitat Zaktadowy O/ Gdansk Wrzeszcz
email: klimawent@klimawent.com.pl 13.779.200 zt. optacony w cato$ci 70 1750 1325 0000 0000 1228 3482

www.klimawent.com.pl
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KLIMAWENT S.A. 81-571 Gdynia,
ul. Chwaszczynska 194

tel. 58 629 64 80, fax 58 629 64 19
email: klimawent@klimawent.com.pl

www.klimawent.com.pl
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Gdynia, 18.03.2011



